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INTRODUCTION

This manual explains how to install, program and use the
Soon sectional door opening automation. The various sub-
jects are divided into three sections.

SECTION 1 is a step-by-step guide illustrating the phases re-
quired for physical installation of the product and operation
start-up.

SECTION 2 describes how to personalise operation of Soon,
by the programming of specific functions and selection of
special operations and settings.

There is also a section on maintenance and disposal of the
product.
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AThe First and Second Part of the manual are aimed exclusively at
qualified Technical Personnel assigned to install the automation. None of
this information is relevant for the final user of the product.



Instructions for installation and start-up of the automation

This SECTION provides a step-by-step description of all phases of prod-

uct

installation (mechanical assembly, electrical connections, testing)

and initial start-up (operating settings).

1)

Working in safety

These phases are preceded by a number of very important instructions,

which regard safety, product characteristics and system feasibility.

-
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1.1) Safety precautions and warnings

AThe product installation, programming and start-up procedures
must be performed exclusively by technically qualified personnel, in
observance of current legislation and standards governing these
operations, and according to the instructions in this manual.

This manual has been drawn up to provide a step-by-step guide to
the procedures of installation, programming and start-up of the Soon
gearmotor. All tasks required, together with the necessary instruc-
tions, are specified in the exact order in which they must be per-
formed.

It is therefore important to read all sections of the manual before
starting installation. We recommend in particular to carefully read the
Sections containing the essential information on SAFETY, i.e. this
Section A, Section C - CHECKS BEFORE INSTALLATION AND
PRODUCT APPLICATION LIMITS and Section G - SYSTEM TEST-
ING AND COMMISSIONING.

In consideration of the hazards that may arise during installation and
daily use of the product, installation must be in full observance of the
European Directive 98/37/EC (Machinery Directive governing the
installation of power-operated doors and gates) and in particular
standards EN 12445, EN 12453 and EN 12635.

Compliance with this Directive will enable operation in maximum
safety, and the issue of the relative declaration of conformity at the
end of installation, with the consequent guarantee of system safety.

NOTE: Further information and guidelines on the risk assessment,
useful when drawing up the “Technical Documentation” are available
on the Internet site: www.niceforyou.com

e Use of the Soon product other than as specified in this manual is
strictly prohibited. Improper use constitutes a risk of damage to the
product and a hazard to persons and objects.

e Never apply modifications to any of the product components, un-
less expressly specified in the manual. Unauthorised interventions
can lead to malfunctions and Nice® declines all liability for damage
caused by makeshift modifications to the product.

e Before starting installation, an assessment of the associated risks
must be made, including a list of the essential safety requirements
as envisaged in Appendix | of the Machinery Directive, specifying
the relative solutions adopted. Note that the risk assessment is
one of the documents included in the automation Technical docu-
menta-tion.

® Before starting installation, check whether other devices or mate-
rials are required to complete automation with Soon, evaluating the
specific application and associated risks; for example considering
the risks of impact, crushing, shearing, dragging and other haz-
ards in general.

e Connect the Soon control unit only to an electric power line
equipped with an earthing system.

e During installation, prevent any parts of the automation from com-
ing into contact with water or other liquids, or penetration of these
liquids and/or objects inside the control unit and other open de-
vices. Should this occur, disconnect the power supply immediate-
ly and contact a Nice® service centre:

A Use of Soon in these conditions constitutes a hazard!

* Never keep Soon components near to sources of heat and never
expose to naked flames. This may damage system components
and cause malfunctions, fire or hazardous situations

During installation, all operations requiring access to internal parts,
concealed by the Soon cover (e.g. terminals) must be performed
with the power supply disconnected. If the connection is already
made and the disconnection devices are concealed, a suitable
notice must be affixed, indicating: WARNING: MAINTENANCE in
PROGRESS:

During installation, if electrical safety device trip, such as circuit
breakers or fuses, the cause of the fault must be identified and
eliminated before resuming normal operation.

At the end of installation, the automation may only be used after
completing the “commissioning” procedure as specified in Section
G - SYSTEM TESTING AND COMMISSIONING.

In the event of prolonged periods of disuse, the optional battery of
Soon should be removed and stored in a dry location. This pre-
caution will prevent deterioration and the risk of leakage of haz-
ardous substances from the battery.

In the event of a fault not remediable with the information in this
manual, contact an authorised Nice® Service centre.

The Soon product packaging material must be disposed of in full
observance of current local legislation governing waste disposal.
Take care to conserve this manual to facilitate future maintenance
and interventions on the product.
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2)

Product specifications

/

2.1) Product description, intended use and technical data

SOON is an electromechanical operator for the automation of sec-
tional doors up to 20 m? Thanks to the cable outlet shaft, it enables
simple connection with the spring support shaft of most commer-
cially available sectional doors.

The SOA2 control unit, as well as powering the DC motor, enables
optimal control of the gearmotor torque and speed and precise mea-

surement of distances, gradual start-up and closure, and ob-stacle
detection. It is also equipped with a maintenance indicator to enable
recording of the manoeuvres performed by the gearmotor during its
lifetime.

The release mechanism, activated from the ground, disengages the
motor from the reduction unit.

\
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3) Installation feasibility check

/Before proceeding with installation, check the condition of the product components, suitability of the selected model and conditions of the
\intended installation environment.

3.1) Check product components (see fig. 1)
Check the condition of the packaging:
unpack the product and ensure presence of:
- 1 Soon gearmotor

- 1 fixing bracket

- 4 release half-rings

- 2 keys

- 1 M8x130 screw

- 1 M8 locknut

- 1 D8 washer

-1 gear

- 3 black self-tapping screws

- 1 instruction manual

\

3.2) Check suitability of environment
e Check that the selected site of installation is compatible with the e Check that the selected site of installation enables easy and safe

overall dimensions of the Soon model (Fig. 2). execution of manual manoeuvres
e Check that there are no obstacles along the trajectory of the sec- e Check that each device to be fixed is positioned on a solid surface
tion door, which could obstruct total opening and closing move- protected from the risk of accidental impact.

\ ments. /
4 )

3.3) Check product application limits (see fig. 2)

Check the application limits of the Soon model and relative acces-

sories to be installed, assessing suitability of the characteristics to

meet the requirements of the environment and the limitations speci-

fied below.

® Ensure that the size of the sectional door is less than 20 m?.

e Ensure that the section door drive shaft is compatible with the
Soon outlet shaft, using the keys provided in the pack.

e Ensure that the wall fixing brackets are sufficiently long.

Nice
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4) Install the various components

/A Installation of the automation must be performed exclusively by qualified personnel, in observance of current legis-
\Iation and standards governing these operations, and according to the instructions in this manual.

/
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4.1) Standard installation layout (see fig. 3)
Fig. 3 illustrates the complete installation of a Soon gearmotor. The drawing shows the various components and cables required for con-
nection, all assembled and positioned according to a standard layout.

Key to mechanical components in Fig. 3: Key to electric cables in Fig. 3:
1 - Soon gearmotor A - Electric power line

2 - Photocell B - Flashing light with aerial

3 - Key-operated selector switch C - Photocells

4 - Post for photocell D - Key-operated selector switch

5 - Aerial E - Main edge

6 - Flashing light
7 - Transmitter

8 - Main edge
- J
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4.2) Install the mechanical components
After completing the preliminary installation tasks (such as digging  Perform this operation with the door CLOSED.
the routes for the electric cables or laying external ducting; possible 2. (Fig. 4-b) Secure the bracket to the Soon gearmotor by means

embedding of pipelines and other preparation work), assembly and of the screw, nut and washer supplied.

installation procedures can be started. 3. (Fig. 4-c) Fix the bracket to the wall by means of a plug (not sup-

complete with all mechanical and electrical components of the Soon plied) suited to the wall material.

gearmotor. Proceed in the order specified below. 4. (Fig. 4-d) The Soon gearmotor can be installed horizontally using
the special gear (supplied) which should be fixed by means of

Mounting the Soon gearmotor (see Fig. 4) the three screws (supplied) in the position shown in the figure,

1. (Fig. 4-a) Insert the Soon outlet shaft in the sectional door drive taking care to position the release mechanism cable outlets cor-

shaft, coupling them using the keys provided in the pack. rectly.

(4]
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4.3) Laying electric cables (see fig. 3 and table 1)
On completion of installation of all mechanical components, pro-ceed with laying all electric cables required, with reference to Fig. 3 show-
ing the typical location of these cables, and Table 1 which analyses the technical characteristics in detail.

AThe cables used for connecting the various devices must be suitable for the type of installation to be obtained: in
the case of installation in a covered environment or indoors, use cable type HO3VV-F.

ELECTRIC CABLE SPECIFICATIONS
(The letters associated with the cables as indicated also in Fig. 3)

Table 1: cable list

Connection Cable type Max. admissible length

A: Electric power line n°® 1 cable (3 x 1.5 mm? 30m (%)

B: Flashing light °1 cable (2 x 1 mm?) 20m

C: Aerial ° 1 shielded cable (type RG58) 20 m (recommended: less than5 m)
D: Photocell cable (2 x 0.5 mm?) 30m

°

E: Key-operated selector switch
F: Mobile edge connection

cable (4 x 0.5 mm?) 50m
cable (2 x 0.5 mm?) 20m

°

333033
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Note: (%) if the power cable is longer than 30 m, a cable with a larger section is required, (e.g. 3 x 2,5 mm?) and safety earthing is neces-
sary in the vicinity of the automation.

-
/4.4) Manual lock and release procedure

ARefer to this procedure when the text of the manual /
requires “locking” or “release” of the SOON mechanism. /

Note: /
The release or locking manoeuvres of the mechanism must be per- -
formed exclusively with the gearmotor completely stationary. -

e The manual operation must be per-formed in the event of a power
failure, system faults or when expressly requested in the manual.

* Manual release enables free travel of the sectional door. P

To release - pull ball A
To lock - pull ball B

\_

5) Make electrical connections

/ A To ensure the Safety of the installer and avoid damage to automation components, before making electrical connec-
tions or connecting the radio receiver, ensure that the control unit is DISCONNECTED from the mains and any buffer
\batteries

/

5.1) Connect all devices

All electrical connections must be made with the system discon-

nected from the power supply

1. To remove the protection cover and access the SOON elec-tron-
ic control unit, remove the screw and pull the cover up-wards to
remove (Fig. 5).

2. Loosen the free cable clamp and route the cables through for
connection to the control unit terminals Leave a cable length of
20+30 cm longer than necessary. See table 1 for the cable types
and Fig. 6 for connections.

3. Make cable connections as shown in the diagram of Fig. 7. To
facilitate work, the terminals are removable

4. On completion of connections secure the cables by pressing
down the cable clamp. The excess aerial cable should be se-
cured to the other cables with a clip.

(-]
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this output is programmable (see SECTION 2 of the manual) to connect one of the following devices:

Flashing light If programmed as “flashing light” the “FLASH” output can be con-nected to a NICE “LUCY B” flashing
light with a 12V 21W car type lamp.
During the manoeuvre the light flashes at an interval 0.5s on and 0.5s off

“Door open indicator” output If programmed as “door open indicator” the “FLASH” output can be connected to a
24V max 5W indicator light for the door open signal.
It can also be programmed for other functions; see SECTION 2 of the manual.

Suction cup* If programmed as “suction cup” the “FLASH” output can be connected to a 24V max 10W suction cup
(versions with electromagnet only, without electronic devices). When the door is closed, the suction cup is activated to
lock the door in place. During the opening and closing manoeuvre it is deac-tivated.

Electric block* If programmed as “electric block” the “FLASH” output can be con-nected to a max. 24V electric lock
with latch (versions with electromagnet only, without electronic devices).

During the opening manoeuvre, the electric lock is activated and remains active to free the door and perform the
manoeuvre. In the closing manoeuvre ensure that the electric block re-engages mechanically.

I
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Electric lock* If programmed as “electric lock” the “FLASH” output can be con-nected to a 24V max 10W electric lock
with latch (versions with electromagnet only, without electronic devices).

During the opening manoeuvre, the electric lock is activated for a brief interval to free the door and perform the
manoeuvre. In the closing manoeuvre ensure that the electric lock re-engages mechanically.

BLUEBUS This terminal enables the connection of compatible devices; all are connected in parallel with just two wires conveying
the electric power and communication signals. More information on BlueBUS is available in paragraph “5.2 - Connect
the BlueBUS devices”.

STOP Input for devices that block or shut down the manoeuvre in pro-gress; by setting the input accordingly, it is possible to connect
Normally Closed type contacts, Normally Open contacts, constant resistance or optical devices. More information on STOP is
available in paragraph “5.3 - Connect devices to the STOP input”.

SS Input for devices that control movement in Step-Step mode, ena-bling the connection of Normally Open contacts.

OPEN Input for devices that control opening movement only, enabling the connection of Normally Open contacts.

CLOSE Input for devices that control closing movement only, enabling the connection of Normally Open contacts.

AERIAL input for connection of the aerial for the radio receiver (the aerial is incorporated on LUCY B)

* Only devices containing exclusively the electromagnet can be connected.

A Never use devices other than those specified

~
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5.2) Connect bluebus devices

BlueBUS is a technology that enables the connection of compatible
devices with just two wires conveying the electric power and com-
munication signals. All devices are connected in parallel on the same
2 BlueBUS wires, without the need to observe polarity; each devices
is recognised individually as it is assigned with an exclusive address
during installation. BlueBUS can be used, for example, to connect
the following: photocells, safety devices, control pushbuttons, indi-
cator lamps, etc. The SOON control unit recognises each one of the
devices connected by means of a specific self-learning phase and is

\

able to detect all possible faults in maximum safety and with the
utmost precision. For this reason each time a device is connected to
or removed from BlueBUS the self-learning phase must be repeat-
ed, as described in paragraph “7.1 - Memorising devices”.

\
/

5.2.1) Photocells

The “BlueBUS” system enables, by means of address assignment
using the specific jumpers, recognition of the photocells by the con-
trol unit and assignment of the correct detection function. The ad-
dress assignment procedure is performed both on the TX and RX
(setting the jumpers in the same way) and ensuring that there are no
other pairs of photocells with the same address.

On an automation for sectional doors with a SOON gearmotor, pho-
tocells can be installed as shown in Fig. 8. After installation the self-
learning phase must be repeated on the control unit, as described in

paragraph “7.1 - Memorising devices”.
/////////
Table 2: photocell addresses
Photocell Jumpers Photocell Jumpers
PHOTO PHOTO 2
Photocell h = 50 Photocell
With activation on closing With activation on opening
PHOTO I PHOTO 2 1l
Photocell h = 100 Photocell

With activation on closing

With activation on opening

PHOTO 1
Photocell h = 50
With activation on closing and opening

PHOTO 1 1l
Photocell h = 100
With activation on closing and opening

PHOTO 3
CONFIGURATION NOT ADMITTED

\
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5.2.2) Photosensor ft210b

Photosensor FT210B combines in a single device a force limitation
system (type C to the standard EN12453) and a presence detector
that detects obstacles on the optic axis between the transmitter TX
and receiver RX (type D to standard EN12453). On photosensor
FT210B the signals of the sensitive edge status are sent via the pho-
tocell beam, integrating the 2 systems in a single device. The trans-
mitting section on the mobile leaf is battery-powered, thus eliminat-
ing unsightly connection system; special circuits reduce battery con-
sumption to guarantee a lifetime of up to 15 years (see details of the
estimated lifetime in the product instructions).

A single FT210B device combined with a sensitive edge (e.g. TCB65)

J
\

enables the safety level of the “main edge” as required by the standard
EN12453 for any “type of use” and “type of activation”. Photosensor
FT210B combined with “resistive” sensitive edges (8,2Kohm), is safe
with single faults (class 3 to standard EN 954-1). It is equipped with a
special anti-collision circuit to prevent interference with other detec-
tors, even not synchronised, and enables the addition of other photo-
cells; for example in the case of transit of heavy vehicles where a sec-
ond photocell is normally positioned at 1 m from the ground.

For further information on connection methods and address assign-
ment, see the instruction manual for FT210B.

-
/

5.3) Connect devices to stop input

STOP is the input that causes immediate shutdown of the move-
ment followed by a brief inversion of the manoeuvre This input can
be connected to devices with an output for NO normally open con-
tact, NC normally closed contact, constant resistance 8,2KQ or opti-
cal devices, such as sensitive edges.

As in the case of BlueBUS, the control unit recognises the type of
device connected to the STOP input during the self-learning phase
(see paragraph “7.1 - Memorising devices”); after which a STOP

command is activated whenever a variation with respect to the
learned status is detected.

When set accordingly, more than one device can be connected to

the STOP input, also different from one another:

e Several NO devices can be connected in parallel with no limit to
number.

J
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e Several NC devices can be connected in parallel with no limit to  For connection of an OPTO SENSOR type optical device, make con-
number. nections as shown in Fig. 9:

* Two devices with constant resistance 8,2KQ can be connected in
parallel; if there are more than 2 devices then all must be connect-

ed in cascade, with a single terminating resistance of 8,2KQ.
e NO and NC combinations are possible by placing the 2 contacts \
dd

in parallel, taking care to place a 8,2KQ resistance in parallel to the
NC contact (thus enabling the combination of 3 devices: NO, NC
and 8,2KQ).

pd
LLI
o
O

A If the STOP input is used to connect devices with safe-

ty functions, only devices with the constant resistance %) 9
8,2KQ output or OPTO SENSOR optical devices guarantee O GZ)
safety class 3 against faults, according to standard EN -~ >

-~
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5.4) Connect electrical power supply
For electrical power supply of SOON, simply insert the plug in a mains socket. If necessary, use a commercially available adapter if the SOON
plug does not correspond to the mains socket available.

-
/
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6) Initial system start-up - checks

/AThe following operations will be performed on live electrical circuits and therefore manoeuvres may be hazardous!
Therefore take great care and never perform operations alone.

On completion of component installation and electrical connections, a number of simple checks must be made to ensure correct operation
of the system operation, before proceeding. Perform the following operations as specified and cross off the points as conformity of results is
verified.

~

-
/6.1) Operating test
As soon as SOON is powered up, proceed as follows: If none of these conditions occur, disconnect the power supply im-
mediately and check the electrical connections thoroughly.
U Check that the BlueBUS led flashes regularly at the frequency of
one flash per second.
O If photocells are present, ensure that the relative leds are also
flashing (both on TX and RX); the type of flash is not significant,
as this depends on other factors.

QO Check that the device connected to the FLASH output is off.
O Check that the courtesy light is off.

\
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7) Memorising devices and positions

/

7.1) Memorising devices

After connecting to the power supply, the control unit must recog-  The phase of self-learning the devices connected can be repeated
nise the devices connected to the inputs BlueBUS and STOP Be-  at any time also after installation, such as in the case that a device is
fore this phase, leds L1 and L2 flash to indicate that the device self-  added.

learning process must be performed.

AThe device self-learning phase must be performed
even if no device is connected

1. Press and hold keys [A] and [Set]

2. Release the keys when leds L1 and L2 start to flash quickly (after
around 3s)

3. Wait a few seconds for the control unit to finish device self-learn-
ing.

At the end of the self-learning process, the STOP led must remain lit,

while leds L1 and L2 turn off (where relevant leds L3 and L4 start

flashing).

\
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7.2) Memorising positions
After self-learning the devices, the control unit must recognise the door opening and closing positions. Up to 6 positions can be programmed
as follows:

Position Meaning

Al Maximum required opening position. When the door reaches this position it stops.

RA1 Slowdown start position during opening manoeuvre. When the door reaches this position the motor decelerates to the
minimum speed.

RINT Intermediate slowdown position in closing manoeuvre. When this point is programmed, the door starts to decelerate at

approx. 50 cm beforehand, to pass the position RINT to minimum speed. On passing the RINT position the motor
returns to the set speed.

AP Partial opening position. This is the position at which the door stops after receiving a partial opening command.

RAO Slowdown start position during closing manoeuvre. When the door reaches this position the motor decelerates to the
minimum speed.

A0 Maximum closing position. When the door reaches this position it stops.

When the positions have not been acquired, leds L3 and L4 flash.

The position memorisation procedure is described below: Positions A1 and A0 must be programmed, while the other positions can be
skipped. In the latter case, they are calculated automatically by the control unit.

1. Press [Set] + [¥] for 3 seconds to enter in position memorisation mode.

Led 1 flashes: Position A1 programming

2 Use keys [A] or [¥] to move the door to the maximum opening position.

3 Press [Set] for 2 seconds to confirm position Al. Led L1 remains lit.

Led 2 flashes: Position RA1 programming

4. If the opening slowdown position programming is not required, press the key [Set] twice quickly to skip to the next programming;
led L2 remains off. Otherwise proceed with the sequence.

B, Use keys [A] or [¥] to move the door to the opening deceleration position.

6. Press [Set] for 2 seconds to confirm position RA1. Led L2 remains lit.

Led L4 flashes: Position RINT programming

7. If the intermediate slowdown position programming is not required, press the key [Set] twice quickly to skip to the next
programming; led L4 remains off. Otherwise proceed with the sequence.

8. Use keys [A] or [¥] to move the door to the intermediate deceleration position.

9. Press [Set] for 2 seconds to confirm position RINT. Led L4 remains lit

Led L5 flashes: Position RAP programming

10.  If the partial opening position programming is not required, press the key [Set] twice quickly to skip to the next programming; led
L5 remains off. Otherwise proceed with the sequence

11.  Use keys [A] or [¥] to move the door to the partial opening position.

12.  Press [Set] for 2 seconds to confirm position RAP. Led L5 remains lit

Led L7 flashes: Position RAO programming

13.  If the closing slowdown position programming is not required, press the key [Set] twice quickly to skip to the next programming;
led L7 remains off. Otherwise proceed with the sequence

14.  Use keys [A] or [¥] to move the door to the closing deceleration position.

15.  Press [Set] for 2 seconds to confirm position RAO. Led L7 remains lit.

Led L8 flashes: Position AO programming

16.  Use keys [A] or [¥] to move the door to the maximum closing position.

17.  Press [Set] for 2 seconds to confirm position AO. Led L8 remains lit.

18.  On release of [Set] all leds turn off.

19.  Give an open command by pressing [Open] to execute a complete opening manoeuvre.

20. Give a close command by pressing [Close] to execute a complete closing manoeuvre.

During these manoeuvres, the control unit memorises the force
required for the opening and closing movements

It is important that these preliminary manoeuvres are not
interrupted for example by a STOP command.

The position learning phase can be repeated at any time also after
installation, by simply repeating the procedure from point 1. How-
ever, if only one position needs to be modified, repeat the se-quence
from point 1 and skip programming of the positions not involved by
pressing the key [Set] twice quickly for each position to skip.




8)

Perform final testing of system

/

8.1) Final testing

Each component of the automation, such as the sensitive
edges, photocells, emergency stop, etc., requires a spe-
cific testing phase; for these devices the specific proce-
dures in the respective instruction manuals must be per-
formed. To test SOON proceed as follows:

1. Ensure that all specifications in chapter 1 “WARNINGS” have
been observed.

2. Release the door from the motor by pulling the release cord

down. Check that the door can be moved manually in opening

and closing with a maximum force of 225N.

Lock the door to the motor by pulling the locking cord down.

4. Using the selector or radio transmitter, perform door opening
and closing tests and ensure that the movement corresponds to
specifications.

5. Test several times to assess smooth operation of the door and
check for any defects in assembly or adjustment and any possi-
ble points of friction.

6. Check operation of all system safety devices one at a time (pho-
tocells, sensitive edges, etc.) In particular, each time a device is
activated the “BlueBUS” led on the control unit must flash rapid-
ly twice to confirm acknowledgement of the event.

@

7. To check the photocells, and in particular to ensure there is no
interference with other devices, pass a cylinder with diameter of
5cm and length 30cm on the optical axis, first close to the TX,
then close to the RX and lastly at the centre between the two
and ensure that in all cases the device engages, changing from
the active status to alarm status and vice versa, and that the
envisaged action is generated on the control unit, for example: in
the closing manoeuvre it inverts movement.

8. If hazardous situations generated by the moving door are pro-
tected by means of impact force limitation, measure the force as
specified in the standard EN 12445. If speed and motor force
controls are used as auxiliary functions with the system for
reduction of impact force, test and identify the setting that
obtains the best results.

-
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8.2) Commissioning

Commissioning can only be performed after positive
results of all test phases on Soon and the other devices
present. Partial or “makeshift” commissioning is strictly
prohibited.

1 The prepared automation technical documentation should be
conserved for at least ten years and must contain at least the fol-
lowing: overall drawing of the automation, electrical wiring dia-
gram, risk assessment and relative solutions adopted, manufac-
turer's declaration of conformity for all devices used (in the case
of Soon, use the EC declaration of conformity en-closed); copy
of the operation instruction manual and mainte-nance schedule
for the automation.

2. Affix a dataplate on the door, specifying at least the following
data: type of automation, name and address of manufacturer
(responsible for commissioning), serial number, year of con-
struction and CE mark

3. Permanently affix a label or plate in the vicinity of the door, indi-
cating the operations for door release and manual manoeuvres.

4. Permanently affix a label or plate on the door, bearing this image
(min. height 60 mm).

5. Prepare and provide the owner with the declaration of confor-
mity of the automation.

6. Prepare and provide the owner with a the manual “Automation
operation instructions and warnings”.

7. Prepare and provide the owner with the automation maintenan-
ce schedule (containing all prescriptions for maintenance of indi-
vidual devices).

8. Before commissioning the automation, ensure that the owner is

adequately informed in writing (such as in the automation
instruction and warning manual) of all associated risks and
hazards.

AN
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9) Instructions for personalised automation operation

SECTION 2 describes how to personalise operation of the automation, by means of settings and options to be memorised in the control unit.
The final section is dedicated to troubleshooting, maintenance and disposal of the product.

AYZARR

9.1) Programming keys

the unit during testing and the programming pro-cedure:

The SOON control unit is fitted with 3 keys which can be used both for the control of

OPEN | The “OPEN” key enables the user to open the door or scroll up through
A the programming steps
STOP | The “STOP” key enables the user to stop the manoeuvre, or when pressed
SET for 5 seconds enables access to programming mode.
CLOSE | The “CLOSE” key enables the user to close the door or scroll down

<
[T o™~
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\ v through the programming steps

\

J

10) Settings

/

The SOON control unit is equipped with a number of programmable
functions; function settings are entered by means of the 3 keys on
the control unit: [A] [Set] [¥] and are displayed by means of 8
leds: L1....L8.

The programmable functions available on SOON are divided into 2
levels:

Level 1: functions settable in ON-OFF mode (enabled or disabled);
in this case each led L1....L8 indicates a function, if lit the function
is enabled, if off the function is disabled; see Table 3.

Level 2: parameters settable on a scale of values (from 1 to 8); in
this case each led L1....L8 indicates a set value from the possible
8; see Table 4.

\

o
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10.1) Level 1 functions

Table 3: list of programmable functions: level 1

Led | Function Description

L1 | Automatic closure This function enables automatic closure of the gate after a set pause time; by default the Pause Time is set
at 30 seconds, but can be modified to 10, 20, 40, 60, 80, 120, 160 or 200 seconds.

If the function is disabled, operation is “semiautomatic”.

L2 | Close After Photo This function enables the system to keep the door open only for the time required for transit, in fact activation of

"Photo" always causes automatic closure with a pause time of 5s (regardless of the set value)

The behaviour changes according to whether the function "Automatic closure" is enabled or disabled.

With "Automatic closure" disabled: the door always reaches the totally open position (even if Photo is
disengaged beforehand). On release of Photo, automatic closure is activated with a pause of 5s.

With "Automatic closure" enabled: the opening manoeuvre stops immediately after release of the
photocells and automatic closure is activated with a pause of 5s.

The function "Close After Photo" is always disabled in manoeuvres interrupted by means of a Stop
command. If the function "Close After Photo" is disabled, the pause time is as set; otherwise there is no
auto-matic closure if the function is disabled.

L3 | Always Close The function “Always Close” is activated, causing closure, when an open door is detected on restoral of
power supply. For safety reasons, the manoeuvre is preceded by a 3-second pre-flashing interval.

If the function is disabled, the door remains stationary on restoral of power.

L4 | Stand-By This function enables reduction of consumption to a minimum. If this function is enabled, 1 minute after
completion of the manoeuvre the control unit turns off the BlueBUS output (and therefore the devices) and
all leds, with the exception of the BlueBUS led, which flashes at a slower speed. When the control unit
receives a command it restores full operating conditions. If the function is disabled, no reduction in
consumption is enabled.

L5 | Long inversion This function enables the selection of the type of inversion executed by the door after activation of a STOP
command or the force limiter device. If the function is disabled, inversion is short (approx. 15cm). If the
function is enabled, inversion continues through to the maximum opening or closing position.

L6 | Preflashing The pre-flashing function is added to a pause of 3s between activation of the flashing light and the start of
the manoeuvre to warn of a hazardous situation. If preflashing is disabled, activation of the flashing light
coincides with the start of the manoeuvre.

L7 | Sensitivity This function enables a significant increase in sensitivity of the motor for obstacle detection. If used in
support of detection of the impact force, the parameters “Speed” and “Motor force” must also be set in the
level 2 menu.

L8 | Compensation This function enables recovery of the extension over time of the metal tops of the door and is subordinate
to the use of a 8,2KQ resistive type senstivie edge or OSE optic sensor.

During normal operation of SOON, when no manoeuvre is in progress, leds L1....L8 are lit or off depending on the status of the associated

\function, for example L1 is lit if the function “Automatic closure” is enabled.

)
~
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10.2) Level 1 programming
By default level 1 function are all set to OFF, but can be modified at any time as described below. Take care during modification procedures,
as there is a maximum time interval of 10 seconds between pressing one key and another; otherwise the system exits the procedure auto-
matically memorising the changes made up to that time.

\

Press and hold [Set] for approx. 3s

Release [Set] when led L1 starts flashing.

Press keys [A] or [¥] to move the flashing led to the led associated with the function to be modified

PoN =

Press [Set] to change the status of the function (short flash = OFF; long flash = ON)

Wait 10s to exit the programming mode automatically after the maximum time interval.
Note: points 3 and 4 can be repeated during the same program-ming phase to set other functions to ON or OFF.

AV

AN

10.3) Level 2 Functions (settable parameters)
Table 4: list of programma : level 2
Input Led Parameter Led (level) Value Description
L1 10 seconds
L2 20 seconds Sets the pause time, i.e. the
L3 40 seconds time before automatic
L1 Pause Time L4 60 seconds closure. Applied only whlen
L5 80 seconds auto-matic closure function
L6 120 seconds is enabled
L7 160 seconds
L8 200 seconds
L1 Open - stop - close - stop
L2 Open - stop - close- open
L3 Open - close - open - close Sets the sequence of
L2 Funzione P.P. L4 Apartment block commands associated with
L5 Apartment block 2 (more than 2” generates stop) the SS input or the 1st
L6 Step-step 2 (less than 2” generates partial open) radio command.
L7 Hold-to-run
L8 Opening in “semiautomatic”, closure in “hold-to-run””
L1 Speed 1 (30% - slow)
L2 Speed 2 (44%)
L3 Speed 3 (58%)
L3 Motor speed L4 Speed 4 (72%) Set§ the motor speed
L5 Speed 5 (86%) during normal travel.
L6 Speed 6 (100% - fast)
L7 Open V4, close V2
L8 Open VB, close V4
L1 Door Open Indicator
L2 Active if door closed
L3 Active if door open Selects the device
L4 FLASH L4 Flashing light connected to the FLASH
output.i L5 Electric block output.
L6 Electric lock
L7 Suction cup
L8 Maintenance indicator
L1 Force 1 (low)
L2 Force 2 Sets the system for
L3 Force 3 controlling motor force, to
L5 Motor Force L4 Force 4 adapt it to the weight of the
on opening L5 Force 5 door during the opening
L6 Force 6 manoeuvre.
L7 Force 7
L8 Force8 (high)
L1 Force 1 (low)
L2 Force 2 Sets the system for
L3 Force 3 controlling motor force, to
L6 Motor Force L4 Force 4 adapt it to the weight of the
on closing L5 Force 5 door during the closing
L6 Force 6 manoeuvre.
L7 Force 7
L8 Force8 (high)
\Note: “ “represents factory settings SEGUE /
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Input Led Parameter Led (level) Value Description
L1 Automatic (based on gravity of manoeuvre)
L2 1.000 Controls the number of
L3 2.000 manoeuvres after which the
L7 Maintenance L4 4.000 automation maintenance
notification L5 6.000 notification signal is sent
L6 8.000 (see paragraph “13 Mainte-
L7 10.000 nance notification”).
L8 12.000
L1 Result of 1 manoeuvre (most recent)
L2 Result of 2™ manoeuvre Enables the user to check
L3 Result of 3“ manoeuvre the type of faults occurring
. L4 Result of 4" manoeuvre in the last 8 manoeuvres
L8 Fault log list
L5 Result of 5" manoeuvre (see paragraph “14 Fault
L6 Result of 6" manoeuvre log list”).
L7 Result of 7" manoeuvre
L8 Result of 8" manoeuvre
Note: “/ “ represents factory settings

Tutti i parametri possono essere regolati a piacere senza nessuna controindicazione; solo le regolazioni di “Forza motore in apertura” “Forza

motore in chiusura” potrebbero richiedere una attenzione particolare:

e E' sconsigliato utilizzare valori alti di forza per compensare il fatto che I'anta abbia dei punti di attrito anomali; una forza eccessiva puo pre-

giudicare il funzionamento del sistema di sicurezza o danneggiare I'anta.
e Se il controllo della “Forza motore” viene usato come ausilio al sistema per la riduzione della forza di impatto, dopo ogni regolazione ripe-
tere la misura della forza, come previsto dalla norma EN 12445.

e | 'usura e le condizioni atmosferiche influiscono sul movimento del portone, periodicamente e necessario ricontrollare la regolazione della

forza.

-
/

10.4) Level 2 programming

By default the settable parameters are set as shown in Table 4 with: “
during modification procedures, as there is a maximum time interval of 10 seconds between pressing one key and another; otherwise the

system exits the procedure automatically memorising the changes made up to that time.

“ pbut can be modified at any time as described below. Take care

Press and hold [Set] for approx. 3s

Release [Set] when led L1 starts flashing.

Press keys [A] or [¥] to move the flashing led to the “in-put led” associated with the parameter to be modified

Press and hold [Set] during steps 5 and 6

Wait approx. 3s after which the led associated with the current level of the parameter to be modified will light up.

Press keys [A] or [¥] to move the led associated with the parameter value

5162|642 2 BY)|=

Release [Set]

Wait 10s to exit the programming mode automatically after the maximum time interval.

\Note: points 3 to 7 can be repeated during the same programming phase to modify other parameters.

J
\
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11) Maintenance notification

-

SOON enables the user to be notified when a maintenance
check needs to be performed on the automation. The num-
ber of manoeuvres after which the signal can be enabled is
selectable from 8 levels, by means of the modifiable para-
meter “Maintenance notifica-tion” (see Table 4).

Adjustment level 1 is “automatic” and takes into account manoeuvre
stress, i.e. force and duration of the manoeuvre, while the other adjust-
ments are set on the basis on the number of manoeuvres.

Table 5: maintenance notification signal with Flash and maintenance indicator

Number of manoeuvres

Signal on Flash

The maintenance requirement notification is via the flashing light or the
maintenance indicator, depending on the relative settings (see Table 4).
On the basis of the number of manoeuvres performed with respect to the
programmed limit, the Flash flashing light and maintenance indicator acti-
vate the signals as described in Table 5.

Signal on maintenance indicator

Less than 80% of the limit

Normal (0.5s on, 0.5s off)

On for 2s at the start of opening

Between 81 and 100% of the limit

At the start of the manoeuvre, remains lit for 2s then
proceeds normally

Flashes throughout manoeuvre

Over 100% of the limit

At the start of the manoeuvre, remains lit for 2s then
proceeds normally

Flashes continuously.

~




/11.1) Check of number of manoeuvres performed \
The function “Maintenance notification” enables the user to check the number of manoeuvres performed as a percentage of the set limit.
To check, proceed as follows:

Press and hold [Set] for approx. 3s

Release [Set] when led L1 starts flashing.

Press keys [A] or [¥] to move the flashing led to L7, i.e. the “input led” associated with the parameter to be “Maintenance notification”
Press and hold [Set] during steps 5, 6 and 7

Wait approx. 3s after which the led associated with the current level of the parameter “Maintenance notification” will light up.

Briefly press keys [A] and [V].

The led corresponding to the selected level flashes a few times. The number of flashes indicates the percentage of manoeuvres
performed (in multiples of 10%) with respect to the set limit. For example: when the maintenance natification is set on L7 i.e. 10000, 10%
corresponds to 1000 manoeuvres; if the indicator led flashes 4 times, this means that 40% of the maximum number of manoeuvres
has been reached (i.e. between 4000 and 4999 manoeuvres). If 10% has not yet been reached, the led does not flash at all.

8. Release [Set]

/1 1.2) Manoeuvre counter reset \
After performing system maintenance the manoeuvre counter must be reset. Proceed as described in table:

2|62 9= 0B 5

1. Press and hold [Set] for approx. 3s

2. Release [Set] when led L1 starts flashing.

3. Press keys [A] or [¥] to move the flashing led to L7, i.e. the “input led” associated with the parameter “Maintenance notification”

4. Press and hold [Set] during steps 5 and 6

5. Wait approx. 3s after which the led associated with the current level of the parameter “Maintenance notification” will light up.

6. Press and hold keys [A] and [V¥] for at least 5 seconds, then release. The led corresponding to the selected level shows a series of
quick flashes to indicate that the manoeuvre counter has been reset.

7. Release [Set]

- ,/

12) Fault log list
/SOON enables the display of any faults that have occurred in the last 8 manoeuvres, for example interruption of a manoeuvre due to activa—\
tion of a photocell or sensitive edge. To check the list of faults, proceed as follows:

Press and hold [Set] for approx. 3s

Release [Set] when led L1 starts flashing.

Press keys [A] or [¥] to move the flashing led to L8, i.e. the “input led” associated with the parameter “Fault log”

Press and hold [Set] during steps 5 and 6

Wait approx. 3s after which the leds corresponding to the manoeuvres subject to faults will light up. Led L1 indicates the result of

the most recent manoeuvre, while led L8 indicates the result of the eighth manoeuvre. If the led is it this means that faults have

occurred during the manoeuvre; if off this means that the manoeuvre was completed without faults.

6. Press the keys [A] and [¥] to select the required manoeuvre: The corresponding led emits a number of flashes equal to those
normally emitted by the flashing light after a fault.

7. Release [Set]

- J

13) Connecting other devices
/If external devices need to be powered, such as a proximity reader \
for transponder badges or the lighting of a key-operated selector

switch, power can be supplied as shown in figure 12. The supply E
voltage is 24Vcc -30% + +50% with maximum available current of
100mA.
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14) Further details: special functions

/

14.1) “Always open” function \
The “always open” function is a feature of the control unit that enables continuous activation of an opening manoeuvre when the “Step-by-
step” command lasts more than 2 seconds; this can be useful for example to connect the SS terminal with the contact of a programme clock

to keep the gate open during a specific time band. This feature is valid regardless of the setting of the input SS with exception of the setting

as “Apartment block 2”7, see parameter “Function SS” in Table 4.

/14.2) “Move anyway” function \
In the event that a safety device malfunctions or is out of service, the gate may still be moved in “hold-to-run” mode. For details, refer to the
paragraph “Control with safety devices out of service” in the enclosure “Instructions and warnings for the SOON gearmotor user”.

- /

15) Automation operation by means of transmitter and “SM” radio receiver

-

~

The Control unit is fitted with a connector specially for the installation  If the aerial incorporated in LUCYB or other type of external aerial is
of a radio receiver with “SM” type connection (Fig. 13), to control the  not used, screw the rigid cable supplied with the receiver onto the
automation using a radio transmitter (receiver and transmitter are  aerial terminal (Fig. 14).

optional accessories). The four Outputs of the Receiver enable deliv-

ery of the following commands to the control unit:

Table 6: commands with receiver SMXI, SMXIS

Output N°1 “SS” command (Step-Step)
Output N°2 “Partial open” command
Output N°3 “Open” command

Output N°4 “Close” command

O

16) Automatic fault finding and diagnostics

-

)

~

During normal operation, the control unit constantly monitors the automation processes and is designed to indicate any faults that arise, by
means of a pre-set sequence of flashes emitted by the flashing light, courtesy light and the “BlueBUS Led” (the diagnostics flashes always
refer to the last action performed by Soon) For an explanation of the number of flashes and associated cause, refer to the table below:

Table 7: diagnostics flash signals

n° flash | Cause
1 BlueBUS synchronisation error
Activation of Photocell or Phototest error
Gearmotor force insufficient or obstacle detected during travel
Stop device activation
Memory parameter error
Internal manoeuvre limiter activation
Power failure on motor circuits
Overcurrent on motor circuits

N[OOI~ WD
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17) What to do if... (Troubleshooting guide)

/

This is a small guide to solving the most common problems that may
arise during installation and programming of the automation.

e ...no manoeuvre is activated and the “BlueBUS” led does
not flash

- Ensure that Soon is powered from a 230V mains.
Ensure that fuses F1 and F2 (Fig. 15) are not blown; in this case,
identify the cause of the fault and then replace with versions of the
same current value and specifications.

e ...no manoeuvre is activated and the flashing light is off

- Check that the command is effectively received. If the command is
delivered to the input SS the relative “SS” led must light up; oth-
erwise if the radio transmitter is used, the “BlueBUS” led flashes
quickly twice.

e ...the manoeuvre does not start and the courtesy light
flashes a few times
Count the number of flashes and check with reference to the data
in Table 7.

e ...a brief inversion is activated during the manoeuvre

- The selected force may be too low to move the door. Check
whether there are any obstacles, and if necessary select a higher
force.

- Check whether a safety device connected to the STOP input has
tripped.

e ...the manoeuvre is executed by the device connected to
the FLASH output does not work

- Check that the device connected to the FLASH output is effec-
tively the one programmed

- Check that when the device should be powered that there is volt-
age present on the device terminal; if voltage is present, the prob-
lem is caused by the device, which should be replaced with one of
the same characteristics. If no voltage is present, this means that
there is an electric overload on the output. Check that there are no
short circuits on the cable

\

\

e ...during the position memorisation phase led L1 or led
L8 flashes quickly

- This means that the upper overtravel limit position has been
reached (L1 flashing quickly) or lower overtravel limit (L8 flashing
quickly).

- If led L1 flashes, perform a closing manoeuvre until L1 stops flash-
ing quickly. Then detach Soon from the spring support shaft, open
the door to the maximum position and re-install Soon in this posi-
tion.

- If led L8 flashes, perform an opening manoeuvre until L8 stops
flashing quickly. Then detach Soon from the spring support shaft,
close the door to the maximum position and re-install Soon in this
position.

J

18) Disposal

/

As in installation, also at the end of product lifetime, the disassem-
bly and scrapping operations must be performed by qualified per-
sonnel.

This product is made up of various types of materials: some may be
recycled, and others must be disposed of. Seek information on the
recycling and disposal systems envisaged by the local regula-tions
in your area for this product category.

ASome parts of the product may contain pollutant or
hazardous substances which, if disposed of into the envi-
ronment, may cause serious damage to the environment
or physical health.

As shown by the symbol in Fig. 16, disposal of this product in do-
mestic waste is strictly prohibited. Separate the waste into catego-
ries for disposal, according to the methods envisaged by current
legislation in your area, or return the product to the retailer when pur-
\chasing a new version.

\

ALocaI legislation may envisage serious fines in the
event of abusive disposal of this product.

©
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INTRODUZIONE

Il presente manuale spiega come installare, programmare e
usare I'apri portone sezionale Soon. | vari argomenti sono
suddivisi in tre parti distinte:

La PRIMA PARTE é una guida passo-passo che illustra le fasi
necessarie all'installazione “fisica” del prodotto e all'avvio del
suo funzionamento.

La SECONDA PARTE descrive come personalizzare il funzio-
namento di Soon, attraverso la programmazione di alcune
funzioni specifiche e la scelta di opzioni e regolazioni parti-
colari. Inoltre, una sezione é dedicata anche alla manutenzio-
ne e allo smaltimento del prodotto.
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A La Prima e la Seconda Parte del manuale sono destinate esclusi-
vamente al Personale Tecnico qualificato che installera I'automazione.
Nessuna di queste informazioni pu0 ritenersi utile o di qualche interesse
per |'Utente finale del prodotto.



Istruzioni per l'installazione e I'avvio dell'automazione

Questa PRIMA PARTE descrive passo per passo tutte le fasi dell'instal-
lazione del prodotto (montaggio meccanico, collegamenti elettrici, col-
laudo) e del suo primo awvio (impostazioni di funzionamento).

1)

Operare in condizioni di sicurezza

Queste fasi sono precedute da indicazioni molto importanti che
riguardano la sicurezza, le caratteristiche del prodotto e la fattibilita del-
I'impianto.

-

\_

1.1) Precauzioni e avvertenze per la sicurezza

A Le operazioni di installazione, programmazione e messa in servi-
zio del prodotto devono essere effettuate unicamente da personale
tecnicamente qualificato, nel rispetto sia delle leggi e delle norme
vigenti che regolamentano la materia, sia delle istruzioni contenute in
questo manuale.

Il presente manuale & strutturato per guidare passo dopo passo il
lavoro di installazione, programmazione € messa in servizio del
motoriduttore Soon. Tutte le operazioni da effettuare, insieme alle
necessarie istruzioni, sono riportate nell'esatto ordine con cui
dovranno essere eseguite le fasi del lavoro.

E' importante quindi, leggere tutte le sezioni del manuale prima di ini-
ziare il lavoro di installazione. Raccomandiamo in particolare, di leg-
gere con molta attenzione le Sezioni che contengono informazioni
fondamentali per la SICUREZZA come la presente Sezione A, la
Sezione C - VERIFICHE PRIMA DELL'INSTALLAZIONE E LIMITI
D'IMPIEGO DEL PRODOTTO e la Sezione G - COLLAUDO E MES-
SA IN SERVIZIO DEL SISTEMA.

Considerati i pericoli che possono verificarsi durante l'installazione e
I'uso quotidiano del prodotto, € necessario che l'installazione avven-
ga nel pieno rispetto della Direttiva europea n° 98/37/CE (Direttiva
Macchine che disciplina la realizzazione di una porta o di un cancel-
lo automatico) e in particolare dalle norme EN 12445, EN 12453 e
EN 12635.

L'osservanza di questa Direttiva vi permette di operare nella massi-
ma sicurezza, consentendovi di emettere alla fine del lavoro la dichia-
razione di presunta conformita €, dunque, la sicurezza dell'impianto.

NOTA: Ulteriori informazioni e linee guida all'analisi dei rischi, utili alla
vostra realizzazione del "Fascicolo Tecnico", sono disponibili sul sito
internet: www.niceforyou.com.

e E vietato fare un uso diverso del prodotto Soon, rispetto a quanto
riportato in questo manuale. Usi impropri possono danneggiare il
prodotto e mettere in pericolo persone e cose.

* £ vietato eseguire modifiche su qualsiasi componente del prodot-

to, salvo quelle espressamente indicate nel manuale. Operazioni

non autorizzate possono causare solo malfunzionamenti e Nice®
declina ogni responsabilita per danni derivati da prodotti modifica-
ti arbitrariamente.

Prima di iniziare l'installazione € necessario eseguire I'analisi dei

rischi, comprendente I'elenco dei requisiti essenziali di sicurezza pre-

visti nell'allegato | della Direttiva Macchine, indicando le relative solu-
zioni adottate. Si ricorda che “I'analisi dei rischi" & uno dei documenti
che costituiscono il "Fascicolo Tecnico" dell'automazione.

Prima di iniziare l'installazione & bene verificare la necessita di ulte-

riori dispositivi e materiali che possono servire a completare

I'automazione con Soon, valutando la specifica situazione d'im-
piego e i pericoli presenti; ad esempio devono essere considerati i
rischi di impatto, di schiacciamento, cesoiamento, convogliamen-
to e altri pericoli in genere.

e Collegare la Centrale di comando di Soon solo ad una linea di ali-
mentazione elettrica dotata di messa a terra di sicurezza.

e Prima Durante I'installazione, evitare che le parti dell'automatismo
possano venir immerse in acqua o in altre sostanze liquide o che
queste sostanze o anche oggetti solidi possano penetrare all'in-
terno della centrale e di altri dispositivi aperti. Se cio dovesse veri-
ficarsi, scollegare immediatamente |'alimentazione elettrica e rivol-
gersi al Servizio di Assistenza Nice®.

A LL'uso di Soon in queste situazioni pud essere fonte di pericolo!
e Prima Non tenere i vari componenti di Soon vicino a fonti di calo-
re e tanto meno esporli alla nuda fiamma. Tali azioni possono dan-
neggiare i componenti del sistema ed essere causa di malfunzio-
namenti, incendio o situazioni di pericolo.
Prima Durante l'installazione, tutte le operazioni che richiedono I'ac-
cesso alle parti interne, nascoste dal coperchio di Soon (es. i mor-
setti), devono essere effettuate in assenza di alimentazione elettri-
ca. Se il collegamento ¢ gia stato effettuato e il dispositivo di scon-
nessione & fuori dalla vostra vista, € importante apporvi vicino un
cartello con scritto: "ATTENZIONE! MANUTENZIONE IN CORSQO".
Prima Se durante I'installazione dovessero entrare in funzione si-
stemi di protezione elettrica come interruttori automatici o fusibili,
prima di ripristinarne il normale funzionamento & necessario indivi-
duare le cause del guasto ed eliminarle.
Prima Al termine dell'installazione, I'automatismo puo essere utiliz-
zato solo dopo aver effettuato la "messa in servizio", cosi come
specificato nella Sezione G - COLLAUDO E MESSA IN SERVIZIO
DEL SISTEMA.
Prima In caso di lunghi periodi di inutilizzo di Soon, & consigliabile
estrarre la batteria opzionale e custodirla in luogo asciutto. Questa
precauzione evitera il deterioramento e il rischio di perdite di
sostanze nocive dalla batteria.
Prima In caso di qualche guasto non risolvibile con le informazioni
contenute in questo manuale, si consiglia di chiamare il Servizio
Assistenza Nice®.
Prima Il materiale dell'imballaggio del prodotto Soon deve essere
smaltito nel pieno rispetto della normativa locale in materia di smal-
timento dei rifiuti.
e Prima Vi raccomandiamo di conservare con cura questo manuale
per facilitare eventuali manutenzioni e interventi futuri sul prodotto.

J

2)

Conoscere le caratteristiche del prodotto

/

2.1) Descrizione del prodotto, destinazione d'uso e caratteristiche tecniche

SOON ¢ un attuatore elettromeccanico per I'automazione di porte
sezionali fino a 20mq. Grazie all'albero di uscita cavo permette un
facile innesto con l'albero portamolle di gran parte dei sezionali in
commercio.

La centrale SOA2, oltre ad alimentare il motore in corrente continua,
permette una ottimale regolazione della coppia e della velocita del

\

motoriduttore, un esatto rilievo delle quote, la partenza e la chiusura
graduali, la rilevazione dell'ostacolo. Inoltre essa & dotata di una spia
di manutenzione che permette di registrare le manovre che il moto-
riduttore esegue durante tutta la sua vita.

Lo sblocco, azionabile da terra, disimpegna il motore dal corpo ridut-
tore.




3) Valutare la fattibilita dell'installazione

/

\biente destinato all'installazione.

Prima di procedere all'installazione, verificare I'integrita dei componenti del prodotto, I'adeguatezza del modello scelto e I'idoneita dell'am-

/

Verificare I'integrita della confezione;
disimballare il prodotto e accertare la presenza di:
- 1 motoriduttore Soon

- 1 staffa di fissaggio

- 4 semighiere di sblocco

- 2 chiavette

- 1 vite M8x130

- 1 dado M8 autobloccante

- 1 rondella D8

- 1 rinvio

- 3 viti autofilettanti nere

- 1 manuale istruzioni

\

3.1) Verificare i componenti del prodotto (vedere fig. 1)

3.2) Verificare l'idoneita dell'ambiente

¢ \erificare che I'ambiente prescelto per I'installazione, sia compati-
bile con I'ingombro totale del vostro modello Soon (Fig. 2).

e Verificare che nell'ambiente non vi siano ostacoli lungo la traietto-
ria del sezionale, che possano limitare il suo movimento totale in

\ apertura e chiusura.

e \erificare che I'ambiente prescelto per l'installazione possa con-
sentire una facile e sicura esecuzione delle manovre ma-nuali.
e \ferificare che ciascun dispositivo da fissare sia posizionato su una
superficie solida e al riparo da urti accidentali.
J

/

Verificare i limiti di impiego del vostro Soon e degli accessori che si pre-
vede d'installare, valutando I'idoneita delle loro caratteristiche a soddi-
sfare le esigenze dell'ambiente e le limitazioni riportate di seguito:

e Verificare se la grandezza del sezionale € inferiore ai 20 ma.

e \erificare che I'albero di movimentazione del sezionale sia compa-
tibile con I'albero di uscita del Soon con I'ausilio delle chiavette for-
nite nell'imballo.

e \Verificare che la staffa di fissaggio al muro sia sufficientemente lun-

ga.

\_

3.3) Verificare i limiti d'impiego del prodotto (vedere fig. 2)

\

Nice

I—
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4) Installare i vari componenti

/AL'

\ti istruzioni, le leggi e le norme vigenti.

installazione dell'automazione deve essere effettuata unicamente da personale qualificato, rispettando le presen-

/

4.1) Schema tipico di installazione (vedere fig. 3)

Legenda dei componenti meccanici in Fig. 3:
1 - Motoriduttore Soon

2 - Fotocellula

3 - Selettore a chiave

4 - Colonnina per fotocellula

5 - Antenna

6 - Lampeggiante

7 - Trasmettitore

\8 - Bordo primario

La Fig. 3 mostra I'installazione completa di un motoriduttore Soon. Il disegno riporta i vari componenti e i cavi necessari al loro collegamen-
to, il tutto assemblato e posizionato secondo uno schema tipico e usuale.

\

Legenda dei cavi elettrici in Fig. 3:
A - Linea elettrica di alimentazione

B - Lampeggiante con antenna

C - Fotocellule

D - Selettore a chiave

E - Bordo primario
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4.2) Installare i componenti meccanici
Dopo aver terminato i lavori di preparazione all'installazione (ad
esempio, lo scavo delle tracce per i tubi dei cavi elettrici o la posa di
canaline esterne; I'eventuale fissaggio nel calcestruzzo dei suddetti
tubi e altre preparazioni utili), sara possibile procedere al montaggio
e all'installazione completa di tutti i componenti meccanici ed elettri-
ci del Soon. Procedere quindi seguendo I'ordine indicato di seguito.

Montaggio della motoriduttore Soon (vedere Fig. 4)

1. (Fig. 4-a) Inserire I'albero di uscita del Soon nell'albero di tra-
smissione del moto del portone sezionale accoppiandoli con
I'ausilio di una chiavetta in dotazione.

Eseguire questa operazione a portone CHIUSO.

2.

(Fig. 4-b) Fissare al Soon la staffa tramite vite, dado e rondella in
dotazione.

(Fig. 4-c) Fissare alla parete la staffa tramite un tassello (non in
dotazione) adeguato al materiale della parete.

(Fig. 4-d) E' possibile installare Soon in posizione orizzontale tra-
mite l'ausilio del particolare rinvio (in dotazione) che va fissato
tramite tre viti (in dotazione) nella posizione raffigurata facendo
attenzione alle uscite dei cavi di sblocco.
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4.3) Posa dei cavi elettrici (vedere Fig. 3 e Tab. 1)
Terminata I'installazione dei vari componenti meccanici, procedere ora alla posa di tutti i cavi elettrici necessari facendo riferimento alla Fig.
3 che mostra la collocazione tipica di questi cavi, € alla Tabella 1 che analizza in dettaglio le loro caratteristiche tecniche.

AI cavi utilizzati per i collegamenti dei vari dispositivi devono essere adatti al tipo di installazione che s'intende effet-
tuare: se l'installazione avviene in ambiente coperto o all'interno, si consiglia un cavo tipo HO3VV-F.

CARATTERISTICHE DEI CAVI ELETTRICI
(Le lettere abbinate ai cavi sono le stesse riportate anche in Fig. 3)

Tabella 1: elenco cavi

Collegamento Tipo di cavo Lunghezza massima consentita
A: Linea elettrica di alimentazione n® 1 cavo (3 x 1,5 mm? 30m (%)

B: Lampeggiante °1cavo (2 x 1 mm? 20m

C: Antenna cavo schermato (tipo RG58) 20 m (si consiglia: minore di 5 m)
D: Fotocellula cavo (2 x 0,5 mm?) 30m

E: Selettore a chiave cavo (4 x 0,5 mm? 50m

F: Collegamento bordi mobili cavo (2 x 0,5 mm? 20m

o

°

°

333033
G IS Y G Y

Nota: (*) Se il cavo di alimentazione € piu lungo di 30 m, occorre usare un cavo con sezione maggiore (esempio: 3 x 2,5 mm?) ed € neces-
\ saria una messa a terra di sicurezza in prossimita dell'automazione.

4.4) Procedura manuale di sblocco e blocco

A Fare riferimento a questa procedura ogni volta che nel
testo del manuale, si invita a “bloccare” o a “sbloccare”
manualmente il meccanismo del SOON.

Note:

Le manovre di sblocco o di blocco del meccanismo devono essere

fatte esclusivamente con il motoriduttore completamente fermo.

e |'operazione manuale deve essere eseguita nei casi di mancanza
di corrente, di anomalie dell'impianto o se richiesta espressamen-
te nel testo del manuale.

e | 0 sblocco manuale, consente la libera corsa del portone sezio-
nale.

Per sbloccare - tirare la pallina A
Per bloccare - tirare la pallina B

\ J

5) Effettuare i collegamenti elettrici

/ACon lo scopo di garantire la Sicurezza dell'installatore ed evitare danni ai componenti dell'automazione, prima di
effettuare i collegamenti elettrici o di innestare il Ricevitore - radio, accertarsi che la Centrale di comando sia SCOLLE-
\GATA dalla rete elettrica e da eventuali batterie tampone.

/

5.1) Collegare tutti i dispositivi

Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti in assenza di ten-

sione all'impianto.

1. Per rimuovere il coperchio di protezione ed accedere alla cen-
trale elettronica di controllo di SOON occorre togliere la vite e
sollevare il coperchio tirandolo verso I'alto (Fig. 5).

2. Allentare il pressacavo libero e far passare i cavi per il collega-
mento ai morsetti della centrale. Lasciare i cavi 20+30 cm piu
lunghi del necessario. Vedere tabella 1 per il tipo di cavi e Fig. 6
per i collegamenti.

3. Eseguire i collegamenti dei cavi secondo lo schema di Fig. 7. Per
maggiore comodita i morsetti sono estraibili.

4. Terminati i collegamenti bloccare i cavi serrando il pressacavo.
La parte eccedente del cavo d'antenna va bloccata agli altri cavi
con un'altra fascetta.
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questa uscita & programmabile (vedere la SECONDA PARTE del manuale) per collegare uno fra i seguenti dispositivi:

Lampeggiante Se programmata come “lampeggiante” sull'uscita “FLASH” & possibile collegare un lampeggiante NICE
“LUCY B” con una lampadina a 12V 21W tipo auto. Durante la manovra lampeggia con periodo 0.5s acceso e 0.5s

spento.
@ Uscita “spia portone aperto” Se programmata come “spia portone aperto” sull'uscita “FLASH” & possibile collegare
2

una spia 24V max 5W per la segnalazione di portone aperto.
Puo essere programmata anche per altre funzioni; vedere la SECONDA PARTE del manuale

Ventosa* Se programmata come “ventosa” sull'uscita “FLASH” € possibile collegare una ventosa 24V max 10W
(versioni con solo elettromagnete, senza dispositivi elettronici). Quando il portone & chiuso la ventosa viene attivata
bloccando il portone. Durante la manovra di apertura o chiusura viene disattivata.

Elettroblocco* Se programmata come “elettroblocco” sull'uscita “FLASH” & possibile collegare un'elettroblocco con
scrocco 24V max 10W (versioni con solo elettromagnete, senza dispositivi elettronici).
Durante la manovra di apertura I'elettroblocco viene attivato e rimane attivo per liberare il portone ed eseguire la manovra.
Nella manovra di chiusura accertarsi che |'elettroblocco si riagganci meccanicamente.

g

0 Id

Elettroserratura* Se programmata come “elettroserratura” sull'uscita “FLASH” e possibile collegare una
elettroserratura con scrocco 24V max 10W (versioni con solo elettromagnete, senza dispositivi elettronici).

Durante la manovra di apertura I'elettroserratura viene attivato per un breve periodo per liberare il portone ed eseguire la
manovra. Nella manovra di chiusura accertarsi che |'elettroserratura si riagganci meccanicamente.

BLUEBUS Su questo morsetto si possono collegare i dispositivi compatibili; tutti vengono collegati in parallelo con soli due
conduttori sui quali transita sia I'alimentazione elettrica che i segnali di comunicazione. Altre informazioni su BlueBUS
sono presenti nel paragrafo “5.2 - Collegare i dispositivi BlueBUS”.

STOP ingresso per dispositivi che bloccano o eventualmente arrestano la manovra in corso; con opportuni accorgimenti sull'ingresso
e possibile collegare contatti tipo “Normalmente Chiuso”, tipo “Normalmente Aperto”, dispositivi a resistenza costante o
di tipo ottico. Altre informazioni su STOP sono presenti nel paragrafo “5.3 - Collegare dispositivi all'ingresso stop”.

PP ingresso per dispositivi che comandano il movimento in modalita Passo-Passo; € possibile collegare contatti di tipo
“Normalmente Aperto”.

OPEN ingresso per dispositivi che comandano il movimento di sola apertura; & possibile collegare contatti di tipo “Normalmente
Aperto”.

CLOSE ingresso per dispositivi che comandano il movimento di sola chiusura; & possibile collegare contatti di tipo “Normalmente
Aperto”.

ANTENNA ingresso di collegamento dell'antenna per ricevitore radio (I'antenna € incorporata su LUCY B).

* Possono essere collegati solo dispositivi contenenti il solo elettromagnete.

\A Non impiegare dispositivi diversi da quelli previsti
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5.2) Collegare dispositivi BlueBus

BlueBUS ¢ una tecnica che permette di effettuare i collegamenti dei
dispositivi compatibili con soli due conduttori sui quali transita sia I'a-
limentazione elettrica che i segnali di comunicazione. Tutti i disposi-
tivi vengono collegati in parallelo sugli stessi 2 conduttori di BlueBUS
e senza necessita di rispettare alcuna polarita; ogni dispositivo viene
riconosciuto singolamente poiché durante I'installazione gli viene
assegnato un indirizzo univoco. A BlueBUS si possono collegare ad
esempio: fotocellule, dispositivi di sicurezza, pulsanti di comando,

\

uno ad uno tutti i dispositivi collegati attraverso un‘opportuna fase di
apprendimento ed € in grado di rilevare con estrema sicurezza tutte
le possibili anomalie. Per questo motivo ogni volta che viene aggiun-
to o tolto un dispositivo collegato a BlueBUS occorrera eseguire, nel-
la centrale, la fase di apprendimento come descritto nel paragrafo
“7.1 - Memorizzazione dispositivi”.

\spie di segnalazione ecc. La centrale di controllo di SOON riconosce

5.2.1) Fotocellule

Il sistema “BlueBUS” consente, tramite |'indirizzamento con gli
appositi ponticelli, il riconoscimento delle fotocellule da parte della
centrale e di assegnare la corretta funzione di rilevazione. L'opera-
zione di indirizzamento va fatta sia sul TX che sul RX (ponendo i pon-
ticelli nello stesso modo) verificando che non vi siano altre coppie di
fotocellule con lo stesso indirizzo.

In un automatismo per cancelli scorrevoli con SOON & possibile
installare le fotocellule secondo quanto rappresentato in Fig. 8. Dopo
l'installazione o la rimozione di fotocellule occorrera eseguire nella
centrale la fase di apprendimento come descritto nel paragrafo “7.1
- Memorizzazione dispositivi”.

Fotocellula esterna h = 50
con intervento in chiusura

_—
Tabella 2: indirizzi delle fotocellule
Fotocellula Ponticelli Fotocellula Ponticelli
FOTO FOTO 2

Fotocellula esterna
con intervento in apertura

FOTO li
Fotocellula esterna h = 100
con intervento in chiusura

FOTO 2 I
Fotocellula interna
con intervento in apertura

FOTO 1
Fotocellula interna h = 50
con intervento sia in chiusura che in apertura

FOTO 111
Fotocellula interna h = 100
con intervento sia in chiusura che in apertura

FOTO 3
CONFIGURAZIONE NON PERMESSA

-
/5.2.2) Fotosensore FT210B

Il fotosensore FT210B unisce in un unico dispositivo un sistema di
limitazione della forza (tipo C secondo la norma EN12453) ed un rile-
vatore di presenza che rileva ostacoli presenti sull'asse ottico tra tra-
smettitore TX e ricevitore RX (tipo D secondo la norma EN12453).
Nel fotosensore FT210B i segnali dello stato del bordo sensibile ven-
gono inviati attraverso il raggio della fotocellula integrando i 2 siste-
mi in un unico dispositivo. La parte trasmittente posta sull'anta mobi-
le € alimentata con batterie eliminando cosi gli antiestetici sistemi di
collegamento; speciali circuiti riducono il consumo della batteria per
garantire una durata fino a 15 anni (vedere i dettagli della stima nel-
\Ie istruzioni del prodotto). Un solo dispositivo FT210B abbinato ad

J
\

un bordo sensibile (esempio TCB65) permette di raggiungere il livel-
lo di sicurezza del "bordo primario" richiesto dalla norma EN12453
per qualsiasi "tipo di utilizzo" e "tipo di attivazione". Il fotosensore
FT210B abbinato a bordi sensibili "resistivi" (8,2Kohm), & sicuro al
guasto singolo (categoria 3 secondo EN 954-1). Dispone di uno spe-
ciale circuito anticollisione che evita interferenze con altri rilevatori
anche se non sincronizzati e permette di aggiungere altre fotocellu-
le; ad esempio, nel caso di transito di veicoli pesanti dove normal-
mente si pone una seconda fotocellula a 1m da terra.

Per ulteriori informazioni sulle modalita di collegamento e indirizza-
mento vedere il manuale di istruzioni di FT210B.

5.3) Collegare dispositivi all'ingresso STOP

STOP ¢ l'ingresso che provoca l'arresto immediato della manovra
seguito da una breve inversione.

A questo ingresso possono essere collegati dispositivi con uscita a
contatto normalmente aperto “NA”, normalmente chiuso “NC”,
dispositivi con uscita a resistenza costante 8,2KQ oppure di tipo otti-
co, ad esempio bordi sensibili.

Come per BlueBUS, la centrale riconosce il tipo di dispositivo colle-
\gato all'ingresso STOP durante la fase di apprendimento (vedere

paragrafo “7.1 - Memorizzazione dispositivi”); successivamente vie-

ne provocato uno STOP quando si verifica una qualsiasi variazione
rispetto allo stato appreso.

Con opportuni accorgimenti & possibile collegare all'ingresso STOP

piu di un dispositivo, anche di tipo diverso:

e Piu dispositivi NA si possono collegare in parallelo tra di loro sen-
za alcun limite di quantita.

J
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e Piu dispositivi NC si possono collegare in serie tra di loro senza  Per il collegamento di un dispositivo ottico tipo OPTO SENSOR ese-
alcun limite di quantita. guire, invece, le connessioni come in Fig. 9:

* Due dispositivi con uscita a resistenza costante 8,2KQ si possono
collegare in parallelo; se vi sono piu di 2 dispositivi allora tutti devo-

no essere collegati “in cascata” con una sola resistenza di termi-
nazione da 8,2KQ. \
dd

e E' possibile la combinazione di NA ed NC ponendo i 2 contatti in N3dO
parallelo con I'avvertenza di porre in serie al contatto NC una resi-

stenza da 8,2KQ (cid rende possibile anche la combinazione di 3 N AR
dispositivi: NA, NC e 8,2KQ). ’ ‘ ’
—
A Se l'ingresso STOP é usato per collegare dispositivi con N %) 9
funzioni di sicurezza; solo i dispositivi con uscita a resi- g O GZ)
stenza costante 8,2KQ o dispositivi ottici OPTO SENSOR o -~ >
© - =
N

garantiscono la categoria 3 di sicurezza ai guasti secondo
la norma EN 954-1. e

5.4) Collegare l'alimentazione elettrica
Per I'alimentazione elettrica a SOON e sufficiente inserire la sua spina in una presa di corrente. Eventualmente utilizzare un adattatore comu-
nemente reperibile in commercio se la spina di SOON non corrisponde alla presa disponibile.

-
/
-

AN
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6) Prima accensione dell'impianto - verifiche

/A Le operazioni successive saranno effettuate su circuiti elettrici sotto tensione e le manovre potranno risultare peri-
colose! Operare quindi con attenzione e mai da soli.

Terminata l'installazione dei componenti ed effettuati i collegamenti elettrici, € necessario fare subito alcune semplici verifiche sul corretto fun-
zionamento dell'impianto, prima di procedere oltre. Quindi, effettuare le operazioni elencate di seguito, barrando mano mano i punti dopo
aver verificato la conformita dei risultati.

~

-
/6.1) Test di funzionamento
Non appena viene fornita tensione a SOON ¢ consigliabile fare alcu-  Se tutto questo non avviene occorre spegnere immediatamente I'a-
ne semplici verifiche: limentazione alla centrale e controllare con maggiore attenzione i col-
legamenti elettrici.
Q Verificare che il led BlueBUS lampeggi regolarmente alla fre-
quenza di un lampeggio al secondo.
O Se presenti le fotocellule, verificare che lampeggino anche i led
sulle fotocellule (sia su TX che su RX); non e significativo il tipo
di lampeggio, dipende da altri fattori.
O Verificare che il dispositivo collegato all'uscita FLASH sia spento.
0 Verificare che la luce di cortesia sia spenta.

\

J
\

J

7) Memorizzazione dispositivi e posizioni

/

7.1) Memorizzazione dispositivi

Dopo I'allacciamento dell'alimentazione occorre far riconoscere alla  La fase di apprendimento dispositivi collegati pud essere rifatta in
centrale i dispositivi collegati sugli ingressi BlueBUS e STOP. Prima  qualsiasi momento anche dopo I'installazione per esempio se venis-
di questa fase i led L1 ed L2 lampeggiano per indicare che occorre  se aggiunto un dispositivo.

eseguire |'apprendimento dei dispositivi.

ALa fase di apprendimento dei dispositivi deve essere
eseguita anche se non c'é nessun dispositivo collegato.

1. Premere e tenere premuti i tasti [A] e [Set]

2. Rilasciare i tasti quando i led L1 e L2 iniziano a lampeggiare mol-
to velocemente (dopo circa 3s)

3. Attendere alcuni secondi che la centrale finisca I'apprendimento
dei dispositivi

Al termine dell'apprendimento il led STOP deve rimanere acceso, i

led L1 e L2 si spegneranno (eventualmente inizieranno a lampeggia-

reiled L3 e L4).

\
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7.2) Memorizzazione delle posizioni
Dopo I'apprendimento dei dispositivi & necessario far riconoscere alla centrale le posizioni di apertura e chiusura del portone. E possibile pro-
grammare fino a 6 posizioni che sono:

Posizione Significato

Al Quota di massima apertura che si desidera. Quando il portone arriva in questa posizione si ferma.

RA1 Quota di inizio rallentamento durante la manovra di apertura. Quando il portone arriva in questa posizione il motore
decelera portandosi alla velocita minima.

RINT Quota di rallentamento intermedio nella manovra di chiusura. Programmando questo punto il portone comincia a

decelerare circa 50cm prima, in modo da passare la posizione RINT a velocita minima. Passata la quota RINT il motore si
riporta alla velocita programmata.

AP Quota di apertura parziale. E la quota in cui il portone si arresta dopo aver dato un comando di apertura parziale.

RAO Quota di inizio rallentamento durante la manovra di chiusura. Quando il portone arriva in questa posizione il motore
decelera portandosi alla velocita minima.

A0 Quota di massima chiusura. Quando il portone arriva in questa posizione si ferma.

Quando le quote non sono state acquisite lampeggiano i led L3 e L4.

Di seguito € descritta la procedura per la memorizzazione delle posizioni. Le quote A1 e A0 devono essere programmate mentre le altre
quote possono essere saltate. In quest'ultimo caso verranno calcolate automaticamente dalla centrale.

1. Premere [Set] + [V] per 3 secondi per entrare in memorizzazione quote.

Lampeggia il led L1: programmazione quota A1

2. Con i tasti [A] o [¥] spostare il portone nella posizione di apertura massima.

3 Premere il tasto [Set] per 2 secondi per confermare la quota A1. Il led L1 rimane acceso.

Lampeggia il led L2: programmazione quota RA1

4. Se non si vuole programmare la quota di rallentamento apertura, premere 2 volte velocemente il tasto [Set] per saltare alla
prossima programmazione, il led L2 rimane spento. Altrimenti proseguire con la sequenza.

B, Con i tasti [A] o [¥] spostare il portone nella posizione di rallentamento apertura.

6. Premere il tasto [Set] per 2 secondi per confermare la quota RA1. Il led L2 rimane acceso.

Lampeggia il led L4: programmazione quota RINT

7. Se non si vuole programmare la quota di rallentamento intermedio, premere 2 volte velocemente il tasto [Set] per saltare alla
prossima programmazione, il led L4 rimane spento. Altrimenti proseguire con la sequenza.

8. Con i tasti [A] o [¥] spostare il portone nella posizione di rallentamento intermedio.

9. Premere il tasto [Set] per 2 secondi per confermare la quota RINT. Il led L4 rimane acceso.

Lampeggia il led L5: programmazione quota RAP

10.  Se non si vuole programmare la quota di apertura parziale, premere 2 volte velocemente il tasto [Set] per saltare alla prossima
programmazione, il led L5 rimane spento. Altrimenti proseguire con la sequenza.

11.  Con i tasti [A] o [¥] spostare il portone nella posizione di apertura parziale.

12.  Premere il tasto [Set] per 2 secondi per confermare la quota RAP. Il led L5 rimane acceso.

Lampeggia il led L7: programmazione quota RAO

13.  Se non si vuole programmare la quota di rallentamento chiusura, premere 2 volte velocemente il tasto [Set] per saltare alla
prossima programmazione, il led L7 rimane spento. Altrimenti proseguire con la sequenza.

14. Con i tasti [A] o [¥] spostare il portone nella posizione di rallentamento chiusura.

15.  Premere il tasto [Set] per 2 secondi per confermare la quota RAO. Il led L7 rimane acceso.

Lampeggia il led L8: programmazione quota AO

16. Con i tasti [A] o [¥] spostare il portone nella posizione di chiusura massima.

17.  Premere il tasto [Set] per 2 secondi per confermare la quota AO. led L8 rimane acceso.

18.  Rilasciando il tasto [Set] si spengono tutti il led.

19.  Dare un comando di apertura premendo il tasto [Open] per eseguire una manovra completa di apertura.

20.  Dare un comando di chiusura premendo il tasto [Close] per eseguire una manovra completa di chiusura.

Durante queste manovre la centrale memorizza la forza necessaria
nei movimenti di apertura e chiusura.

E' importante che queste prime manovre non vengano in-
terrotte, es. da un comando di STOP.

La fase di apprendimento delle posizioni pud essere rifatta in qual-
siasi momento anche dopo l'installazione; basta ripeterla dal punto
1. Se invece e necessario modificare una sola quota ripetere la
sequenza dal punto 1 e saltare la programmazione delle quote non
interessate premendo 2 volte velocemente il tasto [Set] per ogni
posizione da saltare.

26




8)

Effettuare il collaudo finale dell'impianto

/

\

8.1) Test per il collaudo finale

Ogni singolo componente dell'automatismo, ad esempio
bordi sensibili, fotocellule, arresto di emergenza, ecc. ri-
chiede una specifica fase di collaudo; per questi disposi-
tivi si dovranno eseguire le procedure riportate nei rispet-
tivi manuali istruzioni. Per il collaudo di SOON eseguire la
seguente sequenza di operazioni:

1. Verificare che si sia rispettato rigorosamente quanto previsto nel
capitolo 1 “AVVERTENZE”.

2. Sbloccare il portone dal motore tirando il cordino di sblocco ver-
so il basso. Verificare che sia possibile muovere manualmente il
portone in apertura e in chiusura con una forza non superiore a
225N.

3. Bloccare il portone al motore tirando manualmente il cordino di
blocco.

4. Utilizzando il selettore o il trasmettitore radio, effettuare delle pro-
ve di chiusura e apertura del portone e verificare che il movi-
mento corrisponda a quanto previsto.

5. Conviene eseguire diverse prove al fine di valutare la scorrevo-
lezza del portone ed eventuali difetti di montaggio o regolazione
nonché la presenza di particolari punti d'attrito.

6. Verificare uno ad uno il corretto funzionamento di tutti i disposi-
tivi di sicurezza presenti nell'impianto (fotocellule, bordi sensibili
ecc.). In particolare, ogni volta che un dispositivo interviene il led
“BlueBUS” sulla centrale esegue 2 lampeggi piu veloci a confer-
ma che la centrale riconosce |'evento.

7. Per verificare il funzionamento delle fotocellule ed in particolare
che non vi siano interferenze con altri dispositivi, passare un cilin-
dro di diametro 5cm e lunghezza 30 cm sull'asse ottico prima
vicino al TX, poi vicino all'RX e infine al centro tra i due e verifi-
care che in tutti i casi il dispositivo intervenga passando dallo
stato di attivo a quello di allarme e viceversa; infine che provochi
nella centrale I'azione prevista; esempio: nella manovra di chiu-
sura provoca l'inversione di movimento.

8. Se le situazioni pericolose provocate dal movimento del portone
sono state salvaguardate mediante la limitazione della forza
d'impatto si deve eseguire la misura della forza secondo quanto
previsto dalla norma EN 12445. Se la regolazione della “Velocita”
ed il controllo della “Forza Motore” vengono usati come ausilio al
sistema per la riduzione della forza d'impatto, provare e trovare
le regolazione che offrono i migliori risultati.

\

/

8.2) Messa in servizio

La messa in servizio puo avvenire solo dopo aver esegui-
to con esito positivo tutte le fasi di collaudo di Soon e de-
gli altri dispositivi presenti. E' vietata la messa in servizio
parziale o in situazioni “provvisorie”.

1. Realizzare e conservare per almeno 10 anni il fascicolo tecnico
dell'automazione che dovra comprendere almeno: disegno
complessivo dell'automazione, schema dei collegamenti elettrici,
analisi dei rischi e relative soluzioni adottate, dichiarazione di
conformita del fabbricante di tutti i dispositivi utilizzati (per Soon
utilizzare la Dichiarazione CE di conformita allegata); copia del
manuale di istruzioni per I'uso e del piano di manutenzione del-
I'automazione.

2. Apporre sul portone una targhetta contenente almeno i seguen-
ti dati: tipo di automazione, nome e indirizzo del costruttore
(responsabile della “messa in servizio”), numero di matricola,
anno di costruzione e marchio “CE”.

3. Fissare in maniera permanente in prossimita del portone un'eti-
chetta o una targa con indicate le operazioni per lo sblocco € la
manovra manuale

4. Fissare in maniera permanente sul portone una etichetta o targa
con questa immagine (altezza minima 60mm).

5. Realizzare e consegnare al proprietario la dichiarazione di
conformita dell'automazione.

6. Realizzare e consegnare al proprietario il manuale di “Istruzioni
ed avvertenze per |'uso dell'automazione”.

7. Realizzare e consegnare al proprietario il piano di manutenzione
dell'automazione (che deve raccogliere tutte le prescrizioni sulla
manutenzione dei singoli dispositivi).

8. Prima di mettere in servizio I'automatismo informare adeguata-
mente ed in forma scritta il proprietario (ad esempio sul manua-
le di istruzioni ed avvertenze per |'uso dell'automazione) sui peri-
coli ed i rischi ancora presenti.
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9) Istruzioni per personalizzare il funzionamento dell'automazione

Questa SECONDA PARTE descrive come personalizzare il funzionamento dell'automazione, attraverso regolazioni e opzioni da memorizza-
re nella memoria della Centrale. Una sezione finale & dedicata invece alla risoluzione dei problemi, alla manutenzione e allo smaltimento del

\
prodotto. /
\W\

=
OPEN | |l tasto “OPEN” permette di comandare |'apertura del portone oppure di

AYZARR

9.1) Tasti di programmazione f
Sulla centrale di controllo di SOON sono presenti 3 tasti che possono essere usati sia =
per il comando della centrale durante le prove sia per le programmazioni:

A spostare verso |'alto il punto di programmazione
STOP | |l tasto “STOP” permette di fermare la manovra se premuto per piu di 5
SET secondi permette di entrare in programmazione.
CLOSE | |l tasto “CLOSE “permette di comandare la chiusura del portone oppure di — — =
\ v spostare verso il basso il punto di programmazione @ ﬂ\;\/%;\ T T /

10) Programmazioni

-

~

Sulla centrale di controllo di SOON sono disponibili alcune funzioni  Primo livello: funzioni regolabili in modo ON-OFF (attivo oppure
programmabili; la regolazione delle funzioni avviene attraverso 3 tasti  non attivo); in questo caso ogni led L1....L8 indica una funzione, se
presenti sulla centrale: [A] [Set] [¥] e vengono visualizzate attra-  acceso la funzione ¢ attiva, se spento la funzione non ¢ attiva; vede-
verso 8 led: L1....L8. re Tab. 3.

Secondo livello: parametri regolabili su una scala di valori (valori
Le funzioni programmabili disponibili su SOON sono disposte su 2  da 1 a 8); in questo caso ogni led L1....L8 indica il valore regolato
\Iivelli: tra i 8 possibili; vedere Tab. 4.

/

AN

10.1) Funzioni primo livello

Tabella 3: elenco funzioni programmabili: primo livello

Led | Funzione Descrizione
L1 | Chiusura Automatica | Questa funzione permette una chiusura automatica del cancello dopo il tempo pausa programmato, di
fabbrica il Tempo Pausa & posto a 30 secondi ma puo essere modificato a 10, 20, 40, 60, 80, 120, 160 e
200 secondi. Se la funzione non & attivata, il funzionamento & “semiautomatico”.
L2 | Richiudi Dopo Foto Questa funzione permette di tenere il portone aperto solo per il tempo necessario al transito, infatti I'intervento di
"Foto" provoca sempre una richiusura automatica con un tempo pausa di 5s (indipendentemente dal valore
programmato). Il comportamento cambia a seconda che sia attiva 0 meno la funzione di "Chiusura Automatica".
Con "Chiusura Automatica" non attiva: Il portone raggiunge sempre la posizione di totale apertura
(anche se il disimpegno di Foto awviene prima). Al disimpegno di Foto si provoca la richiusura automatica
con una pausa di 5s.
Con "Chiusura Automatica" attiva: la manovra di apertura si arresta subito dopo il disimpegno delle
fotocellule e si provoca la richiusura automatica con una pausa di 5s.
La funzione di "Richiudi Dopo Foto" viene sempre disabilitata nelle manovre interrotte con un comando di
Stop. Se la funzione "Richiudi Dopo Foto" non ¢ attiva il tempo di pausa sara quello programmato o non ci
sara richiusura automatica se la funzione non ¢ attiva.
L3 | Chiude Sempre La funzione “Chiude Sempre” interviene, provocando una chiusura, quando al ritorno dell'alimentazione
viene rilevato il portone aperto. Per questioni di sicurezza la manovra viene preceduta da 3s di
prelampeggio. Se la funzione non ¢& attiva, al ritorno dell'alimentazione il portone rimarra fermo.
L4 | Stand-By Questa funzione permette di ridurre al massimo i consumi. Se questa funzione € attiva, dopo 1 minuto dal
termine della manovra, la centrale spegne I'uscita BlueBUS (e quindi i dispositivi) e tutti i led ad esclusione
del led BlueBUS che lampeggera piu lentamente. Quando la centrale riceve un comando ripristina il pieno
funzionamento. Se la funzione non € attiva non ci sara riduzione dei consumi.
L5 | Inversione lunga Questa funzione permette di selezione il tipo inversione che il portone esegue a causa dell'intervento di
STOP o del limitatore di forza. Se la funzione non ¢ attiva I'inversione € breve (15cm circa). Se la funzione e
attiva l'inversione awviene fino alla quota di apertura o chiusura massima.
L6 | Prelampeggio Con la funzione di prelampeggio viene aggiunta una pausa di 3s tra I'accensione del lampeggiante e I'inizio
della manovra per avvertire in anticipo della situazione di pericolo. Se il prelampeggio non & attivo
I'accensione del lampeggiante coincide con l'inizio manovra.
L7 | Sensibilita Questa funzione permette di aumentare notevolmente la sensibilita del motore nella rilevazione ostacoli. Se
viene utilizzata come ausilio per la rilevazione della forza d'impatto regolare anche i parametri “Velocita” e
“Forza motore” nel menu di secondo livello.
L8 | Compensazione Questa funzione permette di recuperare I'allungamento nel tempo delle funi metalliche del portone ed &
subordinata all'impiego di un bordo sensibile ti tipo resistivo 8,2KQ oppure ottico OSE.

Durante il funzionamento normale di SOON, quando non € in corso nessuna manovra, i led L1....L8 sono accesi o spenti in base allo sta-
\to della funzione che rappresentano, ad esempio L1 € acceso se ¢ attiva la “Chiusura automatica”. /
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10.2) Programmazioni primo livello

Di fabbrica le funzioni del primo livello sono poste tutte “OFF” ma si possono cambiare in qualsiasi momento come descritto di seguito. Fare
attenzione nell'eseguire la procedura perché c'é un tempo massimo di 10s tra la pressione di un tasto e I'altro, altrimenti la procedura fini-

sce automaticamente memorizzando le modifiche fatte fino a quel momento.

\

Premere e tener premuto il tasto [Set] per circa 3s

Rilasciare il tasto [Set] quando il led L1 inizia a lampeggiare

Premere i tasti [A] o [¥] per spostare il led lampeggiante sul led che rappresenta la funzione da modificare

PoN) =

Premere il tasto [Set] per cambiare lo stato della funzione (lampeggio breve = OFF; lampeggio lungo = ON)

Attendere 10s per uscire dalla programmazione per fine tempo massimo.

Nota: i punti 3 e 4 possono essere ripetuti durante le stessa fase di programmazione per porre ON o OFF altre funzioni

-
/

AN

10.3) Funzioni secondo livello (parametri regolabili)
Tabella 4: elenco funzioni programmabili: secondo livello
Led di entrata| Parametro | Led (livello) Valore Descrizione
L1 10 secondi
L2 20 secondi Regola il tempo di pausa
LS 40 secondi cioe il tempo prima della
L1 Tempo L4 60 secondi richiusura automatica. Ha
Pausa L5 80 secondi effetto solo se la chiusura
L6 120 secondi automatica ¢ attiva.
L7 160 secondi
L8 200 secondi
L1 Apre - stop - chiude - stop
L2 Apre - stop - chiude- apre
L3 Apre - chiude - apre - chiude Regola la sequenza di
L2 Funzione P.P. L4 Condominiale comandi associati
L5 Condominiale 2 (piu di 2” fa stop) all'ingresso PPoppure al 1°
L6 Passo-Passo 2 (meno di 2” fa apre parziale) comando radio.
L7 Uomo presente
L8 Apertura in “semiautomatico”, chiusura a “uomo presente”
L1 Velocita 1 (30% - lenta)
L2 Velocita 2 (44%)
L3 Velocita 3 (58%) Regola la velocita del
L3 Velocita L4 Velocita 4 (72%) motore durante la corsa
Motore L5 Velocita 5 (86%) normale.
L6 Velocita 6 (100% - veloce)
L7 Apre V4, chiude V2
L8 Apre V6, chiude V4
L1 Spia Portone Aperto
L2 Attiva se portone chiuso
L3 Attiva se portone aperto
L4 Uscita L4 Lampeggiante Seleziona il dispositivo
FLASH L5 Elettroblocco collegato all'uscita FLASH.
L6 Elettroserratura
L7 Ventosa
L8 Spia Manutenzione
L1 Forza 1 (bassa)
L2 Forza 2 Regola il sistema di
L3 Forza 3 controllo della forza del
L5 Forza motore L4 Forza 4 motore per adeguarlo al
in apertura L5 Forza 5 peso del portone durante la
L6 Forza 6 manovra di apertura.
L7 Forza 7
L8 Forza8 (alta)
L1 Forza 1 (bassa)
L2 Forza 2 Regola il sistema di
L3 Forza 3 controllo della forza del
L6 Forza motore L4 Forza 4 motore per adeguarlo al
in chiusura L5 Forza 5 peso del portone durante la
L6 Forza 6 manovra di chiusura.
L7 Forza 7
L8 Forza8 (alta)
\Nota: “ 7 rappresenta la regolazione di fabbrica SEGUE/
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Led di entrata| Parametro | Led (livello) Valore Descrizione
L1 Automatico (in base alla gravosita delle manovre) Regola il numero di
L2 1.000 manovre dopo il quale
L3 2.000 segnalare la richiesta di
L7 Awviso di L4 4.000 manutenzione
manutenzione| L5 6.000 dell'automazione (vedere
L6 8.000 paragrafo “13 Awviso di
L7 10.000 Manutenzione”).
L8 12.000
L1 Esito 12 manovra (la piu recente)
L2 Esito 22 manovra Permette di verificare il tipo
L3 Esito 3* manovra di anomalia intervenuta
L8 Elenco L4 Esito 4 manovra nelle ultime 8 manovre
anamalie L5 Esito 52 manovra (vedere paragrafo “14
L6 Esito 6 manovra Elenco storico anomalie”)
L7 Esito 72 manovra
L8 Esito 8 manovra
Nota: “ " rappresenta la regolazione di fabbrica
Tutti i parametri possono essere regolati a piacere senza nessuna controindicazione; solo le regolazioni di “Forza motore in apertura” “Forza
motore in chiusura” potrebbero richiedere una attenzione particolare:
e E' sconsigliato utilizzare valori alti di forza per compensare il fatto che I'anta abbia dei punti di attrito anomali; una forza eccessiva puo pre-
giudicare il funzionamento del sistema di sicurezza o danneggiare I'anta.
e Se il controllo della “Forza motore” viene usato come ausilio al sistema per la riduzione della forza di impatto, dopo ogni regolazione ripe-
tere la misura della forza, come previsto dalla norma EN 12445.
e | 'usura e le condizioni atmosferiche influiscono sul movimento del portone, periodicamente e necessario ricontrollare la regolazione della
forza.

-
/10.4) Programmazioni secondo livello

Di fabbrica i parametri regolabili sono posti come evidenziato in Tab. 4 con: ” ma si possono cambiare in qualsiasi momento come
descritto di seguito. Fare attenzione nell'eseguire la procedura perché c'e€ un tempo massimo di 10s tra la pressione di un tasto e I'altro, altri-
menti la procedura finisce automaticamente memorizzando le modifiche fatte fino a quel momento

“

J
\

Premere e tener premuto il tasto [Set] per circa 3s

Rilasciare il tasto [Set] quando il led L1 inizia a lampeggiare

Premere i tasti [A] o [¥] per spostare il led lampeggiante sul “led di entrata” che rappresenta il parametro da modificare
Premere e mantenere premuto il tasto [Set], il tasto [Set] va mantenuto premuto durante tutti i passi 5 e 6

Attendere circa 3s dopodiché si accendera il led che rappresenta il livello attuale del parametro da modificare

Premere i tasti [A] o [¥] per spostare il led che rappresenta il valore del parametro.

Rilasciare il tasto [Set]

2162642 2 BY)|=

Attendere 10s per uscire dalla programmazione per fine tempo massimo.
\Nota: i punti da 3 a 7 possono essere ripetuti durante le stessa fase di programmazione per regolare piu parametri.

)

11) Avviso di manutenzione

-

SOON consente di avvisare l'utente quando eseguire un | a segnalazione di richiesta di manutenzione awiene attraverso il lam-
controllo di manutenzione dell'automazione. Il numero di  peggiante o la Spia di manutenzione a seconda della programmazione

manovre dopo il quale avviene la segnalazione é selezio- (vedere Tab. 4).

nabile tra 8 livelli, mediante il parametro regolabile “Avvi- In base al numero di manovre eseguite rispetto al limite programmato il

so di manutenzione” (vedere Tab. 4). lampeggiante Flash e la spia manutenzione danno le segnalazioni ripor-
tate in Tab. 5.

Il'ivello 1 di regolazione € “automatico” e tiene conto della gravosita del-
le manovre, cioe dello sforzo e della durata della manovra, mentre le altre
regolazioni sono fissate in base al numero delle manovre.

Tabella 5: avviso di manutenzione con Flash e spia manutenzione

Numero manovre Segnalazione su Flash Segnalazione su spia manutenzione
Inferiore a 80% del limite Normale (0.5s acceso, 0.5s spento) Accesa per 2s ad inizio apertura
Tra 81 e 100% del limite A inizio manovra rimane acceso per Lampeggia durante tutta la manovra
2s poi prosegue normalmente
Oltre il 100% del limite Ad inizio e fine manovra rimane acceso per 2s poi prosegue Lampeggia sempre.
normalmente

~
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11.1) Verifica del numero di manovre effettuate
Con la funzione di “Awviso di manutenzione” & possibile verificare il numero di manovre eseguite in percentuale sul limite impostato. Per la
verifica procedere come descritto di seguito.

Premere e tener premuto il tasto [Set] per circa 3s

Rilasciare il tasto [Set] quando il led L1 inizia a lampeggiare

Premere i tasti [A] o [¥] per spostare il led lampeggiante sul L7, ciog il “led di entrata” per il parametro “Awviso si manutenzione”
Premere e mantenere premuto il tasto [Set], il tasto [Set] va mantenuto premuto durante tutti i passi 5, 6 e 7

Attendere circa 3s dopodiché si accendera il led che rappresenta il livello attuale del parametro “Avviso si manutenzione”

Premere e subito rilasciare i tasti [A] e [V].

Il led corrispondente al livello selezionato fara alcuni lampeggi. Il numero di lampeggi identifica la percentuale di manovre effettuate
(in multipli di 10%) rispetto al limite impostato. Ad esempio: con impostato I'avviso di manutenzine su L7 cioe 10000, il 10%
corrisponde a 1000 manovre; se il led di visualizzazione fa 4 lampeggi, significa che & stato raggiunto il 40% delle manovre (cioe tra
4000 e 4999 manovre). Se non ¢ stato raggiunto il 10% delle manovre non ci sara nessun lampeggio.

8. Rilasciare il tasto [Set].

2|62 9= 0B 5
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/ 11.2) Azzeramento contatore manovre
Dopo aver eseguito la manutenzione dell'impianto & necessario azzerare il contatore delle manovre. Procedere come descritto.

1. Premere e tener premuto il tasto [Set] per circa 3s

2. Rilasciare il tasto [Set] quando il led L1 inizia a lampeggiare

3. Premere i tasti [A] o [¥] per spostare il led lampeggiante sul L7, ciog il “led di entrata” per il parametro “Awviso si manutenzione”

4. Premere e mantenere premuto il tasto [Set], il tasto [Set] va mantenuto premuto durante tutti i passi 5 e 6

5. Attendere circa 3s dopodiché si accendera il led che rappresenta il livello attuale del parametro “Awviso si manutenzione”

6. Premere e tenere premuto per aimeno 5 secondi i tasti [A] e [¥1, quindi rilasciare i 2 tasti. Il led corrispondente al livello
selezionato eseguira una serie di lampeggi veloci per segnalare che il contatore delle manovre e stato azzerato.

7. Rilasciare il tasto [Set].

o
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12) Elenco storico anomalie

/

SOON permette di visualizzare le eventuali anomalie che si sono verificate nelle ultime 8 manovre, ad esempio l'interruzione di una manovra
per I'intervento di una fotocellula o di un bordo sensibile. Per verificare I'elenco delle anomalie precedere descritto di seguito.

Premere e tener premuto il tasto [Set] per circa 3s

Rilasciare il tasto [Set] quando il led L1 inizia a lampeggiare

Premere i tasti [A] o [¥] per spostare il led lampeggiante sul L8, cioe il “led di entrata” per il parametro “Elenco anomalie”
Premere e mantenere premuto il tasto [Set], il tasto [Set] va mantenuto premuto durante tutti i passi 5 e 6

Attendere circa 3s dopodiché si accenderanno i led corrispondenti alle manovre che hanno avuto delle anomalie.

Il'led L1 indica I'esito della manovra pitl recente,il led L8 indica I'esito dell'ottava Se il led € acceso significa che durante la manovra
si sono verificate delle anomalie; se il led € spento significa che la manovra & terminata senza anomalie.

6. Premere i tasti i tasti [A] e [¥] per selezionare la manovra desiderata: il led corrispondente fara un numero di lampeggi pari a quelli
normalmente eseguiti dal lampeggiante dopo un'‘anomalia.

CIESE e

\

7. Rilasciare il tasto [Set].

\

J

13) Collegamento altri dispositivi

/

Se vi fosse I'esigenza di alimentare dispositivi esterni ad esempio un

lettore di prossimita per tessere a transponder oppure la luce d'illu-
minazione del selettore a chiave é possibile prelevare |'alimentazione E E E E
come indicato in figura 12. La tensione di alimentazione ¢ 24Vcc -
30% = +50% con corrente massima disponibile di 100mA. dd | dO1S

(+) 99AYT ——
(-) OND ——
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14) Approfondimenti: funzioni particolari

/

\

14.1) Funzione “Apri sempre”

La funzione “Apri sempre” € una proprieta della centrale di controllo che permette di comandare sempre una manovra di apertura quando il
comando di “Passo-Passo” ha una durata superiore a 2 secondi; cio € utile ad esempio per collegare al morsetto PP il contatto di un orolo-
gio programmatore per mantenere aperto il cancello per una certa fascia oraria. Questa proprieta € valida qualunque sia la programmazione
\dell'ingresso di PP ad esclusione della programmazione come “Condominiale 2”, vedere parametro “Funzione PP” in Tab. 4.

-

14.2) Funzione “Muovi comunque” \
Nel caso in cui qualche dispositivo di sicurezza non dovesse funzionare correttamente o fosse fuori uso, & possibile comunque comandare
e muovere il cancello in modalita “Uomo presente”. Per i dettagli vedere il paragrafo “Comando con sicurezze fuori uso” presente nell'alle-

\gato “Istruzioni ed avvertenze destinate all'utilizzatore del motoriduttore SOON”.

)

15) Funzionamento dell’automazione tramite trasmettitore e ricevitore-radio con innesto tipo “SM”

4 N

Sulla Centrale & presente un connettore dedicato all'installazione di Se non viene utilizzata I'antenna incorporata a LUCYB o altro tipo di
un Ricevitoreradio con innesto tipo “SM" (Fig. 13), per comandare  antenna esterna, avvitare il cavetto rigido in dotazione al ricevitore al
I'automazione con un Trasmettitore-radio (ricevitore e trasmettitore ~ morsetto dell'antenna (Fig. 14).

sono accessori opzionali). Le quattro Uscite del Ricevitore permetto-

no di dare alla Centrale i seguenti comandi:

Tabella 6: comandi con ricevitore SMXI, SMXIS
Uscita N°1 Comando “PP.” (Passo-Passo)
Uscita N°2 Comando “Apertura parziale”
Uscita N°3 Comando “Apre”

Uscita N°4 Comando “Chiude”

O

16) Controllo e diagnosi automatica delle anomalie di funzionamento

-

)

~

Durante il regolare funzionamento, la Centrale tiene costantemente sotto controllo i processi dell'automazione ed & in grado di segnalare
eventuali anomalie, attraverso preordinate sequenze di lampeggi emesse dal lampeggiante, luce di cortesia e “Led BlueBUS” (i lampeggi dia-
gnostici si riferiscono sempre all'ultima azione compiuta da Soon). Per comprendere la corrispondenza fra numero dei lampeggi e cause, fare
riferimento alla seguente tabella:

Tabella 7: lampeggi di diagnostica

n° lamp | causa
1 Errore sincronizzazione BlueBUS
Intervento di Foto o errore del Fototest
Forza del motoriduttore non sufficiente oppure rilevato ostacolo durante la corsa
Intervento dei dispositivi di Stop
Errore sui parametri della memoria
Intervento limitatore manovre interno
Mancanza corrente nei circuiti motore
Sovracorrente nei circuiti motore

N[O WIN
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17) Cosa fare se... (Guida alla risoluzione dei problemi)

/

\

Questa € una piccola guida alla risoluzione dei problemi pit comuni
che si possono presentare durante l'installazione e la programma-
zione dell'automazione.

e ...non si comanda nessuna manovra ed il led “Blue-BUS”

non lampeggia

Verificare che Soon sia alimentato con la tensione di rete 230V.

Verificare che i fusibili F1 e F2 (Fig. 15) non siano interrotti; in que-

sto caso, verificare la causa del guasto e poi sostituirli con altri del-

lo stesso valore di corrente e caratteristiche.

e ...non si comanda nessuna manovra ed il lampeggiante é
spento

- Verificare che il comando venga effettivamente ricevuto. Se il
comando giunge sull'ingresso PP il relativo led “PP” deve accen-
dersi; se invece viene utilizzato il trasmettitore radio, il led “Blue-
BUS” deve fare due lampeggi veloci.

e ...J]a manovra non parte e la luce di cortesia fa alcuni
lampeggi
Contare il numero di lampeggi e verificare secondo quanto riporta-
toin Tab. 7.

e ...durante la manovra viene eseguita una breve inver-

sione

La forza selezionata potrebbe essere troppo bassa per muovere il

portone. Verificare se ci sono degli ostacoli ed eventualmente sele-

zionare una forza superiore.

Verificare se & intervenuto un dispositivo di sicurezza collegato

all'ingresso di Stop.

e ...la manovra viene eseguita ma il dispositivo collegato

all'uscita FLASH non funziona

Verificare che il dispositivo collegato all'uscita “FLASH” sia effetti-

vamente quello programmato.

Verificare che quando il dispositivo dovrebbe essere alimentato ci

sia tensione sul morsetto del dispositivo; se c¢'e tensione, il proble-

ma e dovuto al dispositivo che dovra essere sostituito con uno di

uguali caratteristiche. Se non c'é tensione significa che che c'é un

sovraccarico elettrico sull'uscita. Verificare che non vi sia cortocir-

cuito sul cavo.

e ...durante la fase di memorizzazione quote lampeggiano
velocemente il led L1 oppure il led L8

- Significa che & stata raggiunta la quota di extracorsa alta (lampeg-
gia velocemente L1) o bassa (lampeggia velocemente L8).

- Se lampeggia il led L1 eseguire una manovra di chiusura fino a
quando L1 smette di lampeggiare velocemente. Quindi disinstalla-
re Soon dall'albero portamolle, aprire il portone nella posizione
massima e reinstallare Soon da questa posizione.

- Se lampeggia il led L8 eseguire una manovra di apertura fino a
quando L8 smette di lampeggiare velocemente. Quindi disinstalla-
re Soon dall'albero portamolle, chiudere il portone nella posizione
massima e reinstallare Soon da questa posizione.

\

J

18) Smaltimento

/

Come per le operazioni d'installazione, anche al termine della vita di
questo prodotto, le operazioni di smantellamento devono essere
eseguite da Personale Tecnico qualificato.

Questo prodotto & costituito da vari tipi di materiali: alcuni possono
essere riciclati, altri devono essere smaltiti. Informatevi sui sistemi di
riciclaggio o smaltimento previsti dai Regolamenti vigenti nel vostro
territorio, per questa categoria di prodotto.

AAIcune parti del prodotto possono contenere sostanze
inquinanti o pericolose, se disperse potrebbero provocare
effetti dannosi sull'ambiente e sulla salute umana.

Come indicato dal simbolo di Figura 16 ¢ vietato gettare questo pro-
dotto nei rifiuti domestici. Eseguire la “raccolta separata” per lo smal-
timento secondo i metodi previsti dai regolamenti locali; oppure
riconsegnare il prodotto al venditore nel momento dell'acquisto di un
nuovo prodotto equivalente.

AI Regolamenti locali possono prevedere pesanti sanzio-
ni in caso di smaltimento abusivo di questo prodotto.

©

\
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INTRODUCTION

Cette notice explique comment installer, programmer et utili-
ser l'automatisme Soon pour porte sectionnelle. Les diffé-
rents points sont subdivisés en trois parties distinctes:

La PREMIERE PARTIE est un guide pas a pas qui illustre les
phases nécessaires a l'installation « physique » du produit et
a sa mise en service.

La DEUXIEME PARTIE décrit comment personnaliser le fonc-
tionnement de Soon, a travers la programmation de certaines
fonctions spécifiques et le choix d'options et de réglages par-
ticuliers. De plus, une section est dédiée a la maintenance et
a la mise au rebut du produit.
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A La Premieére ct la Deuxiéme Partie de la notice sont destinées
exclusivement au Personnel Technique qualifié qui installera I'automatis-
me. Aucune de ces informations ne peut étre considérée comme utile ou
intéressante pour |'utilisateur final du produit.



Instructions pour l'installation et la mise en marche de I'automatisme

Cette PREMIERE PARTIE décrit pas & pas toutes les phases de I'instal-
lation du produit (montage mécanique, connexions électriques, essai) et
de sa premiere mise en marche (paramétrages de fonctionnement).

1)

Operare in condizioni di sicurezza

Ces phases sont précédées d'indications tres importantes concernant la
sécurité, les caractéristiques du produit et la faisabilité de I'installation.

-

\

1.1) Precauzioni e avvertenze per la sicurezza

ALes opérations d'installation, de programmation et de mise en
service du produit doivent étre effectuées uniqguement par du per-
sonnel techniquement qualifi€é, conformément aux lois et normes en
vigueur en la matiére et aux instructions contenues dans cette notice.
La présente notice est structurée pour guider pas a pas le travail
d'installation, de programmation et de mise en service de |'opérateur
Soon. Toutes les opérations a effectuer, avec les instructions néces-
saires, sont reportées dans I'ordre précis dans lequel les phases de
travail devront étre effectuées.

Il est donc important de lire toutes les sections de la notice avant de
commencer le travail d'installation. Nous recommandons en particu-
lier de lire trés attentivement les sections qui contiennent des infor-
mations fondamentales pour la SECURITE comme la présente Sec-
tion A, la Section C - VERIFICATIONS AVANT L'INSTALLATION ET
LIMITES D'UTILISATION DU PRODUIT et la Section G - ESSAI ET
MISE EN SERVICE DU SYSTEME.

Compte tenu des dangers qui peuvent se Vérifier durant I'installation
et |'utilisation quotidienne du produit, il faut que l'installation soit fai-
te dans le plein respect de la Directive Européenne n° 98/37/CE
(Directive Machines réglementant la réalisa-tion d'une porte ou d'un
portail automatique) et en particulier des normes EN 12445, EN
12453 et EN 12635.

Le respect de cette Directive vous permet d'opérer avec le maxi-
mum de sécurité, d'émettre a la fin du travail la déclaration de
conformité présumeée et donc, de garantir la sécurité de I'installation.

NOTE: D'autres informations et les conseils pour I'analyse des
risques, utiles pour la réalisation du “Dossier Technique”, sont dis-
ponibles sur le site internet: www.niceforyou.com.

e Une utilisation du produit Soon différente des applications illus-
trées dans cette notice est interdite. Des utilisations impropres
peuvent endommager le produit et mettre en danger les per-
sonnes et les choses.

Toute modification d'un composant quelconque du produit est
interdite a I'exclusion de celles qui sont expressément indiquées
dans la notice. Les opérations non autorisées ne peuvent qu'en-
trainer des problemes de fonctionnement et Nice® décline toute
responsabilité pour les dommages dérivant de produits modifiés
arbitrairement.

Avant de commencer l'installation, il faut effectuer I'analyse des
risques comprenant la liste des exigences essentielles de sécurité
requises par I'annexe | de la Directive Machines, en indiquant les
solutions adoptées. Nous rappelons que I'analyse des risques est
I'un des documents qui constituent le “Dossier technique” de I'au-
tomatisation.

e Avant de commencer l'installation, il est bon de vérifier la nécessité

d'autres dispositifs et matériels qui peuvent servir a compléter I'au-
tomatisation avec Soon en évaluant les conditions spécifiques de
I'application et les risques présents; il faut considérer par exemple
les risques d'impact, écrasement, cisaillement, coincement, etc.,
et les autres dangers en général.

Connecter la logigue de commande de Soon uniguement a une
ligne d'alimentation électrique avec mise a la terre.

Durant l'installation, éviter que les parties de I'automatisme puis-
sent étre immergées dans l'eau ou dans d'autres substances
liquides ou que ces substances ou des objets solides puissent
pénétrer a l'intérieur de la logique et d'autres dispositifs ouverts. Si
cela devait se vérifier, déconnecter immédiatement ['alimentation
électrique et s'adresser au service apres-vente Nice®.

A |'utilisation de Soon dans ces situations peut étre une source de
danger!

* Ne pas conserver les différents composants de Soon a proximité
de sources de chaleur et encore moins les exposer a une flamme
vive. Ces actions peuvent endommager les composants du syste-
me et causer des problemes de fonctionnement, I'incendie ou des
situations de danger.

Durant l'installation, toutes les opérations qui nécessitent I'acces
aux parties internes, masquées par le couvercle de Soon (ex. les
bornes), doivent étre effectuées en I'absence d'alimentation élec-
trique. Si la connexion a déja été effectuée et que le dispositif de
déconnexion est en dehors de votre champ de vision, il est impor-
tant d'y placer un panonceau avec I'avertissement: « ATTENTION!
MAINTENANCE EN COURS ».

Si durant l'installation, I'intervention de systémes de protection
électrique tels que des disjoncteurs ou fusibles se vérifie, avant de
rétablir le fonctionnement normal, il faut identifier les causes de la
panne et les éliminer.

A la fin de I'installation, I'automatisme peut &tre utilisé uniquement
aprés avoir effectué la « mise en service », suivant les indications
de la Section G - ESSAI ET MISE EN SERVICE DU SYSTEME.
En cas de longues périodes d'inutilisation de Soon, il est conseillé
d'extraire la batterie tampon et de la conserver dans un lieu sec.
Cette précaution évitera sa détérioration et le risque de fuites
nocives de la batterie.

Dans le cas de panne ne pouvant étre résolue avec les informa-
tions contenues dans cette notice, il est conseillé de faire appel au
service apres-vente Nice®.

L'emballage du produit Soon doit étre mis au rebut dans le plein
respect des normes locales en vigueur en matiere de recyclage
des déchets.

Nous vous recommandons de conserver avec soin cette notice
pour faciliter les éventuelles maintenances et interventions futures
sur le produit.

~

2)

Connaitre les caractéristiques du produit

/

\_

2.1) Description du produit, application et caractéristiques techniques

SOON est un opérateur électromécanique pour |'automatisation de
portes sectionnelles jusqu'a 20m?. Grace a l'arbre de sortie cable, il
permet un enclenchement aisé avec I'arbre porte-ressorts de la plu-
part des portes sectionnelles présentes dans le com-merce.

La logique de commande SOA2, en plus d'alimenter le moteur en
courant continu, permet un réglage optimal du couple et de la vites-

se de |'opérateur, un relevé exact des positions, un démarrage et
une fermeture progressive, la détection de I'obstacle. De plus, elle
est munie d'un voyant de maintenance qui permet d'enregistrer les
manceuvres que |'opérateur exécute durant toute sa vie.

Le débrayage, actionnable au sol, libére le moteur du corps réduc-
teur.
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3) Evaluer la faisabilité de I'installation

Avant de procéder a l'installation, vérifier I'intégrité des composants du produit, I'adéquation du modele choisi et la compatibilité de I'envi-
ronnement ou |'automatisme sera installé.

AV

3.1) Vérifier les composants du produit (voir Fig. 1)
Vérifier I'intégrité de I'emballage;

déballer le produit et contrdler la présence de:
- 1 opérateur Soon

- 1 patte de fixation

- 4 demi-bagues de débrayage

- 2 clavettes

- 1 vis M8x130

- 1 écrou M8 indesserrable

- 1 rondelle D8

- 1 renvoi

- 3 vis autotaraudeuses noires

- 1 notice d'instructions

\

3.2) Vérifier que I'environnement est adapté
e Vérifier que I'environnement choisi pour I'installation est compa- e Vérifier que I'environnement choisi pour l'installation permet une

tible avec I'encombrement total de I'opérateur Soon (Fig. 2). exécution facile et slre des manocesuvres manuelles.
e \/érifier que I'environnement choisi ne présente pas d'obstacles e Vérifier que tous les dispositifs a fixer sont positionnés sur une sur-
sur la trajectoire de la porte sectionnelle, qui peuvent limiter son face solide et a I'abri des chocs accidentels.
\ mouvement total en ouverture et en fermeture. /

4 )

3.3) Vérifier les limites d'utilisation du produit (voir Fig. 2)

Vérifier les limites d'utilisation de I'opérateur Soon et des accessoires

que I'on prévoit d'installer, en évaluant si leurs caractéristiques sont

a méme de satisfaire les exigences de I'environnement et les limita-

tions indiquées cia-pres:

e VVérifier que la taille de la porte sectionnelle est inférieure a 20 m2.

e Vérifier que I'arbre d'enroulement de la porte sectionnelle est com-
patible avec I'arbre de sortie du Soon a |'aide des clavettes four-
nies dans |I'emballage.

e \érifier que la patte de fixation au mur est suffisamment longue.

Nice

I—
298

115

\_

4) Installer les différents composants

/ A L'installation de I'automatisme doit étre effectuée uniquement par du personnel qualifié, en respectant les présentes
\instructions, les lois et les normes en vigueur.

/

\

4.1) Schéma typique d'installation (voir Fig. 3)
La Fig. 3 illustre l'installation complete d'un opérateur Soon. Le dessin reporte les différents composants et les cables nécessaires a leur
connexion, le tout assemblé et positionné suivant un schéma typique et courant.

Légende des composants mécaniques de la Fig. 3: Légende des cables électriques de la Fig. 3:
1 - Opérateur Soon A - Ligne électrique d'alimentation

2 - Photocellule B - Clignotant avec antenne

3 - Sélecteur a clé C - Photocellules

4 - Colonne pour photocellule D - Sélecteur a clé

5 - Antenne E - Bord primaire

6 - Clignotant

7 - Emetteur

\8 - Bord primaire
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4.2) Installer les composants mécaniques
Aprés avoir terminé les travaux de préparation de l'installation (par ~ Effectuer cette opération avec la porte FERMEE.
exemple, les saignées pour les gaines des cables électriques ou la 2. (Fig. 4-b) Fixer la patte de fixation sur Soon a I'aide de la vis, de

pose de conduits a I'extérieur; I'éventuelle fixation dans le béton des I'écrou et de la rondelle fournie.

tubes susdits et autres travaux nécessaires), on peut procéder au 3. (Fig. 4-c) Fixer la patte au mur avec une cheville (non fournie)

montage et a I'installation compléete de tous les composants méca- adaptée au matériau du mur.

niques et électriques de Soon. Procéder en suivant I'ordre indiqué 4. (Fig. 4-d) On peut installer Soon en position horizontale avec un

ci-aprés. renvoi particulier (fourni) qui doit étre fixé avec trois vis (fournies)
dans la position illustrée, en faisant attention aux sorties des

Montage de I'opérateur Soon (voir Fig. 4) cables de débrayage.

1. (Fig. 4-a) Enfiler I'arbre de sortie de Soon dans I'arbre de trans-
mission du mouvement de la porte sectionnelle en les accou-
plant a I'aide de la clavette fournie.
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4.3) Pose des cables électriques (voir Fig. 3 et Tab. 1)
Quand l'installation des différents composants mécaniques est terminée, procéder a la pose de tous les cables électriques nécessaires en
se référant a la Fig. 3 qui montre la position typique de ces cables, et au Tableau 1 qui en analyse en détail les caractéristiques techniques.

A Les cables utilisés pour les connexions des différents dispositifs doivent étre adaptés au type d'installation que I'on comp-
te effectuer: si l'installation s'effectue dans un endroit couvert ou a l'intérieur, nous conseillons un cable type HO3VV-F.

CARACTERISTIQUES DES CABLES ELECTRIQUES
(Les lettres associées aux cables sont les mémes que celles de la Fig. 3)

Tableau 1: liste des cables

Connexion Type de cable Longueur maximum admise

A: Ligne électrique d'alimentation 1 céble (3 x 1,5 mm? 30m (%)

B: Clignotant 1 céble (2 x 1 mm?) 20m

C: Antenne 1 céble blindé (type RG58) 20 m (longueur conseillée: moins de 5 m)
D: Photocellule 1 céble (2 x 0,5 mm? 30m

E: Sélecteur a clé 1 céble (4 x 0,5 mm? 50 m

F: Connexion des bords mobiles 1 céble (2 x 0,5 mm? 20m

Notes: (*) Sile cable d'alimentation dépasse les 30 m, il faut utiliser un cable d'une plus grande section (exemple: 3 x 2,5 mm? et il faut pro-
\ céder a une mise a la terre a proximité de I'automatisme.

\

4.4) Procédure manuelle d'embrayage et de débrayage

ASe référer a cette procédure a chaque fois que dans la
notice, on invite a « embrayer » ou a « débrayer » manuel-
lement le mécanisme du SOON.

Notes:

Les manceuvres de débrayage ou d'embrayage du mécanisme doi-

vent étre faites exclusivement avec I'opérateur complétement arrété.

e | 'opération manuelle doit étre effectuée dans les cas de manque
de courant, d'anomalie de l'installation ou si la notice le demande
expressément.

e | e débrayage manuel permet de manceuvrer librement la porte
sectionnelle

Pour le débrayage - tirer la boule A
Pour I'embrayage - tirer la boule B

\_

5) Effectuer les connexions électriques

/ADans le but de garantir la sécurité de l'installateur et d'éviter des dommages aux composants de I'automatisme,
avant d'effectuer les connexions électriques ou d'embrocher le récepteur radio, vérifier que la logique de commande
\est DECONNECTEE du secteur électrique et des éven-tuelles batteries tampon.

/

5.1) Connecter tous les dispositifs

Toutes les connexions électriques doivent étre réalisées avec I'ins-

tallation hors tension.

1. Pour éliminer le couvercle de protection et accéder a la logique
électronique de commande de Soon il faut enlever la vis et sou-
lever le couvercle en le tirant vers le haut (Fig. 5).

2. Desserrer le presse-étoupe libre et faire passer les cables pour la
connexion aux bornes de la logique. Laisser les cables 20+30
cm plus longs que nécessaire. Voir le tableau N°1 pour le type
de cable et la Fig. 6 pour les connexions.

3. Connecter les cables suivant le schéma de la Fig. 7. Pour plus
de commodité, les bornes sont extractibles.

4. Quand les connexions sont terminées, bloquer les cables en ser-
rant le presse-étoupe. La partie du cable d'antenne en exces
doit étre fixée aux autres cables a I'aide d'un autre collier.

AN

38



)

000 0/TiER

u EETIEN | T | T | TR | T T

)

Cette sortie est programmable (voir la DEUXIEME PARTIE du manuel) pour connecter I'un des dispositifs suivants:

Clignotant Si elle est programmée comme « clignotant » sur la sortie « FLASH » il est possible de connecter un cli-
gnotant NICE “LUCY B” avec une ampoule a 12 V 21 W type auto.
Durant la manceuvre elle clignote a une fréquence de 0,5 s allumée et 0,5 s éteinte.

Sortie « Voyant porte ouverte » Si elle est programmée comme « voyant porte ouverte » sur la sortie « FLASH » il
est possible de connecter un voyant 24 V max. 5 W pour la signalisation de la porte ouverte.
Elle peut également étre programmée pour d'autres fonctions; voir la DEUXIEME PARTIE de la notice.

Ventouse* Si elle est programmée comme « ventouse » sur la sortie « FLASH » il est possible de connecter une ven-
touse 24 V max. 10 W (versions avec électroaimant uniquement, sans dispositifs électroniques). Quand la porte est fer-
mée la ventouse est activée en bloquant la porte. Durant la manceuvre d'ouverture ou de fermeture elle est désactivée.

Verrou électrique* Si elle est programmée comme « verrou électrique » sur la sortie « FLASH » il est possible de connec-
ter un verrou électrique avec péne-piston 24 V max. 10 W (versions avec électroaimant uniquement, sans dispositifs élec-
tronigues). Durant la manceuvre d'ouverture le verrou électrique est activé et reste actif pour libérer la porte et exécuter la
manceuvre. Lors de la manosuvre de fermeture, s'assurer que le verrou électrique se réenclenche mécaniguement.

0 Id

Serrure électrique* Si elle est programmée comme « serrure électrique » sur la sortie « FLASH » il est possible de
connecter une serrure électrique avec péne-piston 24 V max. 10 W (versions avec électroaimant uniquement, sans dis-
positifs électroniques). Durant la manceuvre d'ouverture la serrure électrique est activée et reste active pendant une cour-
te période pour libérer la porte et exécuter la manceuvre. Lors de la manceuvre de fermeture, s'assurer que la serrure
électrique se réenclenche mécaniguement.

BLUEBUS Sur cette borne, on peut connecter les dispositifs compatibles; ils sont tous connectés en paralléle avec seulement deux
conducteurs sur lesquels transitent aussi bien I'alimentation électrique que les signaux de communication.
D'autres informations sur BlueBUS se trouvent dans le paragraphe « 5.2 - Connecter les dispositifs BlueBUS ».

STOP Entrée pour dispositifs qui blogquent ou éventuellement arrétent la manceuvre en cours; en adoptant certaines solutions sur I'entrée,
il est possible de connecter des contacts type « Normalement Fermé », « Normalement Ouvert », des dispositifs a résistance constante
ou de type optique. D'autres informations sur STOP se trouvent dans le paragraphe « 5.3 - Connecter les dispositifs a I'Entrée STOP ».

PP entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement en mode Pas a Pas; on peut y connecter des contacts de type
« Normalement Ouvert ».

OPEN entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement d'ouverture uniquement; on peut y connecter des contacts de
type « Normalement Ouvert ».

CLOSE entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement de fermeture uniquement; on peut y connecter des contacts de
type « Normalement Ouvert ».

ANTENNA entrée pour la connexion de I'antenne pour récepteur radio (I'antenne est incorporée sur LUCY B).

* Seuls les dispositifs contenant uniquement I'électroaimant peuvent étre raccordés
\ Ne pas utiliser de dispositifs différents de ceux qui sont prévus
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5.2) Connecter les dispositifs bluebus

BlueBUS est une technique qui permet d'effectuer les connexions
des dispositifs compatibles avec seulement deux conducteurs sur
lesquels transitent aussi bien [|'alimentation électrique que les
signaux de communication. Tous les dispositifs sont connectés en
paralléle sur les 2 mémes conducteurs de BlueBUS sans devoir res-
pecter une polarité quelconque; chaque dispositif est reconnu indi-
viduellement car au cours de I'installation le systéme lui attribue une
adresse univoque. Il est possible de connecter a BlueBUS, par
exemple: des photocellules, des dispositifs de sécurité, des boutons

de com-mande, des voyants de signalisation, etc. La logique de
com-mande de SOON reconnait un par un tous les dispositifs
connectés a travers une procédure de reconnaissance ad hoc et est
en mesure de détecter de maniere extrémement slre toutes les
éventuelles anomalies. Pour cette raison, a chaque fois qu'on ajou-
te ou qu'on enleve un dispositif connecté a BlueBUS il faudra effec-
tuer dans la logique la procédure de reconnaissance décrite dans le
paragraphe « 7.1 - Mémorisation dispositifs ».

Y4

5.2.1) Photocellules

Le systeme « BlueBUS » permet, a travers |'adressage avec les
cavaliers prévus a cet effet, la reconnaissance des photocellules de
la part de la logique et d'attribuer la fonction de détection correcte.
L'opération d'adressage doit étre faite aussi bien sur TX que sur RX
(en plagant les cavaliers de la méme maniere) en vérifiant qu'il n'y a
pas d'autres paires de photocellules ayant la méme adresse.

Dans un automatisme pour portes sectionnelles avec SOON on peut
installer les photocellules suivant la représentation de la Fig. 8. Apres
l'installation ou I'enlevement de photocellules, il faudra effectuer
dans la logique la phase de reconnaissance comme le décrit le para-
graphe « 7.1 - Mémorisation disposi-tifs ».

Tableau 2: adresses des photocellules

Photocellule Cavaliers

Photocellule Cavaliers

avec intervention en fermeture

PHOTO PHOTO 2

Photocellule h = 50 Photocellule

avec intervention en fermeture avec intervention en ouverture
PHOTO Il PHOTO 2 1I

Photocellule h = 100 Photocellule

avec intervention en ouverture

PHOTO 1
Photocellule h = 50
avec intervention tant en fermeture qu'en ouverture

PHOTO 1 1
Photocellule h = 100
avec intervention tant en fermeture qu'en ouverture

PHOTO 3
CONFIGURATION NON AUTORISEE

-
/5.2.2) Photodétecteur FT210B

e photodétecteur FT210B réunit dans un seul dispositif un systeme
de limitation de la force (type C suivant la norme EN12453) et un
détecteur de présence qui détecte les obsta-cles présents sur I'axe
optique entre I'émetteur TX et le récepteur RX (type D suivant la nor-
me EN12453). Dans le photodétecteur FT210B, les signaux de I'état
du bord sensible sont envoyés a travers le rayon de la photocellule
en intégrant les 2 systemes dans un seul dispositif. La partie émet-
trice située sur le tablier est alimentée par des batteries, ce qui per-
met d'éliminer les systéemes de connexion, peu esthétiques; les cir-
cuits spéciaux réduisent la consommation de la batterie pour garan-
tir jusqu'a 15 ans de durée (voir les détails sur la durée estimée dans
les instructions du produit).

Un seul dispositif FT210B associé a un bord sensible (TCB65 par
exemple) permet d'atteindre le niveau de sécurité du «bord primaire»
requis par la norme EN12453 pour n'importe quel «type d'utilisation»
et «type d'activation». Le photodétecteur FT210B associé a des bords
sensibles «a variation de résistance» (8,2KQ), maintient la sécurité en
cas de défaut unique (catégorie 3 selon EN 954-1). Il dispose d'un cir-
cuit spécial anticollision qui évite les interférences avec d'autres détec-
teurs méme s'ils ne sont pas synchronisés et permet d'ajouter
d'autres photocellules; par exemple, en cas de passage de véhicules
lourds ou I'on place normalement une deuxieme photocellule 2 1 m du
sol. Pour tout renseignement supplémentaire sur les modalités de
connexion et d'adressage, voir la notice technique de FT210B.

AN
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/5.3) Connecter les dispositifs a I'entrée stop
STOP est I'entrée qui provoque I'arrét immédiat de la manoceuvre sui-
vi d'une bréve inversion.

On peut connecter a cette entrée des dispositifs avec sortie a
contact normalement ouvert « NO », normalement fermé « NF » ou
des dispositifs avec sortie a résistance constante 8,2KQ ou de type
optique, par exemple des bords sensibles.

Comme pour BlueBUS, la logique reconnait le type de dispositif
\cormecté a l'entrée STOP durant la phase de reconnaissance (voir

paragraphe « 7.1 - Mémorisation dispositifs); ensuite on a un STOP

quand une variation quelconque se Vérifie par rapport a I'état reconnu.

En adoptant certaines solutions, on peut connecter a I'entrée STOP

plusieurs dispositifs, méme de type différent:

e Plusieurs dispositifs NO peuvent étre connectés les uns aux autres
en paralléle sans aucune limite de nombre.

e Plusieurs dispositifs NF peuvent étre connectés les uns aux autres
en série sans aucune limite de nombre;

J
\

J
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e Deux dispositifs avec sortie a résistance constante 8,2KQ peuvent
étre connectés en parallele; s'il y a plus de 2 dispositifs, tous doi-

Pour la connexion d'un dispositif optique type OPTO SENSOR exé-
cuter par contre les connexions comme dans la Fig. 9:

vent étre connectés en « cascade » avec une seule résistance ter-
minale de 8,2KQ;

e || est possible de combiner NO et NF en mettant les deux contacts
en parallele, en prenant la précaution de mettre en série au contact
NF une résistance de 8,2KQ (cela donne aussi la possibilité de

£z

combiner 3 dispositifs: NO, NF et 8,2KQ). N3dO dO1S
A Si I'entrée STOP est utilisée pour connecter des dispo- ’ ‘ ’
sitifs avec fonctions de sécurité, seuls les dispositifs avec N O »m
sortie a résistance constante 8,2KQ ou les dispositifs N > CT)
optiques OPTO SENSOR garantissent une per-formance g O >
de sécurité de catégorie 3 selon la norme EN 954-1. o -~ >
© - =
S—

5.4) Connecter I'alimentation électrique
Pour I'alimentation électrique de SOON il suffit de brancher sa fiche électrique dans une prise de courant. Utiliser éventuellement un adap-
tateur du type disponible dans le commerce si la fiche de SOON ne correspond pas a la prise disponible. /

-
/
-

6) Premier allumage de l'installation - vérifications

~

/A Les opérations successives seront effectuées sur des circuits électriques sous tension et les mancsuvres pourront
résulter dangereuses! Opérer par conséquent avec attention et jamais seuls.

Quand l'installation des composants est terminée et que les connexions électriques ont été effectuées, il faut faire immédiatement quelques
vérifications sur le fonctionnement correct de l'installation, avant de continuer. Effectuer ensuite les opérations énumérées ci-apres en les

/6.1) Test de fonctionnement

Des que l'opérateur SOON est alimenté, il est conseillé de faire
quelques vérifications élémentaires:

Q  Vérifier que la led BLUEBUS clignote régulierement a la fréquen-
ce d'un clignotement a la seconde;

O Si les photocellules sont présentes, vérifier que les led sur les
photocellules clignotent elles aussi (aussi bien sur TX que sur
RX); la fréquence de clignotement n'est pas significative, elle est
liée a d'autres facteurs.

O  Vérifier que le dispositif connecté a la sortie FLASH est éteint.

\D Vérifier que I'éclairage automatique est éteint.

cochant au fur et a mesure, apres avoir Vérifié la conformité des résultats. /

Si tout cela ne se vérifie pas, il faut couper immédiatement |'alimen-
tation de la logique de commande et contrler plus attentivement les
connexions électriques.

J

7) Mémorisation dispositifs et position

/

7.1) Mémorisation dispositifs

Apres le branchement au secteur il faut faire reconnaitre par la
logique de commande les dispositifs connectés aux entrées BLUE-
BUS et STOP. Avant cette phase, les led L1 et L2 clignotent pour
indiquer qu'il faut effectuer la reconnaissance des dispositifs.

ALa phase de reconnaissance des dispositifs doit étre
exécutée méme s'il n'y a aucun dispositif connecté.

1. Presser et maintenir enfoncées les touches [A] et [Set];

2. Relacher les touches quand les led L1 et L2 commencent a cli-
gnoter tres rapidement (au bout d'environ 3s);

3. Attendre quelques secondes que la logique termine la recon-
naissance des dispositifs;

A la fin de la reconnaissance, la led STOP doit rester allumée, les led

L1 et L2 s'éteindront (les led L3 et L4 commenceront éventuellement

a clignoter).

\

La phase de reconnaissance des dispositifs connectés peut étre
refaite a tout moment y compris apres I'installation, par exemple si
un nouveau dispositif est ajouté.
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7.2) Mémorisation des positions
Apres la reconnaissance des dispositifs il faut faire reconnaitre par la logique les positions d'ouverture et de fermeture de la porte. On peut
programmer jusqu'a 6 positions qui sont:

Position Signification

Al Position d'ouverture maximum désirée. Quand la porte arrive dans cette position, elle s'arréte.

RA1 Position de début ralentissement durant la manceuvre d'ouverture. Quand la porte arrive dans cette position, le moteur
décélére en se portant a la vitesse minimum.

RINT Position de ralentissement intermédiaire dans la manceuvre de fermeture. En programmant ce point, la porte commence

a décélérer environ 50 cm avant, de maniéere a passer la position RINT a la vitesse minimum. Passée la position RINT le
moteur se reporte a la vitesse programmeée.

AP Position d'ouverture partielle. C'est la position dans laquelle la porte s'arréte aprés avoir donné une commande
d'ouverture partielle.

RAO Position de début ralentissement durant la manceuvre de fermeture. Quand la porte arrive dans cette position, le moteur
décéléere en se portant a la vitesse minimum.

A0 Position de fermeture maximum. Quand la porte arrive dans cette position, elle s'arréte.

Quand les positions n'ont pas été mémorisées, les led L3 et L4 clignotent.

Nous décrivons ci-apres la procédure pour la mémorisation des positions. Les positions A1 et AO doivent étre programmeées tandis que les
autres peuvent étre sautées. Dans ce dernier cas, elles seront calculées automatiquement par la logique de commande.

1. Presser la touche [Set] + [¥] pendant 3 secondes pour entrer en mémorisation positions.

La led L1 clignote: programmation position A1

2. Avec les touches [A] ou [¥] déplacer la porte dans la position d'ouverture maximum.

3. Presser la touche [Set] pendant 2 secondes pour confirmer la position A1. La led L1 reste allumée.

La led L2 clignote: programmation position RA1

4. Si I'on ne souhaite pas programmer la position de ralentissement ouverture, presser rapidement 2 fois la touche [Set] pour passer
a la programmation successive, la led L2 reste éteinte. Autrement, continuer la séquence d'opérations.

5. Avec les touches [A] ou [¥] déplacer la porte dans la position de ralentissement ouverture.

6. Presser la touche [Set] pendant 2 secondes pour confirmer la position RA1. La led L2 reste allumée.

La led L4 clignote: programmation position RINT

7. Si I'on ne souhaite pas programmer la position de ralentissement intermédiaire, presser rapidement 2 fois la touche [Set] pour
passer a la programmation successive, la led L4 reste éteinte. Autrement, continuer la séquence d'opérations.

8. Avec les touches [A] ou [¥] déplacer la porte dans la position de ralentissement intermédiaire.

9. Presser la touche [Set] pendant 2 secondes pour confirmer la position RINT. La led L4 reste allumée.

La led L5 clignote: programmation position RAP

10.  Sil'on ne souhaite pas programmer la position d'ouverture partielle, presser rapidement 2 fois la touche [Set] pour passer a la
programmation successive, la led L5 reste éteinte. Autrement, continuer la séquence d'opérations.

11.  Avec les touches [A] ou [¥] déplacer la porte dans la position d'ouverture partielle.

12.  Presser la touche [Set] pendant 2 secondes pour confirmer la position RAP. La led L5 reste allumée.

La led L7 clignote: programmation position RAO

13.  Sil'on ne souhaite pas programmer la position de ralentissement fermeture, presser rapidement 2 fois la touche [Set] pour passer
a la programmation successive, la led L7 reste éteinte. Autrement, continuer la séquence d'opérations.

14.  Avec les touches [A] ou [¥] déplacer la porte dans la position de ralentissement fermeture.

15.  Presser la touche [Set] pendant 2 secondes pour confirmer la position RAO. La led L7 reste allumée.

La led L8 clignote: programmation position A0

16.  Avec les touches [A] ou [¥] déplacer la porte dans la position de fermeture maximum.

17.  Presser la touche [Set] pendant 2 secondes pour confirmer la position AO. La led L8 reste allumée.

18.  Quand on relache la touche [Set] toutes les led s'éteignent.

19.  Donner une commande d'ouverture en pressant la touche [Open] pour effectuer une manceuvre complete d'ouverture.

20.  Donner une commande de fermeture en pressant la touche [Close] pour effectuer une manceuvre complete de fermeture.

Durant ces manceuvres la logique de commande mémorise la force
nécessaire dans les mouvements d'ouverture et de fermeture.

Il est important que ces premiéres manceuvres ne soient
pas interrompues, par ex. par une commande d'ARRET.

La phase de reconnaissance des positions peut étre refaite a tout
moment méme apres l'installation; il suffit de recommencer a partir
du point 1. Si par contre il est nécessaire de modifier une seule posi-
tion, répéter la séquence d'opérations a partir du point 1 et sauter la
programmation des positions a exclure en pressant rapidement 2
fois la touche [Set] pour chaque position a sauter.
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8)

Effectuer l'essai final de l'installation

/

\

8.1) Test pour l'essai final

Chaque élément de I'automatisme comme par exemple les
bords sensibles, les photocellules, I'arrét d'urgence, etc.
demande une phase spécifique d'essai; pour ces disposi-
tifs, il faudra effectuer les procédures figurant dans les
notices techniques correspondantes.

Pour l'essai de SOON, effectuer les opérations suivantes:

1. Vérifier que tout ce qui est prévu dans le chapitre 1 « AVERTIS-
SEMENTS » est respecté.

2. Débrayer la porte du moteur en tirant le cordon de débrayage
vers le bas. Vérifier qu'il est possible de bouger manuellement la
porte en ouverture et en fermeture avec une force ne dépassant
pas 225 N.

3. Embrayer la porte au moteur en tirant manuellement le cordon
d'embrayage.

4. En utilisant le sélecteur ou I'émetteur radio, effectuer des essais
de fermeture et d'ouverture de la porte et vérifier que le com-
portement correspond a ce qui est prévu.

5. |l convient d'effectuer différentes manceuvres pour contrbler le
bon coulissement de la porte et détecter les éventuels défauts
de montage et de réglage ainsi que la présence de points de
frottement.

6. Verifier un par un le fonctionnement correct de tous les disposi-
tifs de sécurité présents dans l'installation (photocellules, bords
sensibles, etc.). En particulier, a chaque fois qu'un dispositif
intervient, la led « BlueBUS » sur la logique de commande effec-
tue 2 clignotements plus rapides qui confirment qu'elle reconnait
|'événement.

7. Pour le contréle des photocellules et en particulier pour contré-
ler qu'il n'y a pas d'interférences avec d'autres dispositifs, pas-
ser un cylindre d'un diameétre de 5 cm et d'une longueur de 30
cm sur 'axe optique, d'abord a proximité de TX, puis de RX, et
enfin au centre entre les deux et vérifier que dans tous les cas le
dispositif intervient en passant de I'état d'actif a I'état d'alarme
et vice versa; pour finir, vérifier que cela provoque dans la logique
|'action prévue, par exemple: dans la manceuvre de fermeture,
vérifier que cette action provoque I'inversion du mouvement.

8. Si la protection contre les situations dangereuses provoquées
par le mouvement de la porte a été assurée a travers la limitation
de la force d'impact, il faut effectuer la mesure de la force confor-
mément a ce qui est prévu par la norme EN 12445, Si le régla-
ge de la « Vitesse » ou le contrdle de la « Force Moteur » sont uti-
lisés pour aider le systeme a réduire la force d'impact, essayer et
trouver le réglage qui donne les meilleurs résultats.

\

8.2) Mise en service

La mise en service ne peut étre faite que si toutes les
phases d'essai de Soon et des autres dispositifs ont été
exécutées avec résultat positif. La mise en service par-
tielle ou dans des situations « provisoires » n'est pas auto-
risée.

1. Réaliser et conserver pendant au moins 10 ans le dossier tech-
nique de |'automatisme qui devra comprendre au minimum: des-
sin d'ensemble de |'automatisation, schéma des connexions
électriques, analyse des risques et solutions adoptées, déclara-
tion de conformité du fabricant de tous les dispositifs utilisés
(pour Soon, utiliser la déclaration CE de conformité ci-jointe),
exemplaire de la notice technique et du plan de maintenance de
I'automatisme;

2. Appliquer sur la porte une plaquette contenant au moins les
données suivantes: type d'automatisme, nom et adresse du
constructeur (responsable de la « mise en service »), numéro de
série, année de construction et marque CE;

3. Fixer de maniere permanente a proximité de la porte une éti-
quette ou une plaque indiguant les opérations a effectuer pour le
débrayage et la manceuvre manuelle.

4. Fixer de maniere permanente sur la porte une étiquette ou une
plague avec cette image (hauteur minimum 60 mm).

5. Remplir et remettre au propriétaire la déclaration de conformité
de I'automatisme;

6. Rédiger et remettre au propriétaire de I'automatisme la notice «
Instructions et avertissements pour I'utilisation de I'automatisme »;

7. Réaliser et remettre au propriétaire le plan de maintenance de
|'automatisme (qui doit regrouper toutes les prescriptions pour la
maintenance de chaque dispositif).

8. Avant de mettre en service I'automatisme, informer le propriétai-
re, de maniere adéquate et par écrit (par exemple dans le
manuel d'instructions et d'avertissements pour ['utilisation de
|'automatisme), sur les risques encore présents.

AN
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9) Instructions pour personnaliser le fonctionnement de I'automatisme

Cette DEUXIEME PARTIE décrit comment personnaliser le fonctionnement de I'automatisme, & travers les réglages et options & mémoriser
dans la mémoire de la Logique de commande. Une section finale est consacrée a la résolution des problemes, a la maintenance et a la mise
au rebut du produit.

AYARR

9.1) Touches de programmation f
Sur la logique de commande de SOON se trouvent 3 touches qui peuvent étre utilisées =
aussi bien pour la commande de la logique durant les essais que pour les programmations:

OPEN | La touche « OPEN » permet de commander I'ouverture de la porte ou de
A déplacer vers le haut le point de programmation
STOP | La touche « STOP » permet d'arréter la manceuvre et si elle est pressée
SET plus de 5 secondes, elle permet d'entrer en programmation.
CLOSE | La touche “CLOSE” permet de commander la fermeture de la porte ou de
v déplacer vers le bas le point de programmation.
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10) Programmations

-

Des fonctions programmables sont disponibles dans la logique de
commande de SOON; le paramétrage des fonctions s'effectue a I'ai-
de des trois touches présentes sur la logique: [A] [Set] [V] et sont
visualisées par 8 led: L1....L8.

Les fonctions programmables disponibles sur SOON sont réparties

Premier niveau: fonctions réglables en mode ON-OFF (actif ou
non actif); dans ce cas, chaque led L1....L8 indique une fonction, si
elle est allumée la fonction est active, si elle est éteinte la fonction
n'est pas active; voir Tab. 3.

Deuxiéme niveau: parametres réglables sur une échelle de
valeurs (valeurs d'1 a 8); dans ce cas, chaque led L1....L8 indique
la valeur réglée parmi les 6 possibles; voir Tab. 4.

~

Led

\en deux niveaux:
/

10.1) Fonctions premier niveau

Fonction

Tableau 3: liste fonctions programmables: premier niveau

Description

L1

Fermeture automatique

Cette fonction permet une fermeture automatique de la porte apres le temps de pause programmé; le
temps de pause est réglé en usine a 30 secondes mais peut étre modifié et réglé sur 10, 20, 40, 60, 80,
120, 160 et 200 secondes. Si la fonction n'est pas active, le fonctionnement est « semi-automatique ».

L2

Refermeture apres
passage devant la
photocellule

Cette fonction permet de garder la porte ouverte uniquement le temps nécessaire au transit, en effet 'intervention
de « Photo » provoque toujours une refermeture automatique avec un temps de pause de 5 s (indépendamment
de la valeur programmeée); le comportement varie suivant si la « Fermeture Automatique » est active ou pas.
Avec « Fermeture Automatique » inactive: La porte atteint toujours la position d'ouverture totale (méme si
Photo est libérée avant). La libération de la photocellule provoque la refermeture automatique au bout de 5 s.
Avec « Fermeture Automatique » active: la manceuvre d'ouverture s'arréte juste apres que les photocellules
La fonction de « refermeture apres passage devant la photocellule » est toujours désactivée dans les
maneceuvres interrompues avec une commande de Stop.

Si la fonction « refermeture aprés passage devant la photocellule » n'est pas active, le temps de pause sera
celui qui est programmé ou bien il n'y aura pas de refermeture automatique si la fonction n'est pas active.

L3

Ferme toujours

La fonction « Ferme toujours » intervient, en provoquant une fermeture, quand au retour de I'alimentation la
logique détecte la porte ouverte. Pour des questions de sécurité, la manceuvre est précédée par 3 s de
préclignotement. Si la fonction n'est pas active au retour de I'alimentation, la porte restera arrétée.

L4

Stand-By

Cette fonction permet de réduire au maximum la consommation d'énergie. Si cette fonction est active, 1
minute apres la fin de la manceuvre, la logique éteint BlueBUS (et donc les dispositifs) et toutes les led sauf
la led BlueBUS qui clignotera plus lentement. Quand une commande arrive, la logique rétabilit le plein
fonctionnement. Si la fonction n'est pas active, il n'y aura pas de réduction de la consommation.

L5

Inversion longue

Cette fonction permet de sélectionner le type d'inversion effectuée par la porte a cause de I'intervention de
STOP et du limiteur de force. Si la fonction n'est pas active I'inversion est breve (15 cm environ). Si la
fonction est active I'inversion s'effectue jusqu'a la position d'ouverture ou de fermeture maximum.

L6

Préclignotement

Avec la fonction de préclignotement, une pause de 3 s est ajoutée entre I'allumage du clignotant et le début
de la manceuvre pour avertir I'utilisateur de la situation de danger. Si la fonction n'est pas active, I'allumage
du clignotant coincide avec le début de la manceuvre.

L7

Sensibilité

Cette fonction permet d'augmenter considérablement la sensibilité du moteur dans la détection des
obstacles. Si elle est utilisée comme aide pour la mesure de la force d'impact régler aussi les paramétres
« Vitesse » et « Force moteur » dans le menu du deuxieme niveau.

L8

Compensation

Cette fonction permet de récupérer |'allongement dans le temps des cables métalliques de la porte et elle
est subordonnée a I'emploi d'un bord sensible a variation de résistance 8,2KQ ou de type optigue OSE.

Durant le fonctionnement normal de SOON, quand aucune manceuvre n'est en cours, les led L1...L8 sont allumées ou éteintes suivant I'état

\de la fonction a laquelle elles correspondent, par exemple L1 est allumée si la « fermeture automatique » est active.

J
\

J
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10.2) Fonctions premier niveau

En usine, les fonctions du premier niveau sont toutes mises sur « OFF » mais on peut les modifier a tout moment en suivant les indications
données ci-aprés. Faire attention dans I'exécution de la procédure car il y a un temps maximum de 10 s entre la pression d'une touche et
I'autre, autrement la procédure se termine automatiquement en mémorisant les modifications faites jusqu'a ce moment-la.

\

Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s.

Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter.

Presser les touches [A] ou [¥] pour déplacer la led clignotante sur la led qui correspond a la fonction a modifier.

ENTSIINIP

Presser la touche [Set] pour changer I'état de la fonction (clignotement bref = OFF; clignotement long = ON)

Attendre 10 s pour sortir de la programmation pour temps maximum écoulé.

Note: les points 3 et 4 peuvent étre répétés au cours de la méme phase de programmation pour mettre d'autres fonctions en mode ON ou OFF.

-
/

J
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10.3) Fonctions deuxiéme niveau (paramétres réglables )
Tableau 4: liste fonctions programmables: deuxiéme niveau
Led d'entrée Paramétre Led (niveau) Valeur Description
L1 10 secondes
L2 20 secondes Regle le temps de pause,
LS 40 secondes c'est-a-dire le temps avant
L1 Temps de L4 60 secondes la refermeture automatique.
pause L5 80 secondes La fonction n'a d'effet que
L6 120 secondes si la fermeture automatique
L7 160 secondes est active.
L8 200 secondes
L1 Quverture - stop - fermeture - stop
L2 Quverture - stop - fermeture - ouverture
L3 Quverture - fermeture - ouverture - fermeture Regle la séquence de
L2 Fonction P.P. L4 Fonctionnement collectif commandes associées a
L5 Fonctionnement collectif 2 (plus de 2 s entraine un arrét) I'entrée P.P. ou bien a la 1~
L6 Pas a pas 2 (moins de 2 s entraine une ouverture partielle) | commande radio.
L7 Commande « par action maintenue »
L8 Quverture en « semi-automatique », fermeture avec com-
mande « par action maintenue »
L1 Vitesse 1 (30 % - lente)
L2 Vitesse 2 (44 %)
L3 Vitesse 3 (568 %)
L3 Vitesse L4 Vitesse 4 (72 %) Regle la vitesse du moteur
moteur L5 Vitesse 5 (86 %) durant la course normale.
L6 Vitesse 6 (100 % - rapide)
L7 Quverture V4, fermeture V2
L8 Quverture V6, fermeture V4
L1 Voyant porte ouverte
L2 Active si la porte est fermée
L3 Active si la porte est ouverte
L4 Sortie L4 Clignotant Sélectionne le dispositif
FLASH L5 Verrou électrique connecté a la sortie FLASH.
L6 Serrure électrique
L7 Ventouse
L8 Voyant maintenance
L1 Force 1 (basse)
L2 Force 2 Regle le systeme de
L3 Force 3 contréle de la force du
L5 Force moteur | L4 Force 4 moteur pour |'adapter au
en ouverture 155 Force 5 poids de la porte durant la
L6 Force 6 manceuvre d'ouverture.
L7 Force 7
L8 Force 8 (haute)
L1 Force 1 (basse)
L2 Force 2 Regle le systeme de
L3 Force 3 contréle de la force du
L6 Force moteur | L4 Force 4 moteur pour |'adapter au
en fermeture L5 Force 5 poids de la porte durant la
L6 Force 6 manceuvre de fermeture.
L7 Force 7
L8 Force 8 (haute)
\Note: “ 7 représente le réglage fait en usine. SEGUE/
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Led d'entrée Paramétre Led (niveau) Valeur Description
L1 Automatique (suivant la charge de travail des manceuvres) | Regle le nombre de
L2 1.000 manceuvres au bout duquel
L3 2.000 il faut signaler la demande
L7 Avis de L4 4.000 de maintenance de
maintenance L5 6.000 I'automatisme (voir
L6 8.000 paragraphe 13 « Avis de
L7 10.000 maintenance »).
L8 12.000
L1 Résultat 1° manceuvre (la plus récente)
L2 Résultat 2° manceuvre Permet de vérifier le type
L3 Résultat 3° manceuvre d'anomalie qui s'est vérifice
L8 Liste des L4 Résultat 4° manceuvre dans les 8 dernieres
anomalies L5 Résultat 5° manceuvre manaoeuvres (Voir
L6 Résultat 6° manceuvre paragraphe « 14 Liste
L7 Résultat 7° manceuvre historique des anomalies »).
L8 Résultat 8° manceuvre
Note: “° " représente le réglage fait en usine.

Tous les parametres peuvent étre réglés suivant les préférences sans aucune contre-indication; seul les réglages « Force moteur en ouver-
ture » « Force moteur en fermeture » pourraient demander une attention particuliere:

e || est déconseillé d'utiliser des valeurs de force élevées pour compenser le fait que le tablier a des points de friction anormaux. Une force

excessive peut compromettre le fonctionnement du systeme de sécurité ou endommager le tablier.
e Si le contrble de la « Force moteur » est utilisé comme soutien du systeme pour la réduction de la force d'impact, apres chaque réglage,

répéter la mesure de la force, comme le prévoit la norme EN 12445,

e | 'usure et les conditions atmosphériques peuvent influencer le mouvement de la porte, périodiqguement il faut recontroler le réglage de la

force.

-
/

10.4) Programmations deuxiéme niveau

En usine, les paramétres réglables sont réglés comme l'illustre le Tab. 4 avec: “

” mais ils peuvent étre modifiés a tout moment suivant les

indications données ci-aprés. Faire attention dans I'exécution de la procédure car il y a un temps maximum de 10 s entre la pression d'une
touche et 'autre, autrement la procédure se termine automatiquement en mémorisant les modifications faites jusqu'a ce moment-la.

Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s.

Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter.

Presser les touches [A] ou [¥] pour déplacer la led clignotante sur la « led d'entrée » qui correspond au parametre a modifier.

Presser et maintenir enfoncée la touche [Set], la pression doit &tre maintenue sur la touche [Set] pendant toute la durée des phases 5 et 6.

Attendre environ 3 s pulis la led qui correspond au niveau actuel du paramétre a modifier s'allumera.

Presser les touches [A] ou [¥] pour déplacer la led qui correspond a la valeur du parametre.

2162642 2 BY)|=

Relacher la touche [Set]

Attendre 10 s pour sortir de la programmation pour temps maximum écoulé.

\Note: les points 3 a 7 peuvent étre répétés au cours de la méme phase de programmation pour régler plusieurs parametres.

J
\

)

11

) Avis de maintenance

-

SOON permet d'aviser l'utilisateur quand il faut procéder
a la maintenance de I'automatisme. Le nombre de
manceuvres aprés lequel s'effectue la signalisation est
sélectionnable parmi 8 niveaux, avec le parameétre
réglable « Avis de maintenance » (voir Tab. 4).

Le niveau 1 de réglage est « automatique » et tient compte de I'intensité
et des conditions des manceuvres, c'est-a-dire de I'effort et de la durée
de la manceuvre, tandis que les autres réglages sont fixés en fonction du

nombre de manceuvres. La signalisation de demande de maintenance
s'effectue a travers le clignotant ou le voyant de maintenance suivant la
programmation (voir Tab. 4).

Suivant le nombre de manceuvres effectuées par rapport a la limite pro-
grammeée, le clignotant Flash et le voyant de maintenance donnent les
signalisations indiquées dans le Tab. 5

Tableau 5: avis de maintenance avec Flash et voyant de maintenance

Nombre de manceuvres Signalisation sur Flash

Signalisation sur voyant maintenance

Inférieur a 80 % de la limite Normal (0,5 s allumé, 0,5 s éteint)

Allumé pendant 2 s au début de I'ouverture.

Entre 81 et 100 % de la limite
continue normalement.

Au début de la manceuvre, il reste allumé pendant 2 s puis

Clignote pendant toute la manceuvre.

Au-dela de 100 % de la limite

2 s puis continue normalement.

Au début et a la fin de la manceuvre, il reste allumé pendant

Clignote constamment.

~
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11.1) Vérification du nombre de manceuvres effectuées
Avec la fonction d'« Avis de maintenance », il est possible de Vvérifier le nombre de manceuvres effectuées en pourcentage sur la limite fixée.
Pour le contrdle, procéder suivant les indications ci-apres.

-t
.

Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s.

Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter.

3. Presser les touches [A] o [¥] pour déplacer la led clignotante sur L7, c'est-a-dire la « led d'entrée » qui correspond au parametre
« Avis de maintenance ».

4. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set], la pression doit &tre maintenue sur la touche [Set] pendant toute la durée des
phases 5, 6 et 7.

5. Attendre environ 3 s puis la led qui représente le niveau actuel du parametre « Avis de maintenance » s'allumera.

Presser puis relacher immédiatement les touches [A] et [V].

7. La led correspondant au niveau sélectionné émettra quelques clignotements. Le nombre de clignotements identifie le pourcentage
de manceuvres effectuées (en multiples de 10 %) par rapport a la limite programmeée. Par exemple: avec |'avis de maintenance
programmeé sur L7, c'est-a-dire 10 000, 10 % correspond a 1 000 manceuvres; si la led de signalisation émet 4 clignotements, cela
signifie que I'on a atteint 40 % des manceuvres (c'est-a-dire entre 4 000 et 4 999 manceuvres). Si I'on n'a pas atteint 10 % des
manceuvres, il n'y aura aucun clignotement.

8. Relacher la touche [Set].

R

G

/1 1.2) Mise a zéro du compteur des manceuvres \
Aprés avoir effectué la maintenance de I'installation, il faut mettre a zéro le compteur des manceuvres. Procéder suivant les indications du tableau 18.

-h
.

Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s.

Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter.

3. Presser les touches [A] ou [¥] pour déplacer la led clignotante sur L7, c'est-a-dire la « led d'entrée » qui correspond au parametre
« Avis de maintenance ».

4. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set], la pression doit étre maintenue sur la touche [Set] pendant toute la durée des
phases 5 et 6.

5. Attendre environ 3 s puis la led qui représente le niveau actuel du parameétre « Avis de maintenance » s'allumera.

6. Presser et maintenir enfoncées les touches [A] et [¥] pendant au moins 5 s puis relacher les 2 touches. La led correspondant au
niveau sélectionné effectuera une série de clignotements rapides pour signaler que le compteur des manceuvres a été mis a zéro.

\ 7. Relacher la touche [Set]. /

p

12) Liste historique des anomalies
/ SOON permet d'afficher les éventuelles anomalies qui se sont vérifiées lors des 8 dernieres manceuvres, par exemple, I'interruption d'une manoeuvre\
due a l'intervention d'une photocellule ou d'un bord sensible. Pour vérifier la liste des anomalies procéder suivant les indications ci-apres.

-h
.

Presser et maintenir enfoncée la touche [Set] pendant environ 3 s.

Relacher la touche [Set] quand la led L1 commence a clignoter.

3. Presser les touches [A] ou [¥] pour déplacer la led clignotante sur L8, c'est-a-dire la « led d'entrée » pour le paramétre
« Liste des anomalies ».

4. Presser et maintenir enfoncée la touche [Set], la pression doit étre maintenue sur la touche [Set] pendant toute la durée des
phases 5 et 6.

5. Attendre environ 3 s puis les led correspondant aux manceuvres qui ont eu des anomalies s'allumeront. La led L1 indique le résultat
de la manceuvre la plus récente, la led L8 indique le résultat de la huitiéme. Si la led est allumée, cela signifie que des anomalies se
sont vérifiees durant la manceuvre; si la led est éteinte, cela signifie que la manceuvre s'est terminée sans anomalies.

6. Presser les touches [A] et [¥] pour sélectionner la manceuvre désirée: la led correspondante émettra un nombre de clignotements
€gal a ceux qui sont exécutés normalement par le clignotant apres une anomalie.

7. Relacher la touche [Set]. /

be

\

13) Connexion d'autres dispositifs

4 )

S'il est nécessaire d'alimenter des dispositifs extérieurs, par exemple
un lecteur de proximité pour cartes transpondeur ou bien I'éclairage E E E E
du sélecteur a clé, il est possible de prélever I'alimentation comme

l'indique la figure 12. La tension d'alimentation est de 24 Vcc -30 % d01S
+ +50 % avec courant maximum disponible de 100 mA.

&
(+) 2oAYZ ——
(-) aND —
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14) Approfondissements: fonctions particuliéres

14.1) Fonction « Ouvre toujours »

La fonction « Ouvre toujours » est une propriété de la logique de commande qui permet de commander toujours une manceuvre d'ouvertu-
re quand la commande de « Pas a Pas » a une durée supérieure a 2 secondes; c'est utile par exemple pour connecter a la borne P.P. le
contact d'une horloge de programmation pour maintenir la porte sectionelle ouverte pendant une certaine plage horaire. Cette propriété est
valable quelle que soit la programmation de I'entrée P.P. a I'exclusion de la programmation comme « fonctionnement collectif 2 »; voir para-
metre « Fonction P.P. » dans le Tab. 4.

14.2) Fonction « Manceuvre dans tous les cas »

Si un dispositif de sécurité quelconque fonctionne mal ou tombe en panne, il est possible dans tous les cas de commander et de manoeu-
vrer la porte en mode « commande par action maintenue ». Pour tout détail, voir le paragraphe « Commande avec sécurités hors d'usage »
présent dans les « Instructions et recommandations destinées a I'utilisateur de I'opérateur SOON ».

15) Fonctionnement de I'automatisme avec émetteur et récepteur-radio « SM »

/

\

Sur la logique se trouve un connecteur pour l'installation d'un récep-  Si on n'utilise pas I'antenne incorporée a LUCYB ou un autre type
teur-radio embrochable type « SM » (Fig. 13), pour commander l'au-  d'antenne extérieure, visser le cable rigide fourni avec le récepteur a
tomatisme avec un émetteur-radio (le récepteur et I'émetteur sont  la borne de I'antenne (Fig. 14).

des accessoires en option). Les quatre Sorties du Récepteur per-

mettent de donner a la logique les commandes suivantes.

Tableau 6: commandes avec récepteur SMXI, SMXIS

Sortie n° 1 Commande « PP. » (Pas a Pas)
Sortie n° 2 Commande « Ouverture partielle »
Sortie n° 3 Commande « Quverture »

Sortie n° 4 Commande « Fermeture »

C:

16) Contrdle et diagnostic automatique des anomalies de fonctionnement

/

Durant le fonctionnement régulier, la logique de commande tient constamment les processus de I'automatisme sous contrdle et est en mesu-
re de signaler les éventuelles anomalies a travers des séquences préétablies de clignotements émis par le clignotant, I'éclairage automatique
et la « led BlueBUS » (les clignotements diagnostics se réferent toujours a la derniére action accomplie par Soon). Pour comprendre la cor-
respondance entre le nombre de clignotements et les causes, se référer au tableau suivant:

Tableau 7: clignotements de diagnostic

n° clig. | Cause
1 Erreur synchronisation BlueBUS
Intervention de Photo ou erreur du Phototest
Force de I'opérateur insuffisante ou obstacle détecté durant la course
Intervention des dispositifs d'arrét
Erreur sur les paramétres de la mémoire
Intervention limiteur de manceuvres interne
Manque de courant dans les circuits moteur
Surintensité dans les circuits moteur

O N|O|O | WIN
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17) Que faire si... (Guide a la résolution des problémes)

\

/

Nous fournissons ici un petit guide pour résoudre les problemes qui
peuvent se présenter durant l'installation et la programmation de
['automatisme.

e ...aucune manceuvre n'est commandée et la led “BLUE-
BUS” ne clignote pas

- Vérifier que Soon est alimenté a la tension de secteur a 230 V. Véri-
fier si les fusibles F1 et F2 (Fig. 15) sont grillés; si c'est le cas, iden-
tifier la cause de l'avarie et remplacer les fusibles par d'autres
ayant les mémes valeurs de courant et caractéristiques.

e ...aucune manceuvre n'est commandée et le clignotant
est éteint.

- Veérifier que la commande est effectivement regue. Si la comman-
de arrive a I'entrée PP la led « PP » correspondante doit s'allumer;
si par contre on utilise I'émetteur radio, la led « Bluebus » doit fai-
re deux clignotements rapides.

e ...aucune manceuvre n'est commandée et le clignotant
fait quelques clignotements
Compter le nombre de clignotements et vérifier suivant les indica-
tions du Tab. 7.

e ...il y a une bréve inversion durant la manceuvre

La force sélectionnée pourrait étre trop basse pour manceuvrer la

porte. Vérifier s'il y a des obstacles et sélectionner éventuellement

une force supérieure.

- Veérifier si un dispositif de sécurité connecté a I'entrée Stop est
intervenu.

¢ ...Ia mancuvre est effectuée mais le dispositif connecté
a la sortie FLASH ne fonctionne pas

- Vérifier que le dispositif connecté a la sortie FLASH correspond

effectivement a celui programmeé.

Veérifier que quand le dispositif devrait étre alimenté la tension arri-

ve sur la borne du dispositif; si la tension arrive, le probleme est dd

au dispositif qui devra étre remplacé par un ayant les mémes

caractéristiques. S'il n'y a pas de tension cela signifie qu'il y a une
surcharge électrique sur la sortie. Vérifier qu'il n'y a pas de court-
circuit sur le céble.

e ...durant la phase de mémorisation des positions, la led
L1 ou la led L8 clignotent rapidement

- Cela veut dire que la position de surcourse supérieure (clignote-
ment rapide de L1) ou inférieure (clignotement rapide de L8) a été
atteinte.

- Sila led L1 clignote, effectuer une manceuvre de fermeture jusqu'a
ce que L1 arréte de clignoter rapidement. Démonter ensuite Soon
de I'arbre porte-ressorts, ouvrir la porte dans la position maximum
et réinstaller Soon depuis cette position.

- Si la led L8 clignote, effectuer une manceuvre d'ouverture jusqu'a
ce que L8 arréte de clignoter rapidement. Démonter ensuite Soon
de I'arbre porte-ressorts, fermer la porte dans la position maxi-
mum et réinstaller Soon depuis cette position.

\

J

18) Mise au rebut

/

o

Comme pour l'installation, a la fin de la durée de vie de ce produit,
les opérations de démantélement doivent étre effectuées par du per-
sonnel technique qualifié.

Ce produit est constitué de différents types de matériaux: certains peu-
vent étre recyclés, d'autres doivent étre mis au rebut. Informez-vous sur
les systéemes de recyclage ou de mise au rebut prévus par les normes
en vigueur dans votre région pour cette catégorie de produit.

A Certains composants du produit peuvent contenir des
substances polluantes ou dangereuses qui pourraient avoir
des effets nuisibles sur I'environnement et sur la santé des
personnes s'ils n'étaient pas adéquatement éliminés.

Comme l'indique le symbole de la Fig. 16, il est interdit de jeter ce
produit avec les ordures ménageres. Procéder a la « collecte diffé-
renciée » des composants pour leur traitement conformément aux
méthodes prescrites par les normes locales en vigueur ou restituer
le produit au vendeur lors de I'achat d'un nouveau produit équiva-
lent.

ALes réglements locaux peuvent appliquer de lourdes
sanctions en cas d'élimination prohibée de ce produit.

©

\
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5.3 Vorrichtungen am Eingang STOP anschlieBen 56
5.4 Die Stromversorgung anschlieen 57 WM Kontrolle und automatische diagnose von
betriebsstorungen 64
m Erstes einschalten der anlage - Uberprifungen 57
6.1 Betriebstest 57 Was tun, wenn...
(Leitfaden zum Losen von Problemen) 65
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EINLEITUNG A Der erste und der zweite Teil des Handbuchs sind ausschlieBlich
Das vorliegende Handbuch erklirt, wie man den Sektionalto- fir das Technische Fachpersonal bestimmt, das die Automatisierung
rantrieb Soon installiert, programmiert und bedient. Die ver- installieren wird. Keine dieser Informationen ist als flir den Endbenutzer
schiedenen Themen sind in drei Teile getrennt: des Produktes nltzlich oder interessant zu betrachten.

ERSTER TEIL: eine Schrittanleitung, die die notwendige
Schritte zur “physischen” Installation des Produktes und fiir
seine Inbetriebnahme schildert.

ZWEITER TEIL: er beschreibt, wie Soon durch die Program-
mierung einiger Sonderfunktionen und die Wahl von Optionen
und besonderer Einstellungen personalisiert werden kann.
Ein Abschnitt des Handbuchs ist auch der Wartung und Ent-
sorgung des Produktes gewidmet.
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Anweisungen fiir die Installation und Inbetriebnahme

Im ERSTEN TEIL sind alle Installationsphasen des Produktes (mechani-
sche Montage, elektrische Anschlisse, Abnahme) und seine erste Inbe-
triebnahme (Einstellungen) Schritt fir Schritt beschrieben.

1)

Sicher arbeiten

Diesen Phasen gehen sehr wichtige Hinweise voraus, die Sicherheit,

die

Merkmale des Produktes und die Durchflihrbarkeit der Anlage betreffen.

-

\_

1.1) VorsichtsmaBnahmen und sicherheitshinweise

A Installation, Programmierung und Inbetriebnahme des Produktes
mussen von technisch qualifiziertem Personal unter genauester
Beachtung sowohl der diesbezlglich gultigen Gesetze und Vor-
schriften als auch der Anweisungen im vorliegenden Handbuch aus-
gefuhrt werden.

Das vorliegende Handbuch ist so aufgebaut, dass es bei der Instal-
lation, Programmierung und Inbetriebnahme des Antriebs Soon
Schritt fUr Schritt anleitet. Alle auszuflhrenden Arbeiten sind zusam-
men mit den notwendigen Anweisungen in der genauen Reihenfolge
angegeben, in der die Arbeitsphasen auszuflhren sind.

Daher ist es wichtig, alle Abschnitte des Handbuchs vor Installati-
onsbeginn zu lesen. Insbesondere sind die Abschnitte sehr auf-
merksam zu lesen, die wichtige SICHERHEITSHINWEISE enthalten,
wie der vorliegende Abschnitt A, der Abschnitt C - UBERPUFUN-
GEN VOR DER INSTALLATION UND EINSATZGRENZEN DES PRO-
DUKTES sowie der Abschnitt G - ABNAHME UND INBETRIEBSET-
ZUNG DES SYSTEMS. Unter BerUcksichtigung der Gefahren, die
bei der Installation und dem taglichen Gebrauch des Produktes auf-
treten kdnnen, muss die Installation unter voller Einhaltung der Euro-
parichtlinie Nr. 98/37/CE (Maschinenrichtlinie fir die Realisierung
eines automatischen Tors) und insbesondere der Normen EN 12445,
EN 12453 und EN 12635 erfolgen. Die Beachtung dieser Richtlinie
wird es lhnen ermdglichen, mit gréBter Sicherheit vorzugehen und
am Ende der Arbeit die Erklarung der vermutlichen Konformitat aus-
zustellen und daher die Sicherheit der Anlage zu bestatigen.

ANMERKUNG: Weitere Auskinfte und Richtlinien zur Analyse der

Risiken, nutzlich fur die Realisierung von lhnen ausgestellten der

Technischen Unterlagen stehen im Web unter www.niceforyou.com

zur Verfugung.

e Der Gebrauch von Soon zu einem anderen Einsatz als im vorlie-
genden Handbuch vorgesehen ist untersagt. Ein unsachgeméBer
Gebrauch kann Produktschaden und Personen und Gegenstande
geféhrden.

e Es ist verboten, Anderungen an Bestandteilen des Produktes aus-
zufuhren, falls nicht ausdricklich im vorliegenden Handbuch ange-
geben. Nicht genehmigte Vorgange kénnen nur Betriebsstérungen
verursachen; Nice® lehnt jegliche Haftung flr Schaden aufgrund
willkirlich geénderter Produkte ab.

e \or der Installation ist die Risikoanalyse auszuflihren, welche die
Liste der wesentlichen Sicherheitsanforderungen, vorgesehen in
Anlage | der Maschinenrichtlinie einschlieBen und die jeweiligen,
angewendeten Ldsungen angeben muss. Es wird daran erinnert,
dass die “Risikoanalyse” eine der Unterlagen ist, die Bestandteil
der "Technischen Dokumentation® der Automatisierung sind.

¢ \or Beginn der Installation sollte geprtft werden, ob weitere Vor-
richtungen und Materialien erforderlich sind, um die Automatisie-
rung mit Soon zu vervollstandigen; bericksichtigt werden missen
zum Beispiel Aufprallgefahr, Quetsch- und Mitnehmgefahr usw.
und sonstige Gefahren allgemein.

Die Steuerung von Soon an eine elektrische Versorgungsleitung
mit Sicherheitserdung anschlieen.

Waéhrend der Installation vermeiden, dass Teile des Automatismus
in Wasser oder andere Flissigkeiten getaucht werden oder dass
solche Stoffe bzw. Festkdrper in die Steuerung und sonstige geoff-
nete Vorrichtungen eindringen kénnen. Trennen Sie die Stromver-
sorgung in einem solchen Fall unverziglich ab und wenden Sie
sich an den Nice® Kundendienst.

A Der Gebrauch von Soon in solchen Situationen kann Gefahren

verursachen!

¢ Die verschiedenen Bestandteile von Soon nicht in der Nahe von
Warmequellen halten und keinesfalls Flammen aussetzen. Solche
Handlungen kénnen die Bestandteile des Systems schadigen und
Betriebsstérungen, Brand und Gefahren verursachen.

e Wahrend der Installation mussen alle Arbeiten, bei denen der
Zugang zu Innenteilen unter dem Deckel von Soon (z.B. Klemmen)
notwendig ist, ohne Spannungsversorgung ausgefihrt werden.
Wenn der Anschluss bereits ausgefuhrt wurde und die Abschaltvor-
richtung nicht in lhrer Sichtweite ist, muss in ihrer Nahe ein Schild mit
der Schrift: “ACHTUNG! WARTUNG IM GANG” angebracht werden.

e Sollten wahrend der Installation elektrische Schutzsysteme wie
Automatikschalter oder Sicherungen auslésen, muss vor ihrer Rick-
stellung die Ursache des Defekts gefunden und beseitigt werden.

* Am Ende der Installation darf der Automatismus erst benutzt wer-
den, nachdem die "Inbetriebsetzung" durchgefihrt ist, wie in
Abschnitt G - ABNAHME UND INBETRIEBSETZUNG DES
SYSTEMS angegeben.

¢ \Wenn Soon langere Zeit nicht benutzt wird, solite die Batterie (Optio-
nal) herausgenommen und an einem trockenen Ort aufbewahrt wer-
den. Durch diese MaBnahme kann man Alterung und ein eventuel-
les Auslaufen von Schadstoffen aus der Batterie vermeiden.

* Wenn ein Defekt mit den im vorliegenden Handbuch gegebenen
Infos nicht beseitigt werden kann, wenden Sie sich bitte an den
Nice® Kundendienst.

¢ Das Verpackungsmaterial des Produktes Soon muss unter voller
Einhaltung der 6rtlichen Vorschriften entsorgt werden.

e Wir empfehlen Ihnen, das vorliegende Handbuch sorgfaltig aufzu-
bewahren, um eventuelle zuklnftige Wartungsarbeiten und Eingrif-
fe am Produkt zu erleichtern.

J

2)

Die Merkmale des Produkts kennen

/

2.1) Produktbeschreibung, einsatz und technische merkmale

SOON st ein elektromechanischer Antrieb fir die Automatisierung
von Sektionaltoren bis 20m?. Dank der Kabelausgangswelle ist an
den meisten handelstblichen Sektionaltoren eine leichte Verbindung
mit der Federtragwelle maglich.

Die Steuerung SOA2 speist den Antrieb mit Gleichstrom und ermdg-
licht eine optimale Regelung seines Drehmoments und der Geschwin-

digkeit, eine prazise Messung der MaBe, eine Softdéffnung und -
schlieBung und die Wahrnehmung von Hindernissen. Weiterhin ist
sie mit einem Wartungsleuchtmelder ausgestattet, die die vom
Antrieb in seinem Leben ausgefihrten Bewegungen registriert.

Die vom Boden aus aktivierbare Entriegelung 16st den Motor vom
Korper des Antriebs.

\
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3) Die Durchfiihrbarkeit der Installation bewerten

bung flr die jeweilige Installation geeignet sind.

Vor Installationsbeginn muss gepruft werden, ob Bestandteile des Produktes beschadigt sind und ob das gewdahlte Modell und die Umge-

N/

Die Verpackung auf Schaden Uberpriifen;
das Produkt auspacken und prifen, ob folgendes vorhanden ist:
- 1 Antrieb Soon

- 1 Befestigungsbuigel

- 4 Entriegelungshalbringe

- 2 Keile

- 1 Schraube M8x130

- 1 selbstsperrende Mutter M8

- 1 Unterlegscheibe D8

- 1 Vorgelege

- 3 selbstschneidende schwarze Schrauben
- 1 Bedienungsanleitung

\

3.1) Die Bestandteile des Produktes iiberpriifen (siehe Abb. 1)

3.2) Die eignung der umgebung iiberpriifen

e Prifen, dass die zur Installation gewahite Umgebung mit dem
Gesamtplatzbedarf Ihres Modells Soon kompatibel ist (Abb. 2).

e Prifen, dass sich in dieser Umgebung keine Hindernisse entlang
der Laufstrecke des Sektionaltors befinden, die seine Bewegung

\ insgesamt in Offnung und SchlieBung einschranken kdnnen.

® Prifen, dass die zur Installation gewahlte Umgebung eine leichte
und sichere Durchfihrung der Bewegungen von Hand erméglicht.

e Prifen, dass jede Vorrichtung, die befestigt werden muss, auf
einer festen und vor zufélligen StoBen geschitzten Flache ange-
bracht ist.

J

/

Die Einsatzgrenzen lhres Modells Soon und der Zubehorteile Uber-

prifen, die man installieren wird; bewerten, ob ihre Merkmale fUr die

Umgebung geeignet sind und ob sie folgenden Einschréankungen

entsprechen:

¢ Das Sektionaltor muss kleiner als 20m? sein;

* Die Bewegungswelle des Sektionaltors muss mit der Ausgangs-
welle von Soon mit Hilfe der in der Verpackung gelieferten Keile
kompatibel sein;

e Der Bugel fur die Befestigung an der Mauer muss ausreichend
lang sein.

\_

3.3) Die einsatzgrenzen des produktes liberpriifen (sieche Abb. 2)

Nice

I—
298

/ oj—@ | [
=4 137}
A ©
L
| 1265
I
e 375
\

1o

115

\

4) Die Verschiedenen Bestandteile Installieren

/ A Die Installation der Automatisierung muss von qualifiziertem Personal unter genauester Beachtung der vorliegenden
\Anweisungen sowie der giiltigen Gesetze und Vorschriften ausgefiihrt werden.

/

4.1) Typisches installationsschema (siehe Abb. 3)

Legende der mechanischen Bestandteile in Abb. 3:
1 - Antrieb Soon

2 - Photozelle

3 - SchlUsseltaster

4 - Standséule flr Photozelle

5 - Antenne

6 - Blinkleuchte

7 - Sender

\8 - Hauptschaltleiste

Die Abb. 3 zeigt die komplette Installation eines Antriebs Soon. Auf der Zeichnung sind die verschiedenen Bestandteile und die flr ihren
Anschluss notwendigen Kabel angegeben, das Ganze ist nach einem typischen und Ublichen Schema zusammengebaut und angeordnet.

Legende der Elektrokabel in Abb. 3:
A - Elektrische Versorgungsleitung

B - Blinkleuchte mit Antenne

C - Photozellen

D - Schllsseltaste

E - Hauptschaltleiste

\
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4.2) Die mechanischen bestandteile installieren
Nachdem die Vorbereitungsarbeiten zur Installation (wie z.B. Aus-
graben der Kandle zum Verlegen der Elektrokabel oder Verlegen
externer Kanéle; eventuelle Befestigung der genannten Kandle im
Beton und andere notwendige Vorbereitungen) beendet sind, kon-
nen die Montage und die vollstandige Installation aller
mechanischen und elektrischen Teile des Soon ausgefihrt werden.
In der hier angegebenen Reihenfolge weiterarbeiten.

Montage des Antriebs Soon (siehe Abb. 4)

1. (Abb. 4-a) Die Ausgangswelle des Soon in die Antriebswelle des
Sektionaltors stecken und mit Hilfe eins mitgelieferten Keils ver-
binden.

Diesen Vorgang bei GESCHLOSSENEM Tor ausfiihren

2. (Abb. 4-b) Am Soon, den Bugel mit Schraube, Mutter und Unter-
legscheibe (mitgeliefert) befestigen.

3. (Abb. 4-c) Den Blgel mit einem fir das Mauermaterial geeigne-
ten Dubel (nicht mitgeliefert) an der Wand befestigen.

4. (Abb. 4-d) Soon kann mit Hilfe des speziellen Vorgeleges (mitge-
liefert) in horizontaler Stellung befestigt werden. Das Vorgelege
muss mit drei Schrauben (mitgeliefert) in der dargestellten Positi-
on befestigt werden. Achtung: den Austritt der Entriegelungssei-
le beachten.
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/4.3) Die elektrischen kabel verlegen (siehe Abb. 3 und Tab. 1)
Nach der Installation der verschiedenen mechanischen Bestandteile, alle notwendigen Elektrokabel verlegen - sieche Abb. 3 mit der typischen
Anordnung dieser Kabel, und die Tabelle 1, die ihre technischen Merkmale vereinzelt analysiert.

A Die fiir den Anschluss der verschiedenen Vorrichtungen benutzten Kabel miissen fiir den auszufiihrenden Installa-
tionstyp geeignet sein: wenn die Installation in einem liberdachten Raum oder in einem Gebaude erfolgt, wird ein Kabel
des Typs HO3VV-F empfohlen.

MERKMALE DER ELEKTRISCHEN KABEL
(Die mit den Kabeln kombinierten Buchstaben sind dieselben wie in Abb. 3)

Tabelle 1: Kabelliste

Anschluss Kabeltyp Zulassige Héchstlange

A: Elektrische Versorgungsleitung Nr. 1 Kabel (3 x 1,5 mm?) 30m (%)

B: Blinkleuchte Nr. 1 Kabel (2 x 1 mm?) 20m

C: Antenne Nr. 1 abgeschirmtes Kabel (Typ RG58) | 20 m (empfohlen: kirzer als 5m)
D: Photozelle Nr. 1 Kabel (2 x 0,5 mm?) 30m

E: Schllsseltaster Nr. 1 Kabel (4 x 0,5 mm?) 50m

F: Bewegliche Schaltleisten Nr. 1 Kabel (2 x 0,5 mm?) 20m

Anmerkungen: (%) Falls das Versorgungskabel langer als 30 m ist, muss ein Kabel mit gréBerem Durchschnitt benutzt werden (z.B.: und
eine Sicherheitserdung in der Nahe der Automatisierung ist erforderlich.

/4.4) Ver- und entriegelung von hand
AJedes Mal auf dieses Verfahren Bezug nehmen, wenn

im Text des Handbuchs gefordert wird, den Mechanismus
von SOON von Hand zu “verriegeln” oder zu “entriegeln.

Anmerkungen:

Ent- und Verriegelungsverfahren duirfen nur mit ganz stehendem

Antrieb ausgefuhrt werden.

® Das manuelle Verfahren muss bei einem Stromausfall, bei Stérun-
gen der Anlage oder wann ausdricklich im Text des Handbuchs /
verlangt ausgeftihrt werden.

* Die manuelle Entriegelung ermdglicht den freien Lauf des Sektio-
naltors.

Zum Entriegeln: an Kugel A ziehen
Zum Verriegeln: an Kugel B ziehen

\ J

5) Die elektrischen Anschliisse ausfiihren

/ A Um die Sicherheit des Installateurs zu gewédhrleisten und Schiden an den Bestandteilen der Automatisierung zu ver-
meiden, ist vor der Durchfiihrung der elektrischen Anschliisse oder dem Einstecken des Funkempfangers sicher zu stel-
\Ien, dass die Steuerung vom Stromnetz und von eventuellen Pufferbatterien ABGETRENNT ist.

/

AN

5.1) Alle vorrichtungen anschlieBen

Alle elektrischen Anschlisse muissen ohne Spannung zur Anlage

ausgefuhrt werden.

1. Um den Schutzdeckel zu entfernen und Zugang zur elektroni-
schen Steuerung von SOON zu erhalten, muss die Schraube ent-
fernt und der Deckel nach oben herausgezogen werden (Abb. 5).

2. Den freien Kabelhalter 16sen und die Kabel fir den Anschluss an
den Klemmen der Steuerung durchfiihren. Die Kabel 20-30 cm
l&nger als notwendig lassen. Siehe die Tabelle Nr. 1 fir den Ka-
beltyp und die Abbildung 6 fur die AnschlUsse.

3. Den Anschluss der Kabel nach dem Schema in Abb. 7 ausflhren.
Um die Anschltisse zu erleichtern, sind die Klemmen abziehbar.

4. Die Kabel nach Beendigung der Anschllisse durch Festziehen
des Kabelhalters blockieren. Der Uber-schissige Teil des Anten-
nekabels muss mit einer ande-ren Schelle an den anderen

\ Kabeln blockiert werden.
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Dieser Ausgang kann programmiert werden (siehe den ZWEITEN TEIL des Handbuchs), um eine der folgenden
Vorrichtungen daran anzuschlieBen:

Blinkleuchte Falls als “Blinkleuchte” programmiert, kann am Ausgang “FLASH” eine NICE Blinkleuchte “LUCY B” mit
12V 21W Lampe automatischen Typs angeschlossen werden.
Wahrend der Bewegung blinkt sie in Abstanden von 0,5 Sekunden (0,5 Sek. ein, 0,5 Sek. aus).

Ausgang “Kontrolllampe Tor gedffnet* Falls als “Kontrollampe Tor gedffnet” programmiert, kann am Ausgang
“FLASH” eine 24V max. 5W Kontrolllampe fUr die Anzeige Tor gedffnet angeschlossen werden.
Kann auch flir andere Funktionen programmiert werden - siche den ZWEITEN TEIL des Handbuchs.

Saugscheibe* Falls als “Saugscheibe” programmiert, kann am Ausgang “FLASH” eine 24V max. 10W Saugscheibe ange-
schlossen werden (Ausfihrungen nur mit Elektromagnet, ohne elektronische Vorrichtungen). Wenn das Tor geschlossen ist,
aktiviert sich die Saugscheibe und blockiert das Tor. Wahrend der Offnungs- oder SchlieBbewegung wird sie deaktiviert.

Elektrosperre* Falls als “Elektrosperre” programmiert, kann am Ausgang “FLASH” eine Elektrosperre mit 24V max. 10W
Schnappschloss angeschlossen werden (Ausfihrungen nur mit Elektromagnet, ohne elektronische Vorrichtungen). Wahrend
der Offnungsbewegung aktiviert sich die Elektrosperre und bleibt aktiv, um das Tor frei zu machen, so dass die Bewegung
erfolgen kann. Bei der SchlieBbewegung ist sicher zu stellen, dass sich die Elektrosperre wieder mechanisch einspannt.

0 Id

Elektroschloss* Falls als “Elektroschloss” programmiert, kann am Ausgang “FLASH” ein Elektroschloss mit 24V max.
10W Schnappschloss e angeschlossen werden (Ausflihrungen nur mit Elektromagnet, ohne elektronische Vorrichtungen).
Wahrend der Offnungsbewegung aktiviert sich das Elektroschloss kurz, um das Tor frei zu machen, so dass die Bewegung
erfolgen kann. Bei der SchlieBbewegung ist sicher zu stellen, dass sich das Elektroschloss wieder mechanisch einspannt.

BLUEBUS

an dieser Klemme kénnen kompatible Vorrichtungen angeschlossen werden; alle Vorrichtungen werden mit nur zwei Leitern,
auf denen sowohl die Stromversorgung als auch die Kommunikationssignale Ubermittelt werden, parallel geschaltet.
Weitere Auskinfte Uber BlueBUS sind in Par. “5.2 Die BlueBUS-Vorrichtungen anschlieBen” enthalten.

STOPP

Eingang fUr Vorrichtungen, welche die laufende Bewegung blockieren oder ggf. anhalten; mit entsprechenden MaBnahmen am
Eingang kénnen "gewodhnlich geschlossene® und "gewdhnlich gedfinete” Kontakte oder Vorrichtungen mit konstantem
Widerstand bzw. optische Vorrichtungen angeschlossen werden. Weitere Auskinfte Uber STOPP sind in Par. “5.3 - Vorrichtungen
am Eingang Stopp anschlieBen” enthalten.

PP

Eingang fur Vorrichtungen, welche die Bewegung in Modalitat Schrittbetrieb steuern; es kénnen “gewodhnlich gedffnete”
Kontakte angeschlossen werden.

OPEN

Eingang flr Vorrichtungen, die nur eine Offnungsbewegung steuern; es kénnen “gewdhnlich gedffnete” Kontakte
angeschlossen werden.

CLOSE

Eingang flr Vorrichtungen, die nur eine SchlieBbewegung steuern; es kdnnen “gewdhnlich gedffnete” Kontakte
angeschlossen werden.

ANTENNE

Eingang fUr den Anschluss der Antenne fir Funkempfanger (die Antenne ist in LUCY B eingebaut).

* Es kénnen nur Vorrichtungen angeschlossen werden, die nur den Elektromagneten enthalten.

\_

Keine anderen vorrichtungen als vorgesehen verwenden

55




/

5.2) Die bluebus-vorrichtungen anschlieBBen

BlueBUS ist eine Technik, mit der kompatible Vorrichtungen mit nur
zwei Leitern, auf denen sowohl die Stromversorgung als auch die
Kommunikationssignale Ubermittelt werden, angeschlossen werden
kénnen. Alle Vorrichtungen werden an den 2 BlueBUS Leitern paral-
lel geschaltet; eine Polung ist nicht zu beachten. Jede Vorrichtung
wird einzeln erkannt, da ihr wahrend der Installation eine eindeutige
Adresse zugeteilt wird. An BlueBUS kann man zum Beispiel Photo-
zellen, Sicherheitsvorrichtungen, Steuertasten, Leuchtmelder usw.

angeschlossenen Vorrichtungen durch eine geeignete Erlernung und
ist imstande, alle mdglichen Std-rungen mit hochster Sicherheit
wahrzunehmen. Deshalb muss an der Steuerung jedes Mal, wenn
eine an BlueBUS angeschlossene Vorrichtung hinzugeflgt oder ent-
fernt wird, die Erlernphase aus-gefiihrt werden, wie in Par. “7.1 Vor-
richtungen speichern” be-schrieben.

\

\anschlieBen. Die Steuerung von SOON er-kennt nacheinander alle

5.2.1) Photozellen

Das System “BlueBUS” ermdglicht durch die Adressierung mit spe-
ziellen Uberbriickungen die Erkennung der Photozellen seitens der
Steuerung und die Zuteilung der korrekten Wahrnehmungsfunktion.
Die Adressierung muss sowohl an TX als auch an RX ausgefihrt
werden (wobei die Uberbriickungen auf dieselbe Art anzuordnen
sind). Uberpriift werden muss, dass andere Photozellenpaare nicht
dieselbe Adresse haben.

An einem Sektionaltorautomatismus mit SOON kénnen die Photo-
zellen wie auf Abbildung 8 gezeigt installiert werden. 8. Nach der

mit Auslésung in SchlieBung;

Installation oder Entfernung von Photozellen muss an der Steuerung

die Erlernphase ausgeflhrt werden, wie in Par. “7.1 - Vorrichtungen

speichern” beschrieben. _—

Tabelle 2: Adressierungen der Photozellen

Photozelle Uberbriickungen |Photozelle Uberbriickungen
FOTO FOTO 2

Photozelle H = 50 Photozelle

mit Auslésung in SchlieBung; mit Ausldsung in Offnung

FOTO I FOTO 2 1I

Photozelle H = 100 Photozelle

mit Ausldsung in Offnung

FOTO 1
Photozelle H = 50 mit Auslésung sowohl in
SchlieBung als auch in Offnung;

FOTO 1 I
Photozelle H = 50 mit Auslésung sowohl in
SchlieBung als auch in Offnung;

FOTO 3
UNZULASSIGE KONFIGURATION

o

/5.2.2) Lichtsensor FT210B

Der Lichtsensor FT210B vereint in einer einzigen Vorrichtung das
Kraftbegrenzungssystem (Typ C gemaB EN12453) und einen Pra-
senzdetektor, der Hindernisse auf der optischen Achse zwischen
Sender TX und Empfanger RX wahrnimmt (Typ D gemaB EN12453).
Die Statussignale der Schaltleiste werden Uber den Strahl der Pho-
tozelle in den Lichtsensor FT210B gesendet, wodurch 2 Systeme in
einer einzigen Vorrichtung integriert sind. Der Ubertragende Teil am
beweglichen Torflligel ist durch Batterien gespeist, was unschone
Anschllsse verhindert; spezielle Kreislaufe verringern den Verbrauch
der Batterie, deren Dauer bis zu 15 Jahre lang garantiert wird (siehe
Details dieser Schatzung in den Anweisungen des Produkts).

Mit nur einer Vorrichtung FT201B, kombiniert mit einer Schaltleiste

(z.B. TCB65) kann das Sicherheitsniveau der "Hauptschaltleiste”
erreicht werden, das von Norm EN12453 fir jede Art von "Benut-
zung“ und "Aktivierung“ verlangt ist. Der Lichtsensor FT210B in
Kombination mit resistiven Schaltleisten (8,2Kohm) ist vor einzelnen
Defekten geschitzt (Klasse 3 gemaB EN 954-1). Er verflgt Uber
einen speziellen Antikollisionskreislauf, der Interferenzen mit anderen,
auch nicht synchronisierten Detektoren verhindert und die Hinzufu-
gung weiterer Photozellen ermdglicht, wie zum Beispiel fur die
Durchfahrt von schweren Fahrzeugen, wo gewohnlich eine zweite
Photozelle in 1 m Hohe ab Boden angebracht wird. Fir weitere Aus-
kUnfte Uber Anschluss und Adressierung wird auf die Anleitung von
FT210B verwiesen.

-
/5.3) Vorrichtungen am eingang stopp anschlieBen
STOPP ist der Eingang, der das unverzigliche Anhalten der Bewe-
gung verursacht, gefolgt von einer kurzen Umkehrung. An diesen
Eingang konnen Vorrichtungen mit Ausgang mit gewdhnlich gedff-
netem “NO”-Kontakt, mit gewdhnlich geschlossenem “NC”-Kontakt
oder Vorrichtungen mit Ausgang mit konstantem 8,2KQ Widerstand,
wie zum Beispiel Schaltleisten, oder optische Vorrichtungen ange-
schlossen werden.

Wie fur BlueBUS, erkennt die Steuerung die am Eingang STOPP

\_

angeschlossene Vorrichtung wahrend der Erlernung - siehe Para-
graph “7.1 Vorrichtungen speichern”; danach wird ein STOPP verur-
sacht, wenn eine beliebige Variation des erlernten Status erfolgt.

Mit entsprechenden MaBnahmen kann am Eingang STOPP mehr als

eine Vorrichtung auch anderen Typs angeschlossen werden.

e Mehrere NO-Vorrichtungen kénnen miteinander in unbegrenzter
Menge parallelgeschaltet werden.

AN
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e Mehrere NC-Vorrichtungen kénnen miteinander in unbegrenzter
Menge seriengeschaltet werden.

FUr den Anschluss einer optischen Vorrichtung des Typs OPTO
SENSOR sind die Verbindungen hingegen wie in Abb. 9 gezeigt aus-

e Zwei Vorrichtungen mit konstantem 8,2KQ Widerstand kénnen paral-
lelgeschaltet werden, im Falle von mehr als 2 Vorrichtungen muissen alle
mit nur einem 8,2KQ Endwiderstand “kaskadengeschaltet” werden.

¢ Die Kombination NO und NC ist méglich, wenn die 2 Kontakte par-
allelgeschaltet werden, wobei ein 8,2KQ Widerstand mit dem NC-

EE

Kontakt seriengeschaltet werden muss (daher ist auch die Kombi- N3dO dO1S
nation von 3 Vorrichtungen NO, NC und 8,2KQ mdaglich) /’\ ‘ /’\
AFaIIs der Eingang STOPP fiir den Anschluss von Vor- N O
richtungen mit Sicherheitsfunktionen benutzt wird, garan- N = CT)
tieren nur die Vorrichtungen mit Ausgang mit konstantem g O >
8,2KQ2 Widerstand oder optische Vorrichtungen OPTO o -~ >
SENSOR die Sicherheitsklasse 3 gegen Defekte gemaB 3 ~

der Vorschrift EN 954-1.

\

5.4) Die bluebus-vorrichtungen anschlieBen
Fur die Versorgung von SOON mit Betriebsspannung genigt es, den Stecker von SOON in eine Steckdose zu stecken. Sollte der Stecker
von SOON nicht mit der verfligbaren Steckdose Ubereinstimmen, kann ein handelsublicher Adapter benutzt werden.

-
/
-
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6) Erstes Einschalten der Anlage - Uberpriifungen

/A Die hier folgenden Arbeiten werden an unter Spannung stehenden elektrischen Kreislaufen ausgefiihrt, die Vorgan-
ge kéonnten daher gefahrlich sein! Daher sehr vorsichtig und nie allein vorgehen.

Nachdem die Installation der Bestandteile und der elektrische Anschluss beendet sind, missen sofort einige einfache Uberpriifungen des
korrekten Betriebs der Anlage ausfuhrt werden, bevor weitergemacht wird. Dann die hier folgend verzeichneten Vorgange ausfihren und die

Punkte nach der Uberpriifung der Konformitét der Ergebnisse nach und nach abhaken.

~

-
/6.1) Betriebstest

Sobald SOON mit Spannung versorgt ist, sollten einige einfache
Uberpriifungen ausgefiihrt werden:

Q Prifen, ob die BlueBUS-Led regelmaBig einmal pro Sekunde
blinkt.

Falls Photozellen vorhanden sind, prifen, dass auch die LEDs an
den Photozellen (sowohl an TX als auch an RX) blinken; wie die
LEDs blinken, ist unwichtig und hangt von anderem ab.

Prifen, dass die an Ausgang FLASH angeschlossene Vorrich-
tung ausgeschaltet ist.

Prifen, dass die zusatzliche Beleuchtung ausgeschaltet ist.

Q

Q

\

Sollte all dies nicht der Fall sein, muss die Versorgung zur Steuerung
unverzUglich ausgeschaltet werden, dann die elektrischen AnschlUs-
se genauer kontrollieren.

J
\

J

7) Vorrichtungen und Positionen speichern

/

7.1) Vorrichtungen speichern

Nach dem Anschluss der Versorgung muss die Steuerung die an
den Eingangen BlueBUS und STOP angeschlossenen Vorrichtungen
erkennen. Vor dieser Phase blinken die LEDs L1 und L2 und geben
somit an, dass die Erlernung der Vorrichtungen ausgeflhrt werden
muss.

ADie Erlernungsphase der Vorrichtungen muss auch,
wenn keine Vorrichtung angeschlossen ist, ausgefiihrt
werden.

1. Auf die Tasten [A] und [Set] dricken und gedrickt halten

2. Die Tasten loslassen, wenn die LEDs L1 und L2 sehr schnell zu
blinken beginnen (nach ca. 3 Sekunden)

3. Ein paar Sekunden warten, bis die Steuerung die Erlernung der
Vorrichtungen beendet.

4. Am Ende der Erlernung muss die LED STOPP eingeschaltet blei-
ben; die LEDs L1 und L2 werden sich ausschalten (eventuell
werden L3 und L4 zu blinken beginnen)

Die Erlernphase der angeschlossenen Vorrichtungen kann jederzeit
auch nach der Installation wiederholt werden, wenn zum Beispiel
eine Vorrichtung hinzugeflgt wird.

\
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7.2) Positionen speichern
Nach der Erlernung der Vorrichtungen muss die Steuerung die Offnungs- und SchlieBpositionen des Tors erkennen. Man kann bis zu 6 Posi-
tionen programmieren. Sie sind:

Position Bedeutung

Al MaB der gewlinschten, maximalen Offnung. Das Tor halt an, wenn es diese Position erreicht.

RA1 MaB, an dem die Verlangsamung in Offnung beginnt. Wenn das Tor diese Position erreicht, geht der Motor auf die
Mindestgeschwindigkeit herunter.

RINT ZwischenmaB fUr die Verlangsamung in SchlieBung. Wenn man diese Position programmiert, wird das Tor die

Verlangsamung ca. 50 cm vorher beginnen und die Position RINT mit Mindestgeschwindigkeit durchlaufen. Nachdem es
das MaB RINT durchlaufen hat, wird sich der Motor wieder auf die programmierte Geschwindigkeit bringen.

AP TeildffnungsmaB. Ist die Position, in der das Tor anhalt, wenn ein Befehl fir Teiléffnung gegeben wird.

RAO MaB, an dem die Verlangsamung in SchlieBung beginnt. Wenn das Tor diese Position erreicht, geht der Motor auf die
Mindestgeschwindigkeit herunter.

A0 MaB der maximalen SchlieBung. Das Tor hélt an, wenn es diese Position erreicht.

Die LEDs L3 und L4 blinken, wenn die MaBe nicht erfasst sind.

Hier folgend ist das Speicherverfahren der Positionen beschrieben. Die MaBe A1 und A0 missen programmiert sein, wogegen die anderen
Positionen Ubersprungen werden kénnen. Die Steuerung wird sie in diesem Fall automatisch berechnen.

1. 3 Sekunden lang auf [Set] + [¥] driicken, um in Speicherung der MaBe zu gehen.

Die LED L1 blinkt: Programmierung von Maf3 A1

2. Das Tor mit den Tasten [A] oder [¥] bis zur Position “maximale Offnung” verschieben.

8, Sekunden lang auf Taste [Set] drlicken, um das MaB A1 zu bestéatigen. Die LED L1 bleibt eingeschaltet.
Die LED L2 blinkt: Programmierung von MaB3 RA1

4. Wenn man das VerlangsamungsmaB in Offnung nicht programmieren will, 2 Mal schnell auf Taste [Set] driicken, um auf die
nachste Programmierung Uberzugehen; die LED L2 bleibt ausgeschaltet. Andernfalls in der angegebenen Reihenfolge weitermachen.
B, Das Tor mit den Tasten [A] oder [¥] bis zur Position “Verlangsamung in Offnung” verschieben.

6. 2 Sekunden lang auf Taste [Set] driicken, um das MaB RA1 zu bestatigen. Die LED L2 bleibt eingeschaltet.
Die LED L4 blinkt: Programmierung von Ma3 RINT

7. Wenn man das Verlangsamungszwischenmal3 nicht programmieren will, 2 Mal schnell auf Taste [Set] dricken, um auf die nachste
Programmierung tberzugehen; die LED L4 bleibt ausgeschaltet. Andernfalls in der angegebenen Reihenfolge weitermachen.
8. Das Tor mit den Tasten [A] oder [¥] bis zur Verlangsamung-Zwischenposition verschieben.

9. 2 Sekunden lang auf Taste [Set] driicken, um das MaB RINT zu bestatigen. Die LED L4 bleibt eingeschaltet.

Die LED L5 blinkt: Programmierung von MaB RAP

10.  Wenn man das Teil6ffnungsmaB nicht programmieren will, 2 Mal schnell auf Taste [Set] drliicken, um auf die nachste
Programmierung tberzugehen; die LED L5 bleibt ausgeschaltet. Andernfalls in der angegebenen Reihenfolge weitermachen.

11.  Das Tor mit den Tasten [A] oder [¥] bis zur Position “Teil6ffnung” verschieben.

12. 2 Sekunden lang auf Taste [Set] driicken, um das MaB RAP zu bestéatigen. Die LED L5 bleibt eingeschaltet.

Die LED L7 blinkt: Programmierung von MaB RAO

13.  Wenn man das VerlangsamungsmaB in SchlieBung nicht programmieren will, 2 Mal schnell auf Taste [Set] dricken, um auf die
nachste Programmierung Uberzugehen; die LED L7 bleibt ausgeschaltet. Andernfalls in der angegebenen Reihenfolge weitermachen.

14.  Das Tor mit den Tasten [A] oder [¥] bis zur Position “Verlangsamung in SchlieBung” verschieben.

15. 2 Sekunden lang auf Taste [Set] driicken, um das MaB RAO zu bestatigen. Die LED L7 bleibt eingeschaltet.

Die LED L8 blinkt: Programmierung von Ma3 AO

16.  Das Tor mit den Tasten [A] oder [¥] bis zur Position “maximale SchlieBung” verschieben.

17. 2 Sekunden lang auf Taste [Set] driicken, um das MaB AO zu bestéatigen. Die LED L8 bleibt eingeschaltet.

18.  Wenn man die Taste [Set] loslasst, schalten sich alle LEDs aus.

19.  Auf Taste [Open] driicken, um einen Offnungsbefehl zu erteilen und eine vollstandige Offnungsbewegung auszufiihren.

20.  Auf Taste [Close] dricken, um einen SchlieBbefehl zu erteilen und eine vollstédndige SchlieBbewegung auszuflhren.

Bei diesen Bewegungen speichert die Steuerung die zu den Off-
nungs- und SchlieBbewegungen notwendige Kraft.
Wichtig: diese ersten Bewegungen diirfen z.B. mit einem
STOPP-Befehl nicht unterbrochen werden.

Die Erlernung der Positionen kann jederzeit auch nach der Installati-
on wiederholt werden; es genugt, sie ab Punkt 1 erneut auszu-
fihren. Wenn dagegen nur ein MaB ge&ndert werden muss, die
Sequenz ab Punkt 1 wiederholen und die Programmierung jeder
betreffenden Position durch 2-maliges schnelles Driicken der Taste
[Set] Uberspringen.
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8) Die Endabnahme der Anlage ausfiihren

/

8.1) Test fiir die endabnahme

Fir jedes einzelne Element des Automatismus wie zum
Beispiel Schaltleisten, Photozellen, Notstops usw. ist eine
spezielle Abnahmephase erforderlich; fiir diese Vorrich-
tungen sind die Verfahren in den jeweiligen Anleitungen
auszufiihren. Fiir die Abnahme von SOON muss die fol-
gende Sequenz an Vorgiangen ausgefiihrt werden:

1. Prlfen, ob alles in Kapitel 1 “HINWEISE” angegebene genaue-
stens eingehalten ist.

2. Das Tor vom Motor entriegeln, indem das Entriegelungsseil nach
unten gezogen wird. Priifen, ob es méglich ist, das Tor in Off-
nung und SchlieBung mit einer Kraft nicht Uber 225N von Hand
zu bewegen.

3. Das Tor wieder mit dem Motor verriegeln, indem am Verriege-
lungsseil gezogen wird.

4. Den Schllsseltaster oder Funksender verwenden, die
SchlieBung und Offnung des Tors testen und priifen, ob die
Bewegung wie vorgesehen ist.

5. Besser mehrere Tests ausfuhren, um das Gleiten des Tors und
eventuelle Montage- und Einstellfehler sowie das Vorhandensein
besonderer Reibungen zu Uberprifen.

6. Den korrekten Betrieb aller Sicherheitsvorrichtungen der Anlage

einzeln Uberprifen (Photozellen, Schaltleisten usw.). Bei jeder
Auslésung einer Vorrichtung wird die BlueBUS-LED an der
Steuerung zweimal schneller blinken und so bestétigen, dass die
Steuerung das Ereignis erkannt hat.

Zur Uberpriifung der Photozellen und insbesondere um zu prii-
fen, dass keine Interferenzen mit anderen Vorrichtungen vorhan-
den sind, einen 30 cm langen Zylinder mit 5 cm Durchmesser auf
der optischen Achse zuerst nah an TX, dann nah an RX und
abschlieBend in ihrer Mitte durchfihren (siehe Abbildung 15) und
prufen, dass die Vorrichtung in allen Fallen ausgelést wird und
vom aktiven Zustand auf den Alarmzustand Ubergeht und umge-
kehrt; abschlieBend priifen, dass in der Steuerung die vorgese-
hene Handlung erfolgt, wie zum Beispiel: wéhrend der
SchlieBung also zum Beispiel eine Umkehrung der Bewegung.
Falls die durch die Torbewegung verursachten Gefahren mittels
Begrenzung der Aufprallkraft abgesichert worden sind, muss die
Kraft nach den Verordnungen der Vorschrift EN 12445 gemes-
sen werden. Falls die « Geschwindigkeitsregelung® und die Kon-
trolle der “Motorkraft” als Hilfsmittel fir das System zur Aufprall-
kraftreduzierung benutzt wird, die Einstellung erproben und fin-
den, mit der die besten Ergebnisse erzielt werden.

/8.2) Inbetriebsetzung
Die Inbetriebsetzung darf erst erfolgen, nachdem alle Ab-
nahmephasen von Soon sowie der anderen Vorrichtungen

erfolgreich beendet sind. Eine teilweise oder voriiberge-
hende Inbetriebsetzung ist unzuldssig.

1. Die technischen Unterlagen der Automatisierung zusammenstel-
len und diese mindestens 10 Jahre lang aufoewahren. Sie mis-
sen mindestens umfassen: Gesamtzeichnung der Automatisie-
rung, Schaltplan mit den elektrischen Anschlissen, Risikoanaly-
se und jeweillige angewendete Losungen, Konformitatserklarung
des Herstellers flr alle benutzten Vorrichtungen (fir Soon die
anliegende “CE-Konformitatserklarung” verwenden), Kopie der
Bedienungsanweisungen und des Wartungsplans der Automati-
sierung.

2. Am Tor ein Schild mit mindestens folgenden Daten anbringen:
Automatisierungstyp, Name und Adresse des Herstellers (Ver-
antwortlicher der “Inbetriebsetzung”), Seriennummer, Baujahr
und CE-Markierung.

3. In Torndhe auf bleibende Art ein Etikett oder ein Schild befesti-
gen, dass die Angaben zur Durchflhrung der Entriegelung und
der Bewegung von Hand enthalt.

4. Am Tor auf bleibende Weise ein Etikett oder Schild mit dieser
Abbildung befestigen (Mindesthdéhe 60 mm).

5. Die Konformitatserklarung der Automatisierung anfertigen und
dem Inhaber aushandigen.

6. Das Handbuch "Anweisungen und Hinweise flr die Bedienung
der Automatisierung® anfertigen und dem Inhaber der Automati-

\ sierung Ubergeben.

AN

Den Wartungsplan anfertigen und dem Inhaber der Automatisie-
rung aushandigen. Er enthéalt die Wartungsvorschriften der ein-
zelnen Vorrichtungen.

Vor der Inbetriebsetzung des Automatismus, den Inhaber auf
geeignete Weise und schriftlich (z.B. in den "Anweisungen und
Hinweise fur die Bedienung der Automatisierung® tUber die noch
vorhandenen Gefahren und Risiken informieren.
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9) Anweisungen fiir die Personalisierung der Automatisierung

/

Im ZWEITEN TEIL des Handbuchs wird beschrieben, wie die Automatisierung durch Einstellungen und Optionen, die in der Steuerung gespei-
chert werden, personalisiert werden kann. Ein Endabschnitt des Handbuchs ist dagegen den Problemen und ihrer Lésung sowie der War-

\tung und Entsorgung des Produktes gewidmet.

/

\

9.1) Programmierungstasten
An der Steuerung von SOON sind 3 Tasten vorhanden, die sowohl zur Schaltung der
Steuerung bei den Tests als auch zu Programmierungen benutzt werden kénnen:

§

OPEN | Mit Taste “OPEN” kann dem Tor ein Offnungsbefehl erteilt werden oder sie
A dient zur Verschiebung des Programmierungspunktes nach oben.

STOP | Mit Taste “STOP” kann die Bewegung angehalten werden; falls langer als

SET 5 Sekunden gedriickt, ermdglicht sie den Zugriff auf die Programmierung.

CLOSE | Mit Taste “CLOSE" kann dem Tor ein SchlieBbefehl erteilt werden oder sie
v dient zur Verschiebung des Programmierungspunktes nach unten.

\w
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10) Programmierungen

-

Die Steuerung von SOON verfligt Uber einige programmierbare
Funktionen; die Einstellung dieser Funktionen erfolgt mit 3 Tasten an
der Steuerung: [A] [Set] [V]; die Funktionen werden Uber 8 LEDs

angezeigt: L1....L8.

Die an SOON zur Verflgung stehenden programmierbaren Funktio-
nen befinden sich auf 2 Niveaus:

Erstes Niveau: ON-OFF-Funktionen (aktiv oder nicht aktiv); in die-
sem Fall zeigt jede LED L1E.L8 eine Funktion an; wenn die LED
leuchtet, ist die Funktion aktiviert, wenn die LED nicht leuchtet, ist
die Funktion deaktiviert - siche Tabelle Nr. 3.

Zweites Niveau: auf einer Werteskala von 1 bis 8 einstellbare Para-
meter; in diesem Fall zeigt jede LED L1E.L8 den unter den 8 magli-
chen eingestellten Wert an - siehe Tabelle Nr. 4.

~

\
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10.1) Funktionen des ersten niveaus

Tabelle 3: Liste der programmierbaren Funktionen: erstes Niveau

LED | Funktion Beschreibung
L1 Automatische | Diese Funktion ermdglicht eine automatische TorschlieBung nach der programmierten Pausezeit; werkseitig ist die
SchlieBung Pausezeit auf 30 Sekunden eingestellt, kann aber auf 10, 20, 40, 60, 80, 120, 160 und 200 Sekunden geé&ndert
werden. Wenn die Funktion nicht aktiviert ist, ist die Funktionsweise “halbautomatisch”.
L2 | Zulauf nach Diese Funktion ermdglicht es, das Tor nur in der zur Durchfahrt nétigen Zeit gedffinet zu halten. In der Tat verursacht die
Durchfahrt Auslésung von « Foto » immer ein automatisches emeutes SchlieBen mit einer Pausezeit von 5 Sekunden (unabhangig

der Photozelle

vom programmierten Wert). Das Verhalten andert sich je nachdem, ob die Funktion « Automatische SchlieBung” aktiviert
ist oder nicht.

Mit deaktivierter “Automatischer SchlieBung”: Das Tor erreicht immer die Position ganz gedffnet (auch wenn d
ie Photozelle vorher frei wird). Beim Freiwerden der Photozelle wird der automatische Zulauf mit einer Pause von 5
Sekunden verursacht.

Mit aktivierter “Automatischer SchlieBung”: die Offnungsbewegung stoppt gleich nach dem Freiwerden der
Photozellen und es wird der automatische Zulauf mit einer Pause von 5 Sekunden verursacht.

Die Funktion "Zulauf nach Durchfahrt der Photozelle” wird im Falle von Bewegungen, die mit einem Stoppbefehl
unterbrochen wurden, immer deaktiviert. Wenn die Funktion "Zulauf nach Durchfahrt der Photozelle” nicht aktiviert ist,
wird die Pausezeit wie programmiert sein, oder es erfolgt kein automatischer Zulauf, wenn die Funktion nicht aktiviert war.

L3

SchlieBt immer

Die Funktion “Schlie8t Immer” wird ausgeldst und verursacht eine SchlieBung, wenn nach einem Stromausfall und
der Ruckkehr der Stromversorgung das gedffnete Tor wahrgenommen wird. Aus Sicherheitsgrinden geht der
Bewegung eine Vorwarnung von 3 Sekunden voraus. Wenn die Funktion nicht aktiviert ist, wird das Tor nach der
Ruckkehr der Stromversorgung stehen bleiben.

L4

Stand-By

Mit dieser Funktion kann der Verbrauch auf das Geringste reduziert werden. Wenn diese Funktion aktiviert ist,
schaltet die Steuerung 1 Minute nach Beendigung der Bewegung den Ausgang BlueBUS (und daher alle
Vorrichtungen) sowie alle LEDs mit Ausnahme der BlueBUS-LED aus, die langsamer blinken wird. Wenn die
Steuerung einen Befehl erhélt, geht sie wieder auf den Normalbetrieb Uber. Wenn die Funktion deaktiviert ist, erfolgt
keine Reduzierung des Stromverbrauchs.

L5
Reve

Lange
sierung

Mit dieser Funktion kann der Reversierungstyp gewahlt werden, den das Tor aufgrund der Auslésung von STOPP
oder des Kraftbegrenzers ausflinrt. Bei deaktivierter Funktion ist die Reversierung kurz (ca. 15 cm). Wenn die
Funktion aktiviert ist, erfolgt die Reversierung bis zum maximalen MaB i n Offnung oder SchlieBung.

L6

Vorwarnen

Mit der Vorwarnfunktion wird eine 3 Sekunden lange Pause zwischen Einschalten der Blinkleuchte und
Bewegungsbeginn erfolgen, um die Gefahr vorab bekannt zu geben. Wenn die Vorwarnfunktion nicht aktiviert ist,
erfolgen Einschalten der Blinkleuchte und Bewegungsbeginn gleichzeitig.

L7

Empfindlichkeit

Mit dieser Funktion kann die Empfindlichkeit des Antriebs bei der Wahrnehmung von Hindernissen bedeutend
erhoht werden. Falls als Hilfe zur Aufprallkraftmessung benutzt, sind auch die Parameter ,Geschwindigkeit” und
“Motorkraft* im MenU zweiten Niveaus einzustellen.

L8

Ausgleich

Mit dieser Funktion kann die Dehnung der Metallseile des Tors im Laufe der Zeit ausgeglichen werden; sie untersteht
der Anwendung einer restitiven Schaltleiste des Typs 8,2KQ oder einer optischen Schaltleiste des Typs OSE.

Wahrend des Normalbetriebs von SOONO sind die LEDs L1....L8 nach dem Status der Funktion, die sie darstellen, ein- oder ausgeschal-
tet, zum Beispiel ist L1 eingeschaltet, wenn die Funktion “Automatische SchlieBung” aktiviert ist.

J
\
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10.2) Programmierungen des ersten niveaus
Werkseitig sind alle Funktionen des ersten Niveaus auf “OFF” gestellt, was aber jederzeit gedndert werden kann, wie hier folgend beschrie-
ben. Bei der Durchfiihrung des Verfahrens vorsichtig sein, da die Zeitgrenze 10s zwischen dem Druck auf eine Taste und die andere betragt.
Andernfalls wird das Verfahren automatisch beendet, mit Speicherung der bisher ausgefiihrten Anderungen.
1. Auf Taste [Set] driicken und ca. 3 Sekunden gedriickt halten
2. Taste [Set] loslassen, wenn LED L1 zu blinken beginnt
3. Auf Taste [A] oder [¥] drlicken, um das Blinken auf die LED zu verschieben, welche die zu andernde Funktion darstellt
4. Auf Taste [Set] driicken, um den Status der Funktion zu &ndern (kurzes Blinken = OFF; langes Blinken = ON)
10s warten, um die Programmierung aufgrund des Ablaufs der Zeitgrenze zu beenden.
Anmerkung: die Punkte 3 und 4 k&nnen wahrend derselben Programmierungsphase wiederholt werden, um andere Funktionen auf ON
der OFF zu stellen.
\_ /
/10.3) Funktionen des zweiten niveaus (einstellbaren Parameter) \
Tabelle 4: Liste der programmierbaren Funktionen: zweites Niveau
Eingangs- LED| Parameter | LED (Niveau) Wert Beschreibung
L1 10 Sekunden
L2 20 Sekunden Stellt die Pausezeit ein bzw.
38 40 Sekunden die Zeit vor dem automati-
. L4 60 Sekunden schen Zulauf. Wirkt nur, falls
L1 Pausezeit ; )
L5 80 Sekunden die automatische
L6 120 Sekunden SchlieBung aktiviert ist.
L7 160 Sekunden
L8 200 Sekunden
L1 Offnet - Stop - SchlieBt - Stop
L2 Offnet - Stop - SchlieBt - Offnet Stellt die Sequenz der Steu-
Funktion L3 Offnet - SchlieBt - Offnet - SchlieBt erbefehle ein, die dem Ein-
L2 Schrittbetrieb L4 Wohnblockbetrieb gang Schrittbetrieb oder
L5 Wohnblockbetrieb 2 (mehr als 2” bewirkt Stop) dem 1. Funkbefehl zugeteilt
L6 Schrittbetrieb 2 (weniger als 2” bewirkt Gehflligel) sind.
L7 Todmannfunktion
L8 Offnung “halbautomatisch”, SchlieBung mit “Todmannfunktion”
L1 Geschwindigkeit 1 (30% - langsam)
L2 Geschwindigkeit 2 (44%)
L3 Geschwindigkeit 3 (58%) Stellt die Motorgeschwin-
L3 Motorge- L4 Geschwindigkeit 4 (72%) digkeit wahrend des norma-
schwindigkeit L5 Geschwindigkeit 5 (86%) len Laufs ein
L6 Geschwindigkeit 6 (100% - schnell)
L7 Offnet V4, schlieBt V2
L8 Offnet V6, schlieBt V4
L1 Kontrolllampe Tor Gedffnet
L2 Aktiv, wenn das Tor geschlossen ist
L3 Aktiv, wenn das Tor gedffnet ist Wahlt die an Ausgang
L4 Ausgang L4 Blinkleuchte FLASH angeschlossene
FLASH L5 Elektrosperre Vorrichtung
L6 Elektroschloss
L7 Saugscheibe
L8 Leuchtmelder Wartung erforderlich
L1 Kraft 1 (niedrig)
L2 Kraft 2 Regelt das Kontrollsystem
L3 Kraft 3 der Motorkraft, um sie
L5 Motorkraﬁ in L4 Kraft 4 wahrend der Offnungsbe-
Offnung 155 Kraft 5 wegung dem Tortyp anzu-
L6 Kraft 6 passen.
L7 Kraft 7
L8 Kraft 8 (hoch)
L1 Kraft 1 (niedrig)
L2 Kraft 2 Regelt das Kontrollsystem
L3 Kraft 3 der Motorkraft, um sie
L6 Motorkraft in L4 Kraft 4 wahrend der SchlieBbewe-
SchlieBung L5 Kraft 5 gung dem Tortyp anzupas-
L6 Kraft 6 sen.
L7 Kraft 7
L8 Kraft 8 (hoch)
\ Anmerkung: “ " ist die werkseitige Einstellung SEGUE/
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Eingangs- LED| Parameter | LED (Niveau) Wert Beschreibung
L1 Automatisch (je nach Beschwerlichkeit der Bewegungen) Regelt die Anzahl an
L2 1.000 Bewegungen, nach der die
L3 2.000 Anzeige « Wartung der
L7 Wartungsan- L4 4.000 Automatisierung
zeige L5 6.000 erforderlich® erscheinen soll
L6 8.000 (siehe Par. “13
L7 10.000 Wartungsmeldung”).
L8 12.000
L1 Ergebnis 1. Bewegung (die letzte)
L2 Ergebnis 2. Bewegung Zur Uberpriifung der
L3 Ergebnis 3. Bewegung Stérung, die bei den 8
L8 Liste der L4 Ergebnis 4. Bewegung letzten Bewegungen
Stérungen L5 Ergebnis 5. Bewegung erfolgte (siehe Par. “14
L6 Ergebnis 6. Bewegung Alarmhistorik”).
L7 Ergebnis 7. Bewegung
L8 Ergebnis 8. Bewegung
Anmerkung: “ 7 ist die werkseitige Einstellung

Alle Parameter kénnen beliebig ohne Nebenwirkungen eingestellt werden, nur flr die Einstellung der “Motorkraft in Offnung” und “Motorkraft

in SchlieBung” kénnte besondere Aufmerksamkeit geboten sein:

* Keine hohen Kraftwerte benutzen, um der Tatsache abzuhelfen, dass das Tor starke Reibungspunkte hat. Eine zu starke Kraft kann das
Sicherheitssystem beeintrachtigen und das Tor beschadigen.

e Falls die Kontrolle der “Motorkraft” als Hilfsmittel fir das System zur Aufprallkraftreduzierung benutzt wird, die Kraftmessung nach jeder Ein-
stellung wiederholen, wie von Norm EN 12445 vorgesehen.

e Verschlei3 und Witterung kénnen die Torbewegungen beeinflussen; die Krafteinstellung sollte in regelmaBigen Abst&nden Uberprtift werden.

-
/

o

10.4) Programmierungen zweiten niveaus

Werkseitig sind die einstellbaren Parameter wie in Tabelle Nr. 4 mit 7 angegeben eingestellt, sie konnen aber wie hier folgend beschrie-
ben jederzeit gedndert werden. Bei der Durchfihrung des Verfahrens vorsichtig sein, da die Zeitgrenze 10s zwischen dem Druck auf eine
Taste und die andere betragt. Andernfalls wird das Verfahren automatisch beendet, mit Speicherung der bisher ausgefiihrten Anderungen.

Auf Taste [Set] driicken und ca. 3 Sekunden gedriickt halten

Taste [Set] loslassen, wenn LED L1 zu blinken beginnt

Auf Taste [A] oder [¥] dricken, um das Blinken auf die “Eingangs-LED" zu verschieben, die den zu andernden Parameter darstellt
Auf Taste [Set] drlcken und gedrlckt halten; die Taste [Set] muss wahrend der Schritte 5 und 6 sténdig gedrlickt bleiben

Ca. 3s warten, danach wird die LED aufleuchten, die das aktuelle Niveau des zu andernden Parameters darstellt

Auf Taste [A] oder [¥] drlicken, um die LED zu verschieben, die den Wert des Parameters darstellt.

Die Taste [Set] loslassen

Noo bk oh) =

10s warten, um die Programmierung aufgrund des Ablaufs der Zeitgrenze zu beenden.
Anmerkung: die Punkte von 3 bis 7 kdnnen wahrend derselben Programmierungsphase wiederholt werden, um mehrere Parameter ein-
zustellen.

J
\
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11

) Wartungsanzeige

-

SOON warnt den Benutzer, wann eine Wartung der Auto- Die Anzeige “Wartung notwendig” erfolgt durch die Blinkleuchte oder
matisierung ausgefiihrt werden soll. Die Anzahl an Bewe-  die Wartungskontrolllampe, je nach Programmierung (siehe Tab. 4).
gungen, nach der die Anzeige erfolgt, kann im einstellba-  Je nach Anzahl an ausgeflhrten Bewegungen im Vergleich zum pro-
ren Parameter “Wartungsanzeige” (siehe Tabelle 4) auf 8 grammierten Grenzwert geben die Blinkleuchte Flash und die War-
Niveaus ausgewadhit werden. 4). tungskontrolllampe die in Tabelle 5 angegebenen Anzeigen ab. 5.

Das Niveau 1 ist “automatisch” und berUcksichtigt die Beschwer-
lichkeit der Bewegungen bzw. den Kraftaufwand und die Dauer der
Bewegung, wogegen die anderen Niveaus von der Anzahl der
Bewegungen ausgehen.

Tabelle 5: Wartungsanzeige mit Flash und Wartungskontrolllampe

Anzahl an Bewegungen Anzeige an Flash Anzeige an Wartungskontrolllampe
Unter 80% des Grenzwertes Normal (0,5 Sek. ein, 0,5 Sek. aus). Ein fir 2 Sek. bei Offnungsbeginn
Zwischen 81 und 100% des Bleibt bei Offnungsbeginn 2 Sek. eingeschaltet, blinkt dann Blinkt wahrend der ganzen Grenzwertes
Bewegung. normal weiter
Uber 100% des Grenzwertes Bleibt bei Bewegungsbeginn und am Ende der Bewegung Blinkt immer

2 Sek. eingeschaltet, blinkt dann normal weiter

~
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11.1) Uberpriifung der anzahl an ausgefiihrten bewegungen
Mit der Funktion “Wartungsanzeige” kann die Anzahl an ausgeflhrten Bewegungen als Prozentsatz des eingestellten Grenzwertes Uberpriift
werden. Die Uberpriifung wie hier folgend beschrieben ausfiihren.

Auf Taste [Set] dricken und ca. 3 Sekunden gedrickt halten

Taste [Set] loslassen, wenn LED L1 zu blinken beginnt

Auf Taste [A] oder [¥] driicken, um das Blinken auf die LED L7, die “Eingangs-LED" des Parameters “Wartungsanzeige” zu verschieben
Auf Taste [Set] driicken und gedrlckt halten; die Taste [Set] muss wahrend der Schritte 5, 6 und 7 sténdig gedrlckt bleiben

Ca. 3s warten, danach wird die LED aufleuchten, die das aktuelle Niveau des Parameters "Wartungsanzeige” darstellt

Auf die Tasten [A] und [V¥] drlicken und sofort loslassen.

Die LED, die dem gewahlten Niveau entspricht, wird mehrmals blinken. Die Anzahl an Blinkvorgangen steht fir den Prozentsatz an
ausgeflhrten Bewegungen (Vielfaches von 10%) im Vergleich zum eingestellten Grenzwert. Beispiel: eingestellt ist die
Wartungsanzeige an L7 mit 10000. 10% entspricht 1000 Bewegungen. Wenn die LED vier Mal blinkt, ist 40% der Bewegungen
erreicht worden (zwischen 4000 und 4999 Bewegungen). Unter 10% der Bewegungen erfolgt kein Blinken.

8. Die Taste [Set] loslassen

2|62 9= 0B 5
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/1 1.2) Nulistellung des bewegungszihlers
Nach der Wartung der Anlage muss der Bewegungszahler auf Null gestellt werden. Wie in Tabelle 18 beschrieben vorgehen.

Ug Auf Taste [Set] driicken und ca. 3 Sekunden gedriickt halten

2. Taste [Set] loslassen, wenn LED L1 zu blinken beginnt

3. Auf Taste [A] oder [¥] drlicken, um das Blinken auf die LED L7, die “Eingangs-LED” des Parameters “Wartungsanzeige” zu
verschieben

4. Auf Taste [Set] driicken und gedriickt halten; die Taste [Set] muss wahrend der Schritte 5 und 6 standig gedrtickt bleiben

Ca. 3s warten, danach wird die LED aufleuchten, die das aktuelle Niveau des Parameters "Wartungsanzeige“ darstellt

6. Auf die Tasten [A] und [¥] drlicken und mindestens 5 Sekunden lang gedriickt halten, dann die beiden Tasten loslassen. Die dem
gewahlten Niveau entsprechende LED wird mehrmals schnell blinken und so anzeigen, dass der Bewegungszahler nullgestellt ist.

o Die Taste [Set] loslassen.

o

\_
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12) Liste der alarmhistorik

/

SOON ermdglicht es, eventuelle Stérungen bei den 8 letzten Bewegungen zu sehen, wie z.B. die Unterbrechung einer Bewegung infolge der
Ausldsung einer Photozelle oder Schaltleiste. Um die Liste der Alarmhistorik zu Uberprifen, wie hier folgend beschrieben vorgehen.

Auf Taste [Set] driicken und ca. 3 Sekunden gedriickt halten

Taste [Set] loslassen, wenn LED L1 zu blinken beginnt

Auf Taste [A] oder [¥] drlicken, um das Blinken auf die LED L8, die “Eingangs-LED" des Parameters “Alarmhistorik” zu verschieben

Auf Taste [Set] driicken und gedriickt halten; die Taste [Set] muss wahrend der Schritte 5 und 6 stéandig gedrickt bleiben

Ca. 3s warten, danach werden die LEDs aufleuchten, die den Bewegungen mit der Stérung entsprechen. L1 gibt das Ergebnis der

letzten Bewegung an, L8 das Ergebnis der achten. Wenn die LED leuchtet, haben sich Stérungen wahrend der Bewegung ereignet,

wenn sie ausgeschaltet ist, wurde die Bewegung storungsfrei beendet.

6. Auf die Tasten [A] und [¥] dricken, um die gewtnschte Bewegung auszuwahlen: die entsprechende LED wird sooft blinken, wie
die Blinkleuchte gewohnlich nach einer Stérung blinkt.

7. Die Taste [Set] loslassen.

A

\

13) Verbindung sonstiger vorrichtungen

/

Sollte es notwendig sein, externe Vorrichtungen wie zum Beispiel
einen Proximity-Leser fUr Transponder-Cards oder die Beleuchtung
des Schllsseltasters anzuschlieBen, kann die Versorgung wie in
Abbildung 12 gezeigt entnommen werden. Die Versorgungsspan-
nung ist 24Vce -30% + +50% mit zur Verflgung stehendem Hochst-
strom von 100mA.
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14) Weitere Auskiinfte: Sonderfunktionen

14.1) Funktion “Offnet Immer”

Die Funktion “Offnet Immer” ist eine Besonderheit der Steuerung, mit der immer eine Offnungsbewegung erfolgt, wenn der Befehl “Schritt-
betrieb” langer als 2 Sekunden gegeben wird; das ist zum Beispiel nutzlich, um an Klemme Schrittbetrieb den Kontakt einer Zeituhr anzu-
schlieBen, damit das Tor in einer bestimmten Zeitspanne gedffnet bleibt. Diese Eigenschaft ist unabhangig von der Programmierung des Ein-
gangs P.P. (Schrittbetrieb), auBer wenn dieser Eingang als “Wohnblock 2” programmiert ist - sieche Parameter “Funktion Schrittbetrieb” in
Tabelle Nr. 4.

14.2) Funktion “Todmann”

Wenn eine Sicherheitsvorrichtung nicht korrekt funktionieren oder auBer Betrieb sein sollte, kann das Tor in der Modalitét “Todmann” bewegt
werden. Fur Einzelheiten wird auf den Paragraph “Torbewegung mit Sicherheitsvorrichtungen auBer Betrieb” in der Anlage “Anweisungen und
Hinweise flr den Benutzer des Tordffners SOON” verwiesen.

15) Funktionsweise der automatisierung iiber sender und funkempfinger “SM”

/Die Steuerung verfligt Uber einen Verbinder fir den Einbau eines  Falls die in LUCYB eingebaute Antenne oder eine andere exteme\
steckbaren Funkempféngers des Typs “SM" (Abb. 13), um die Auto-  Antenne nicht benutzt wird, das mit dem Empfanger gelieferte star-
matisierung Uber Sender/Empfanger zu steuern (Empfanger und  re Kabel an der Klemme der Antenne festschrauben (Abb. 14).

Sender sind Sonderzubehdr). Die vier Ausgange des Empfangers

ermdglichen es, der Steuerung folgende Befehle zu erteilen:

Tabelle 6: Befehle mit Empfanger SMXI, SMXIS
Ausgang Nr. 1 Befehl “P.P.” (Schrittbetrieb)
Ausgang Nr. 2 Befehl “Teiléffnung”

Ausgang Nr. 3 Befehl “Offnet”
Ausgang Nr. 4 Befehl “SchlieBt”

C:

16) Kontrolle und automatische diagnose von betriebsstérungen

Die Steuerung halt wahrend des ordnungsgemaBen Betriebs die Automatisierungsprozesse standig unter Kontrolle und zeigt eventuelle
Stérungen durch bereits eingestellte Blinksequenzen der Blinkleuchte, der zusétzlichen Beleuchtung oder der BlueBUS-Led an (das Dia-
gnose-Blinken bezieht sich immer auf die von Soon ausgefihrte, letzte Handlung). Fir den Zusammenhang der Anzahl an Blinkvorgéngen
mit den Ursachen ist auf die nachfolgende Tabelle Bezug zu nehmen:

Tabelle 7: Diagnose-Blinken

Anzahl an Blinkv. | Ursache
1 BlueBUS-Synchronisierungsfehler
Auslbdsung von Photozelle oder Fehler beim Photozellentest
Antriebskraft ungenigend oder Hindernis wahrend der Torbewegung wahrgenommen
Auslbdsung der Stoppvorrichtungen
Fehler in den gespeicherten Parametern
Auslésung des internen Bewegungsbegrenzers
Keine Betriebsspannung in den Antriebskreisen
Uberstrom in den Antriebskreisen

O N|[O|O D WIN
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17) Was tun, wenn... (Leitfaden zum Lésen von Problemen)

/

\

Hier folgt eine kurze Anleitung zur L&sung der Ublichsten Probleme,
die bei der Installation und Programmierung der Automatisierung
auftreten kdnnen.

e Es erfolgt keine Bewegung und die BlueBUS-LED blinkt

nicht.

Prifen, ob Soon mit der 230V Netzspannung gespeist ist. Prifen,

ob die Sicherungen F1 und F2 (Abb. 15) unterbrochen sind; in die-

sem Fall die Ursache des Defekts Uberpriifen, dann die Sicherun-
gen mit anderen mit demselben Stromwert und denselben Merk-
malen auswechseln.

Es erfolgt keine Bewegung und die Blinkileuchte blinkt

nicht.

Prufen, ob der Befehl effektiv empfangen wird. Falls der Befehl am

Eingang PP angelangt, muss die jeweilige LED “PP” aufleuchten,

wenn dagegen der Funksender benutzt wird, muss die BlueBUS-

LED zweimal schnell blinken.

Es erfolgt keine Bewegung und die zusatzliche Beleuch-

tung blinkt mehrmals.

Zahlen, wie oft die Beleuchtung blinkt und nach den Angaben in

Tabelle Nr. 7 Uberprufen.

¢ ...wihrend der Bewegung erfolgt eine kurze Umkehrung

Die gewahlte Kraft kdnnte flr das Tor zu gering sein. Prifen, ob

Hindernisse vorhanden sind und ggf. eine starkere Kraft wahlen.

- Prifen, ob eine am Eingang Stopp angeschlossene Sicherheits-
vorrichtung ausgeldst hat.

¢ ...die Bewegung wird ausgefiihrt, aber die am Ausgang
FLASH angeschlossene Vorrichtung funktioniert nicht

- Prifen, dass die an Ausgang FLASH angeschlossene Vorrichtung
die effektiv programmierte ist.

- Prifen, ob Spannung an der Klemme der Vorrichtung vorhanden
ist, wenn diese gespeist sein musste; falls ja, hangt das Problem
mit der Vorrichtung zusammen, die mit einer mit denselben Merk-
malen ersetzt werden muss. Falls keine Spannung vorhanden ist,
ist der Ausgang elektrisch Uberlastet. Prifen, dass das Kabel nicht
kurzgeschlossen ist.

e ...wihrend der Speicherung der MaBe blinken die LEDS
1 oder 8 schnell

- Bedeutet, dass das ExtralaufmaB hoch (L1 blinkt schnell) oder
niedrig (L8 blinkt schnell) erreicht wurde.

- Falls L1 blinkt, eine SchlieBbewegung ausfihren, bis L1 nicht mehr
schnell blinkt. Dann Soon von der Federtragwelle abmontieren,
das Tor in max. Position 6ffnen und Soon ab dieser Position wie-
der installieren.

- Falls L8 blinkt, eine Offnungsbewegung ausfihren, bis L8 nicht
mehr schnell blinkt. Dann Soon von der Federtragwelle abmontie-
ren, das Tor in max. Position schlieBen und Soon ab dieser Positi-
on wieder installieren.

\
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18) Entsorgung

/

o

Wie die Installationsarbeiten muss auch die Abristung am Ende der
Lebensdauer dieses Produktes von technischem Fachpersonal
ausgefuhrt werden.

Dieses Produkt besteht aus verschiedenen Stoffen, von denen eini-
ge recycled werden kdnnen, andere mUssen hingegen entsorgt wer-
den. Informieren Sie sich Uber die Recycling- oder Entsorgungssy-
steme fUr dieses Produkt, die von den auf lhrem Gebiet gultigen
Verordnungen vorgesehen sind.

ABestimmte Teile des Produktes konnen Schadstoffe
oder gefadhrliche Substanzen enthalten, die, falls in die
Umwelt gegeben, schadliche Wirkungen auf die Umwelt
und die Gesundheit der Menschen haben kénnten.

Wie vom Symbol in Abb. 16 angegeben, darf dieses Produkt nicht in
den Hausmdull gegeben werden. Daher differenziert nach den
Methoden entsorgen, die von den auf Inrem Gebiet glltigen Verord-
nungen vorgesehen sind, oder das Produkt dem Verkaufer beim
Kauf eines neuen, gleichwertigen Produktes zurlickgeben

A Die ortlichen Verordnungen sehen schwere Strafen im
Fall einer widerrechtlichen Entsorgung dieses Produktes
vor.

©

\
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Instrucciones para instalar y poner en funcionamiento la automatizacion

En esta PRIMERA PARTE se describen paso a paso todas las etapas de
instalaciéon del producto (montaje mecanico, conexiones eléctricas,
ensayo) y su primera puesta en funcionamiento (configuraciones de fun-
cionamiento).

1)

Trabajar en condiciones seguras

Estas etapas estdn antecedidas por indicaciones muy importantes
sobre la seguridad, las caracteristicas del producto y la factibilidad de la

instalacion.

-

\_

1.1) Precauciones y advertencias de seguridad

A Las operaciones de instalacion, programacion y puesta en servi-
cio del producto deben ser efectuadas Unicamente por personal
técnicamente cualificado, respetando las leyes y normas vigentes
respectivas, y también las instrucciones contenidas en este manual.
Este manual esta estructurado para guiar paso a paso el trabajo de
instalacion, programacion y puesta en servicio del motorreductor
Soon. Todas las operaciones que hay que efectuar, junto con las
instrucciones necesarias, estdn mencionadas en el orden exacto en
que deberan llevarse a cabo.

Por lo tanto, es importante leer todas las secciones del manual antes
de comenzar con la instalacion. Se recomienda leer detenidamente
las Secciones que contienen informaciones fundamentales para la
SEGURIDAD como la Seccién A, la Seccion C - CONTROLES A
EFECTUAR ANTES DE LA INSTALACION Y LIMITES DE EMPLEO
DEL PRODUCTO, y la Seccién G - ENSAYO Y PUESTA EN SERVI-
CIO DEL SISTEMA.

Considerando los peligros que pueden generarse durante la instala-
cion y el uso diario del producto, es necesario que la instalacion se
realice respetando plenamente la Directiva europea n° 98/37/CE
(Directiva de Maquinas que reglamenta la realizacion de una puerta
o de una cancela automatica) y, en especial, las normas EN 12445,
EN 12453 y EN 12635.

La observancia de esta Directiva le permitira trabajar con la maxima
seguridad, pudiendo emitir al final del trabajo la declaracion de la
presunta conformidad y la seguridad de la instalacion.

NOTA: Mas informaciones y directrices para el analisis de los rie-
sgos, Utiles para la realizacion del “Expediente Técnico”, estan
disponibles en la pagina web: www.niceforyou.com .

e Estd prohibido utilizar el producto Soon de manera diferente de
aquella indicada en este manual. Un uso inadecuado podria ave-
riar el producto y ser peligroso para las personas o bienes.

Esta prohibido modificar cualquier componente del producto sal-
vo que esté indicado expresamente en el manual. Las operacio-
nes no autorizadas pueden provocar desperfectos de funciona-
miento; Nice® no se asume ninguna responsabilidad por dafios
provocados por productos modificados arbitrariamente.

Antes de comenzar la instalacion es necesario realizar el analisis
de los riesgos, que incluye la lista de los requisitos esenciales de
seguridad previstos en el anexo | de la Directiva de Maquinas, indi-
cando las respectivas soluciones adoptadas. Recuerde que el
“andlisis de los riesgos” es uno de los documentos que forman
parte del “Expediente Técnico” de la automatizacion.

Antes de comenzar la instalacion compruebe si es necesario
incorporar otros dispositivos y materiales que puedan servir para

completar la automatizacién con Soon, evaluando la situacion de
empleo especifica y los peligros presentes: por ejemplo, deben
tenerse en cuenta los peligros de choque, aplastamiento, corte,
arrastre y otros peligros en general.

e Conecte exclusivamente la Central de mando de Soon a una linea
de alimentacion eléctrica dotada de puesta a tierra de seguridad.

e Durante la instalacion, tenga cuidado de que las piezas de la auto-
matizacion no sean sumergidas en el agua o en otras sustancias
liquidas, ni que dichas sustancias u objetos sdlidos entren dentro
de la central o de los demas dispositivos abiertos. Si asi fuera,
desconecte inmediatamente la alimentacion eléctrica y contacte
con el Servicio de Asistencia Nice® .

A jUtilizar el Soon en estas situaciones puede ser peligroso!
* No cologue los componentes del Soon cerca de fuentes de calor
ni los exponga al fuego. Esto podria averiar los componentes del
sistema y provocar desperfectos de funcionamiento, incendios o
situaciones peligrosas.
Durante la instalacién, todas las operaciones que requieren el
acceso a las piezas internas cubiertas por la tapa de Soon (por €.
los bornes) deben efectuarse con la alimentacion eléctrica corta-
da. Si la conexion ya ha sido efectuada y el dispositivo de desco-
nexion no esta a la vista, es importante colocar un cartel que indi-
que: ";ATENCION! MANTENIMIENTO EJECUTANDOSE”.

Si durante la instalacion se desconectaran los sistemas de pro-

teccion eléctrica, tales como los interruptores automaticos o los

fusibles, antes de restablecerlos hay que localizar y eliminar la
averia.

Al concluir la instalacion, la automatizacion puede utilizarse solo

después de haber efectuado la “puesta en servicio”, tal como

especificado en la Seccion G - ENSAYO Y PUESTA EN SERVICIO

DEL SISTEMA.

Si el Soon debe permanecer por mucho tiempo inactivo, se acon-

seja extraer la bateria opcional y guardarla en un lugar seco. Dicha

medida de precaucion evitara que la bateria se deteriore y que de
ésta salgan sustancias peligrosas.

e Si hubiera algun desperfecto que no se pueda resolver por medio
de las informaciones contenidas en este manual, se aconseja con-
tactar con el Servicio de Asistencia Nice®.

¢ El material de embalaje del producto Soon debe eliminarse respe-
tando la normativa local en materia de eliminacion de residuos.

e Se recomienda conservar con cuidado este manual para facilitar
las futuras operaciones de mantenimiento o reparaciones del pro-
ducto.

2)

Conocer las caracteristicas del producto

/

2.1) Descripcion del producto, uso adecuado y caracteristicas técnicas

SOON es un actuador electromecanico para la automatizacion de
puertas seccionales de hasta 20m?. El eje hueco de salida permite
un acoplamiento facil al eje portamuelles de la mayoria de las puer-
tas seccionales en comercio.

La central SOA2, ademas de alimentar el motor con corriente conti-
nua, permite una regulacion excelente del par y de la velocidad del

motorreductor, una medicion exacta de las medidas, el arranque y €l
cierre graduales, y la deteccion del obstaculo. Ademas la central
incorpora un indicador de mantenimiento que memoriza las manio-
bras que el motorreductor ejecuta durante toda su vida Util.

El dispositivo de desbloqueo, que se acciona desde el suelo, desac-
tiva el motor del cuerpo del reductor.
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3) Evaluar la factibilidad de la instalacion

Antes de proceder con la instalacion, controle que los componentes del producto estén integros, que el modelo corresponda con el pedi-

\do y que sea idéneo para el entorno en el cual debe ser instalado.

Controle que el embalaje esté integro;
desembale el producto y compruebe que se encuentren los siguien-
tes elementos:

- 1 motorreductor Soon

- 1 estribo de fijacion

- 4 semicasquillos de desbloqueo

- 2 llaves

- 1 tornillo M8x130

- 1 tuerca M8 de seguridad

- 1 arandela @8

- 1 reenvio

- 3 tornillos autorroscantes negros

- 1 manual de instrucciones

\

3.1) Control de los componentes del producto (véase la fig. 1)

3.2) Control de la idoneidad del ambiente

e Controle que el entorno escogido para la instalacion sea compati-
ble con las medidas totales del modelo Soon (Fig. 2).

e Controle que no haya obstaculos en la trayectoria de la puerta
seccional que puedan limitar el movimiento total de apertura y de

\ cierre de la puerta.

e Controle que en el entorno escogido para la instalacion se puedan
realizar facilmente y de manera segura las maniobras manuales.
e Controle que cada dispositivo que deba fijar quede colocado
sobre una superficie firme y protegida de golpes accidentales.
/

/

Controle los limites de empleo del Soon y de los accesorios que se
deseen montar, evaluando que sus caracteristicas cumplan con las
exigencias del entorno y los limites indicados a continuacion:

e Controle que las dimensiones de la puerta seccional no supere
20m?.

e Controle que el eje de movimiento de la puerta seccional sea com-
patible con el eje de salida del Soon, utilizando las llaves entrega-
das.

e Controle que el estribo de fijacion a la pared sea suficientemente
largo.

\_

3.3) Control de los limites de empleo del producto (véase la fig. 2)

\

Nice

I—
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4) Instalar los diferentes componentes

\este manual, las leyes y las normas vigentes.

/ALa automatizacién debe ser instalada tinicamente por personal cualificado, respetando las instrucciones dadas en

/

Leyenda de los componentes mecanicos indicados en la Fig. 3:
1 - Motorreductor Soon

2 - Fotocélula

3 - Selector de llave

4 - Columna para fotocélula

5 - Antena

6 - Luz intermitente

7 - Transmisor

\8 - Banda de seguridad principal

4.1) Esquema tipico de instalacion (véase la Fig. 3)
La Fig. 3 muestra la instalacion completa de un motorreductor Soon. En el dibujo se muestran los componentes y los cables necesarios para
la conexion, todo ensamblado y colocado segun un esquema tipico y usual.

\

Leyenda de los cables eléctricos en la Fig. 3:
A - Linea eléctrica de alimentacion

B - Luz intermitente con antena

C - Fotocélulas

D - Selector de llave

E - Banda de seguridad principal
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4.2) Instalacion de los componentes mecanicos
Después de haber concluido los trabajos de preparacion paralains-  Realice esta operacion con la puerta CERRADA.
talacion (por ejemplo la realizaciéon de las rozas para los tubos delos 2. (Fig. 4-b) Fije el estribo al Soon con el tornillo, la tuerca y la aran-

cables eléctricos o la colocacion de las canaletas externas, la fijacion dela entregados de serie.

en el hormigdn de los tubos y otras preparaciones Utiles) se podra 3. (Fig. 4-c) Fije el estribo a la pared con un taco (no suministrado)

proceder con el montaje y la instalacién completa de todos los com- adecuado para el tipo de pared.

ponentes mecanicos y eléctricos del Soon. Proceda siguiendo el 4. (Fig. 4-d) Soon puede instalarse en posicion horizontal por

orden indicado a continuacion. medio de un reenvio (suministrado) especifico que debe fijarse
con tres tornillos (suministrados) en la posicién indicada, obser-

Montaje del motorreductor Soon (véase la Fig. 4) vando las salidas de los cables de desbloqueo.

1. (Fig. 4-a) Introduzca el eje de salida del Soon en el eje de trans-
mision de la puerta seccional, acoplandolos utilizando la llave
entregada de serie.
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4.3) Tendido de los cables eléctricos (véase la Fig. 3 y la Tab. 1)
Concluida la instalacion de los componentes mecanicos, proceda con el tendido de todos los cables eléctricos necesarios, tomando como refe-
rencia la Fig. 3 donde se muestra la colocacion tipica de dichos cables, y la Tabla 1 donde se analizan detalladamente sus caracteristicas técnicas.

A Los cables utilizados para las conexiones de los diferentes dispositivos deben ser adecuados para el tipo de instala-
cion que se desea efectuar: se aconseja un cable tipo HO3VV-F para instalaciones en interiores o en un local cubierto.

CARACTERISTICAS DE LOS CABLES ELECTRICOS
(Las letras de los cables también estan indicadas en la Fig. 3)

Tabla 1: listado de los cables

Conexion Tipo de cable Longitud maxima admitida
A: Linea eléctrica de alimentacion 1 cavo (3 x 1,5 mm?) 30m (%)
B: Luz intermitente 1 cavo (2 x 1 mm?) 20m
C: Antena 1 cable blindado (tipo RG58) 20 m (se aconseja: menos de 5 m)
D: Fotocélula 1 cavo (2 x 0,5 mm?) 30m
E: Selector de llave 1 cavo (4 x 0,5 mm2? 50 m
F: Conexion banda§ gensbles montadas 1 cavo (2 x 0,5 mm?) 20m
en elementos moviles

Notas: (*) Si el cable de alimentacion mide mas de 30 m, habra que utilizar un cable de seccién mas grande (por ejemplo 3 x 2,5mm?) y es
necesaria una puesta a tierra de seguridad cerca de la automatizacion.

AY4

4.4) Procedimiento manual de desbloqueo y bloqueo

ATome como referencia este procedimiento cada vez
que en el texto del manual se indique que haya que “blo-
quear” o “desbloquear” manualmente el mecanismos del
SOON.

Notas:
Las maniobras de desbloqueo o de bloqueo del mecanismo deben
hacerse exclusivamente con el motorreductor completamente dete-

nido.

e | a operacion manual debe realizarse cuando no haya corriente
eléctrica, cuando haya algun desperfecto en la instalacion, o cuan- B
do esté indicado expresamente en el texto del manual.

® El desblogqueo manual permite que la puerta seccional se mueva Para desbloquear - tire de la bola A @
lioremente Para bloquear - tire de la bola B 5

>
>

\ J

5) Efectuar las conexiones eléctricas

/ AA fin de garantizar la seguridad del instalador y evitar dafios a los componentes de la automatizacion, antes de efec-
tuar las conexiones eléctricas o activar el Radiorreceptor, asegirese de que la Central de mando esté DESCONECTA-
\DA de la red eléctrica y de posibles baterias de compensacion.

/

AN

5.1) Conexion de todos los dispositivos

Todas las conexiones eléctricas deben efectuarse sin tension en la

instalacion.

1. Para desmontar la tapa de proteccion y acceder a la central
electrénica de control del SOON quite el tornillo del costado y
levante la tapa tirando de ella hacia arriba (Fig. 5).

2. Afloje el prensaestopas libre y pase los cables para la conexion
a los bornes de la central. Deje los cables 20+30 cm mas largos
de lo necesario. Véase la tabla 1 para el tipo de cable y la Fig. 6
para las conexiones.

3. Conecte los cables segun el esquema de la Fig. 7. Para mayor
comodidad, los bornes son extraibles.

4. Concluidas las conexiones, bloquee los cables apretando el
prensaestopas. La parte que excede del cable de la antena
debe atarse a los demas cables con otra abrazadera.

70



)

000 0/TiER

KN | | BT | TR | T | TR

)

esta salida es programable (véase la SEGUNDA PARTE del manual) para conectar uno de los siguientes dispositivos:

Luz intermitente Si estd programada como “luz intermitente” en la salida “FLASH”, es posible conectar una luz
intermitente NICE “LUCY B” con una bombilla de 12V 21W tipo automovil.
Durante la maniobra destella con una frecuencia de 0,5s encendida y 0,5s apagada.

Salida “indicador puerta abierta” Si estd programada como “indicador puerta abierta” en la salida “FLASH”, es
posible conectar un indicador luminoso de 24V méax. 5W para la sefializacion de puerta abierta.
También puede programarse para otras funciones; véase la SEGUNDA PARTE del manual

Ventosa* Si esta programada como “ventosa” en la salida “FLASH”, es posible conectar una ventosa de 24V max. 10W
(versiones solo con electroiman, sin dispositivos electronicos).
Cuando la puerta esta cerrada, la ventosa se activa bloqueando la puerta. Se desactiva durante la apertura o el cierre.

Electrobloqueo* Si esta programada como “electrobloqueo” en la salida “FLASH”, es posible conectar un
electrobloqueo con cerradura de golpe de 24V max. 10W (versiones solo con electroiman, sin dispositivos electronicos).
Durante la maniobra de apertura el electrobloqueo se activa y queda activo para dejar libre la puerta y efectuar el
movimiento. Durante el cierre controle gue el electrobloqueo se reenganche mecénicamente.

I

g0

Electrocerradura* Si esta programada como “electrocerradura” en la salida “FLASH”, es posible conectar una
electrocerradura con cerradura de golpe de 24V max. 10W (versiones solo con electroiman, sin dispositivos electronicos).
Durante la maniobra de apertura la electrocerradura se activa y queda activa durante poco tiempo para dejar libre la puerta
y efectuar el movimiento. Durante el cierre controle que la electrocerradura se reenganche mecanicamente.

BLUEBUS en este borne se pueden conectar los dispositivos compatibles; todos se conectan en paralelo con dos conductores
solos por los que transita tanto la alimentacion eléctrica como las sefiales de comunicacion. Para mas informaciones
sobre BlueBUS véase el parrafo “5.2 - Conexidn de los dispositivos BlueBUS”.

STOP entrada para los dispositivos que bloquean o detienen la maniobra que se esta ejecutando; con soluciones oportunas en la
entrada es posible conectar contactos tipo “Normaimente Cerrado”, “Normalmente Abierto”, dispositivos de resistencia constante
u Opticos. Para mas informaciones sobre STOP, consulte el parrafo “5.3 - Conexién de los dispositivos a la entrada stop”.

PP entrada para los dispositivos que controlan el movimiento en modalidad Paso a Paso; es posible conectar contactos
tipo “Normalmente Abierto”.

OPEN entrada para los dispositivos que accionan el movimiento de apertura sola; es posible conectar contactos tipo
“Normalmente Abierto”.

CLOSE entrada para los dispositivos que accionan el movimiento de cierre solo; es posible conectar contactos tipo
“Normalmente Abierto”.

ANTENA entrada de conexidn de la antena para el radiorreceptor (la antena esta incorporada en LUCY B).

* Pueden conectarse solamente los dispositivos que contienen el electroiman solo.

\A No utilice dispositivos diferentes de aquellos previstos
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5.2) Conexion de los dispositivos bluebus

BlueBUS es un sistema que permite efectuar las conexiones de los
dispositivos compatibles con dos conductores solos, por los cuales
pasan la alimentaciéon eléctrica y las sefiales de comunicacion.
Todos los dispositivos se conectan en paralelo en los mismos 2 con-
ductores de BlueBUS y sin tener que respetar la polaridad; cada dis-
positivo es reconocido individualmente puesto que durante la insta-
lacion se le asigna una direccion univoca. Al BlueBUS se le pueden
conectar, por ejemplo: fotocélulas, dispositivos de seguridad, boto-
nes de mando, indicadores luminosos de sehalizacion, etc.

La central de control del SOON reconoce uno a uno todos los dis-
positivos conectados por medio de una etapa de aprendizaje ade-
cuada, y es capaz de detectar con extrema seguridad todos los
desperfectos. Por dicho motivo, cada vez que se instala o desinsta-
la un dispositivo conectado al BlueBUS, habra que ejecutar el apren-
dizaje en la central, tal como descrito en el parrafo “7.1 - Memoriza-
cion de los dispositivos”.

\

-
/5.2.1) Fotocélulas

El sistema “BlueBus” permite, mediante el direccionamiento con los
puentes de conexion, el reconocimiento de las fotocélulas por parte
de la central y asignar la funcién correcta de deteccion. La operacion
de direccionamiento se realiza tanto en el TX como en el RX (colo-
cando los puentes de conexion de la misma manera), comprobando
que no haya otros pares de fotocélulas con la misma direccion.

En una automatizacion para puertas correderas con el SOON es

posible instalar las fotocélulas segun la representacion de la Fig. 8.
Después de instalar o desinstalar las fotocélulas, en la central habra

con accionamiento en el cierre

que ejecutar la etapa de aprendizaje tal como descrito en el parrafo
“7.1 - Memorizacién de los dispositivos”.
/////////
Tabla 2: direcciones de las fotocélulas
Fotocélula Puentes de conexion| Fotocélula Puentes de conexion
FOTO FOTO 2
Fotocélula h = 50 Fotocélula
con accionamiento en el cierre con accionamiento en la apertura
FOTO II FOTO 2 1I
Fotocélula h = 100 Fotocélula

con accionamiento en la apertura

FOTO 1
Fotocélula h = 50 con accionamiento tanto
en el cierre como en la apertura

FOTO 11l
Fotocélula h = 100 con accionamiento tanto

en el cierre como en la apertura

FOTO 3
CONFIGURACION NO ADMITIDA

-
/5.2.2) Fotosensor FT210B

El fotosensor FT210B agrupa en un Unico dispositivo un sistema de
limitacion de la fuerza (tipo C segun la norma EN12453) y un detec-
tor de presencia que detecta los obstaculos presentes en el eje 6pti-
co entre el transmisor TX y el receptor RX (tipo D segun la norma
EN12453). En el fotosensor FT210B las senales del estado de la
banda sensible son enviadas mediante el rayo de la fotocélula inte-
grando los 2 sistemas en un solo dispositivo. La parte transmisora
situada en la hoja moévil es alimentada con baterias eliminando asi
los antiestéticos sistemas de conexion; unos circuitos especiales
reducen el consumo de la bateria para garantizar una duracion de
hasta 15 afios (véanse los detalles de la evaluacion en las instruc-
ciones del producto). Un solo dispositivo FT210B, combinado con

una banda sensible (ejemplo TCB65), permite alcanzar el nivel de
seguridad de la "banda sensible principal" exigido por la norma
EN12453 para cualquier "tipo de utilizacion" y "tipo de activacion”.
El fotosensor FT210B, combinado con bandas sensibles "resistivas”
(8,2Kohm), es seguro para una averia Unica (categoria 3 segun EN
954-1). Dispone de un circuito especial antichoque que evita interfe-
rencias con otros detectores aunque no estén sincronizados, y per-
mite afadir otras fotocélulas; por ejemplo, si pasan vehiculos velo-
ces pesados donde normalmente se pone una segunda fotocélula a
1 m del suelo. Para més informaciones sobre los métodos de cone-
xioén y de direccionamiento, véase el manual de instrucciones de
FT210B.

-
/5.3) Conexion de los dispositivos a la entrada stop
STOP es la entrada que provoca la parada inmediata de la manio-
bra, seguida de una breve inversion. A esta entrada se le pueden
conectar dispositivos con salida de contacto normalmente abierto
“NA”, normalmente cerrado “NC”, dispositivos con salida con resis-
tencia constante 8,2KQ, o bien dispositivos 6pticos, por ejemplo
bandas sensibles.

Al igual que para el BlueBUS, la central reconoce el tipo de disposi-
\tivo conectado a la entrada STOP durante la etapa de aprendizaje

(véase el parrafo “7.1 - Memorizacion de los dispositivos”); sucesi-
vamente, se provoca un STOP cuando se produce cualquier varia-
cion respecto del estado memorizado.

Con algunas soluciones oportunas es posible conectar varios dis-

positivos a la entrada STOP, incluso de diferentes tipos:

e Varios dispositivos NA pueden conectarse en paralelo entre si sin
limites de cantidad.

J
\

J
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¢ \/arios dispositivos NC pueden conectarse en serie entre si sin limi- ~ Para conectar un dispositivo ¢ptico tipo OPTO SENSOR realice las
tes de cantidad. conexiones indicadas en la Fig. 9:

* Dos dispositivos con salida de resistencia constante 8,2KQ pue-
den conectarse en paralelo; si hubiera mas de 2 dispositivos,
entonces todos deben conectarse “en cascada” con una sola
resistencia de terminacion de 8,2KQ. 9 } E E E E

e |a combinacion NA y NC puede efectuarse colocando los 2 con- N3IdO dd
tactos en paralelo con la precaucién de colocar, en serie al con-

tacto NC, una resistencia de 8,2KQ (esto permite también la com- N AR

binacion de 3 dispositivos: NA, NC y 8,2KQ). ’ ‘ ’
A . - . . = O »m
Si se utiliza la entrada STOP para conectar dispositivos N > =
con funciones de seguridad, sélo los dispositivos con sali- g O GZ)
da con resistencia constante 8,2 KQ o dispositivos opticos o -~ >
© - =

N

OPTO SENSOR garantizan la categoria de seguridad 3
contra las averias, segun la norma EN 954-1. e

5.4) Conexién de la alimentacion eléctrica
Para conectar la alimentacion eléctrica al SOON basta con enchufar su clavija en un tomacorriente. De ser necesario, si la clavija del SOON
no corresponde al tomacorriente disponible, utilice un adaptador de esos que se encuentran generalmente en el comercio.

-
/
-

AN

J

6) Primer encendido de la instalacion - controles

/ALas siguientes operaciones deben efectuarse en los circuitos eléctricos bajo tension y las maniobras podrian ser
peligrosas. Por consiguiente, trabaje con mucho cuidado y nunca lo haga solo.

Concluido el montaje de los componentes y las conexiones eléctricas, antes de continuar es necesario realizar inmediatamente una com-
probacion sencilla del funcionamiento de la instalacion. Efectle las siguientes operaciones tildando los puntos a medida que vaya compro-
bando la conformidad de los resultados.

~

-
/6.1) Test de funcionamiento
Ni bien se conecta la tension al SOON se aconseja realizar algunos  Si asi no fuera, se aconseja apagar inmediatamente la alimentacion
controles sencillos: de la central y controlar mas detenidamente las conexiones eléctri-
cas.
4  Controle que el led BLUEBUS destelle regularmente con una fre-
cuencia de un destello por segundo.
Q  Si estuvieran montadas las fotocélulas, controle que también des-
tellen los leds de las fotocélulas (tanto en TX como en RX); no es
importante el tipo de destello que depende de otros factores.
4 Controle que el dispositivo conectado a la salida FLASH esté
apagado.
Q Controle que la luz de cortesia esté apagada.

\

J
\

J

7) Memorizacion de los dispositivos y posiciones

/

7.1) Memorizacion de los dispositivos

Después de concluir la conexion de la alimentacion, hay que hacer  La etapa de aprendizaje de los dispositivos conectados puede repe-
que la central reconozca los dispositivos conectados a las entradas  tirse en cualquier momento, incluso después de la instalacion (por
BlueBUS y STOP. Antes de esta etapa los leds L1 y L2 destellan  ejemplo si se afiade un dispositivo).

indicando que hay que efectuar el aprendizaje de los dispositivos.

A La fase de aprendizaje de los dispositivos debe ejecu-
tarse aunque no haya ningun dispositivo conectado.

1. Pulse y mantenga pulsados los botones [A] y [Set].

2. Suelte los botones cuando los leds L1y L2 comiencen a deste-
llar muy rapidamente (después de unos 3s).

3. Espere algunos segundos a que la central concluya el aprendi-
zaje de los dispositivos.

Al concluir el aprendizaje, el led STOP debe quedar encendido y los
leds L1 y L2 se apagaran (podrian comenzar a destellar los leds L3

L4).
_ o

\
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7.2) Memorizacion de las posiciones
Después del aprendizaje de los dispositivos es necesario que la central reconozca las posiciones de apertura y cierre de la puerta. Es posi-
ble programar hasta 6 posiciones, a saber:

Posicion Significado

Al Cota de apertura maxima deseada. La puerta se detiene cuando llega a esta posicion.

RA1 Cota de inicio de la desaceleracion durante la apertura. Cuando la puerta llega a esta posicion el motor desacelera
funcionando a la velocidad minima.

RINT Cota de desaceleracion intermedia durante el cierre. Programando este punto, la puerta comienza a desacelerar unos 50

cm antes, de manera de pasar la posicion RINT a la velocidad minima. Superada la cota RINT el motor funciona a la
velocidad programada.

AP Cota de apertura parcial. Es la cota en que la puerta se detiene después de haber accionado un mando de apertura parcial.

RAO Cota de inicio de la desaceleracion durante el cierre. Cuando la puerta llega a esta posicion el motor desacelera
funcionando a la velocidad minima.

A0 Cota de cierre maximo. La puerta se detiene cuando llega a esta posicion.

Cuando las cotas no han sido adquiridas, los leds L3 y L4 destellan.

A continuacion se describe el procedimiento para memorizar las posiciones. Las cotas A1y AO deben programarse mientras que las demas
cotas pueden obviarse. En este Ultimo caso las cotas seran calculadas automaticamente por la central.

1. Pulse [Set] + [¥] durante 3 segundos para entrar en la memorizacion de las cotas.

El led L1 destella: programacién cota A1

2. Con los botones [A] o [¥] desplace la puerta hacia la posicién de apertura maxima.

3 Pulse el botén [Set] durante 2 segundos para confirmar la cota A1. El led L1 queda encendido.

El led L2 destella: programacion cota RA1

4. Si no se desea programar la cota de desaceleracion de apertura, pulse 2 veces rapidamente el boton [Set] para pasar a la
programacion siguiente, el led L2 queda apagado. En caso contrario, siga con la secuencia.

B, Con los botones [A] o [¥] desplace la puerta hacia la posicion de desaceleracion apertura.

6. Pulse el boton [Set] durante 2 segundos para confirmar la cota RA1. El led L2 queda encendido.

El led L4 destella: programacion cota RINT

7. Si no se desea programar la cota de desaceleracion intermedia, pulse 2 veces rapidamente el boton [Set] para pasar a la
programacion siguiente, el led L4 queda apagado. En caso contrario, siga con la secuencia.

8. Con los botones [A] o [¥] desplace la puerta hacia la posicion de desaceleracion intermedia.

9. Pulse el boton [Set] durante 2 segundos para confirmar la cota RINT. El led L4 queda encendido.

El led L5 destella: programacién cota RAP

10.  Sino se desea programar la cota de apertura parcial, pulse 2 veces rapidamente el botén [Set] para pasar a la programacion
siguiente, el led L5 queda apagado. En caso contrario, siga con la secuencia.

11.  Con los botones [A] o [¥] desplace la puerta hacia la posicion de apertura parcial.

12.  Pulse el botén [Set] durante 2 segundos para confirmar la cota RAP. El led L5 queda encendido.

El led L7 destella: programacion cota RAO

13.  Sino se desea programar la cota de desaceleracion de cierre, pulse 2 veces rapidamente el boton [Set] para pasar a la
programacion siguiente, el led L7 queda apagado. En caso contrario, siga con la secuencia.

14.  Con los botones [A] o [¥] desplace la puerta hacia la posicion de desaceleracion cierre.

15.  Pulse el botén [Set] durante 2 segundos para confirmar la cota RAO. El led L7 queda encendido.

El led L8 destella: programacion cota A0

16.  Con los botones [A] o [¥] desplace la puerta hacia la posicion de cierre maximo.

17.  Pulse el botén [Set] durante 2 segundos para confirmar la cota AO. El led L8 queda encendido.

18. Al soltar el botén [Set] se apagan todos los leds.

19.  Accione un mando de apertura pulsando el boton [Open] para ejecutar una maniobra completa de apertura.

20.  Accione un mando de cierre pulsando el boton [Close] para ejecutar una maniobra completa de cierre.

Durante dichas maniobras la central memoriza la fuerza necesaria
para los movimientos de apertura y cierre.

Es importante que estas primeras maniobras no sean inte-
rrumpidas, por ej. por un mando de STOP.

La etapa de aprendizaje de las posiciones puede ejecutarse en cual-
quier momento, incluso después de la instalacion; es suficiente
repetirla a partir del punto 1. Por el contrario, si es necesario modi-
ficar una sola cota, repita la secuencia a partir del punto 1y pase a
la programacion de las cotas no interesadas, pulsando 2 veces rapi-
damente el botén [Set] para cada posicion que hay que saltar.
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8)

Efectuar el ensayo final de la instalacion

/

\

8.1) Test para el ensayo final

Cada componente de la automatizacion, por ejemplo las
bandas sensibles, fotocélulas, parada de emergencia,
etc., exige un fase de ensayo especifica; por dicha razén
se deberan seguir los diferentes procedimientos indica-
dos en los manuales de instrucciones respectivos.

Para el ensayo del SOON ejecute la siguiente secuencia
de operaciones:

1. Controle que se respeten estrictamente las indicaciones del
capitulo 1 “ADVERTENCIAS”.

2. Desbloguee la puerta del motor tirando hacia abajo del tirador
de desbloqueo. Controle que sea posible abrir y cerrar manual-
mente la puerta con una fuerza que no supere 225N.

3. Bloquee la puerta al motor tirando manualmente del tirador de
bloqueo.

4. Utilizando el selector o el transmisor, efectle los ensayos de cie-
rre y apertura de la puerta y controle que el movimiento de la
puerta sea el previsto.

5. Conviene efectuar diferentes ensayos para comprobar el desli-
zamiento de la puerta y los posibles defectos de montaje o de
regulacion, asi como la presencia de puntos de friccion.

6. Controle uno por uno el funcionamiento correcto de todos los
dispositivos de seguridad montados en la instalacion (fotocélu-
las, bandas sensibles, etc.). Cada vez que un dispositivo se
acciona, el led “BlueBUS” en la central destella 2 veces para
confirmar que la central reconoce el evento.

7. Para controlar el funcionamiento de las fotocélulas y especial-
mente para que no haya interferencias con otros dispositivos,
pase un cilindro de 5 cm de diametro y 30 cm de longitud por el
eje optico, primero cerca del TX y después cerca del RX 'y, por
Ultimo, por el centro entre los dos y controle que el dispositivo
siempre se accione pasando del estado activo al estado de alar-
ma y viceversa; por Ultimo, compruebe que provoque en la cen-
tral la accién prevista, por ejemplo: que en la maniobra de cierre
provoque la inversion de movimiento.

8. Si las situaciones peligrosas causadas por el movimiento de la
puerta se han prevenido limitando la fuerza de impacto, hay que
medir la fuerza de acuerdo con la prescripcion de la norma EN
12445. Si la regulacion de la “Velocidad” y el control de la “Fuer-
za del motor” se usan como una ayuda del sistema para reducir
la fuerza de impacto, pruebe y busque la regulacion que ofrezca
los mejores resultados.

/

8.2) Puesta en servicio

La puesta en servicio puede llevarse a cabo sélo después
de haber efectuado correctamente todas las etapas de
ensayo del Soon y de los demas dispositivos montados. No
esta admitida la puesta en servicio parcial o en situacio-
nes “precarias”.

1. Realice y conserve durante al menos 10 afnos el expediente téc-
nico de la automatizacién que debera incluir como minimo: dibu-
jo de conjunto de la automatizacién, esquema de las conexiones
eléctricas, andlisis de los riesgos y soluciones adoptadas, decla-
racion de conformidad del fabricante de todos los dispositivos
utilizados (para el Soon utilice la Declaracion de conformidad CE
adjunta); copia del manual de instrucciones de uso y del plan de
mantenimiento de la automatizacion.

2. Aplique sobre la puerta una placa con los siguientes datos: tipo
de automatizacion, nombre y direccion del fabricante (responsa-
ble de la “puesta en servicio”), nimero de matricula, afo de
fabricacion y marcado “CE”.

3. Aplique de manera permanente y en proximidad de la puerta una
etiqueta o una placa que indique las operaciones para el des-
blogueo y la maniobra manual.

4. Aplique de forma permanente sobre la puerta una etiqueta o una
placa con esta imagen (altura minima 60 mm).

5. Prepare y entregue al duefio de la automatizacion la declaracion
de conformidad correspondiente.

6. Prepare y entregue al duefio el “Manual de instrucciones y
advertencias para el uso de la automatizacion”.

7. Prepare y entregue al duefo el plan de mantenimiento de la
automatizacion (que debe incluir todas las prescripciones sobre
el mantenimiento de cada dispositivo).

8. Antes de poner en funcionamiento la automatizacion, informe
adecuadamente y por escrito al duefio (por ejemplo en el manual
de instrucciones y advertencias para el uso de la automatiza-
cion) acerca de los peligros y los riesgos presentes.
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9) Instrucciones para personalizar el funcionamiento de la automatizacion

En esta SEGUNDA PARTE se describe como personalizar el funcionamiento de la automatizaciéon mediante regulaciones y opcionales que
se han de memorizar en la memoria de la Central. Una seccién final esta dedicada a la solucion de los problemas, al mantenimiento y al des-
guace del producto.

AYZARR

9.1) Botones de programacion f
En la central de control del SOON hay 3 botones que pueden utilizarse para el accio- =
namiento de la central durante los ensayos y para las programaciones:

OPEN
A zar hacia arriba el punto de programacion.
STOP | El boton “STOP” permite detener la maniobra; al pulsarlo durante mas de
SET 5 segundos, permite entrar en programacion.
CLOSE
v abajo el punto de programacion.

\w

=
El botdn “OPEN” permite accionar la apertura de la puerta, o bien despla-

El boton “CLOSE” permite accionar el cierre de la puerta o desplazar hacia — — ==
@ [ ;\/%;\ B

\

\
J
\

J

10) Programaciones

-

L1...L8.

En la central de control del SOON hay disponibles algunas funciones ~ Primer nivel: funciones regulables en modo ON-OFF (activo o
programables; las funciones se regulan con los 3 botones situados  desactivado); en este caso, cada led L1....L8 indica una funcion; si
en la central: [A] [Set] [¥] y se visualizan a través de los 8 leds:  esta encendido, la funcién esta activa, si esta apagado, la funcion

esté desactivada; véase la Tab. 3.
Segundo nivel: parametros regulables en una escala de valores

Las funciones programables disponibles en SOON estan dispuestas  (valores de 1 a 8); en este caso cada led L1....L8 indica el valor

~

\en 2 niveles: regulado entre los 8 valores posibles; véase la Tab. 4.

10.1) Funciones de primer nivel

Tabla 3: lista de las funciones programables: primer nivel

Led | Funcion Descripcion

L1 | Cierre automatico Esta funcion permite un cierre automatico de la puerta después del tiempo de pausa programado, el

Tiempo Pausa esta configurado de fabrica en 30 segundos, pero puede modificarse en 10, 20, 40, 60, 80,
120, 160 y 200 segundos. Si la funcién esta desactivada, el funcionamiento es “semiautomatico”.

L2 | Cerrar después de Esta funcion permite tener la puerta abierta solo durante el tiempo necesario para el transito, en efecto, la
Fotocélula activacion de "Foto" provoca siempre un cierre automatico con un tiempo de pausa de (independientemente

del valor programado) El comportamiento cambia segun si se activa o no la funcién de "Cierre Automatico".
Con "Cierre automatico" desactivado: |a puerta siempre alcanza la posicidon de apertura total (aunque
si la Fotocélula queda descubierta antes). Al quedar descubierta la fotocélula se provoca el cierre
automatico con una pausa 5s.

Con “Cierre Automatico” activo: la maniobra de apertura se detiene inmediatamente después de que
las fotocélulas quedan descubiertas y comenzara la maniobra de cierre automatico con una pausa de 5s.
La funcion "Cerrar después de Fotocélula" siempre se deshabilita en las maniobras interrumpidas por un
mando de Stop. Si la funcion "Cerrar después de fotocélula" no esta activa el tiempo de pausa sera aquel
programado, 0 no se producira el cierre automatico si la funcidén no esté activa.

L3 | Cerrar Siempre La funcién “Cerrar Siempre” se activa provocando un cierre cuando al volver la alimentacion se detecta que

la puerta esté abierta. Por motivos de seguridad, la maniobra es antecedida de 3s de destello previo.
Si la funcién esta desactivada, al volver la alimentacion la puerta quedara detenida.

L4 | Stand-By Esta funciéon permite reducir al minimo los consumos. Si esta funcion esta activa, después de 1 minuto del

final de la maniobra la central apaga la salida BlueBUS (y después los dispositivos) y todos los leds, salvo el
led BlueBUS que destellara mas lentamente. Cuando la central recibe un mando, restablece el funcionamiento.
Si la funcién esta desactivada, los consumos no disminuiran.

L5 | Inversion larga Esta funcion permite seleccionar el tipo de inversion que la puerta debe ejecutar por la activacion de STOP

o del limitador de fuerza. Si la funcion esta desactivada, la inversion es breve (15 cm aprox.). Si la funcion
esta activa, la inversion se produce hasta la cota de apertura o de cierre maximo.

L6 | Destello previo Con la funcion de destello previo se ahade una pausa de 3s entre el encendido de la luz intermitente vy el

inicio de la maniobra para advertir anticipadamente sobre la situacion de peligro. Si el destello previo esta
desactivado, el encendido de la luz intermitente coincide con el comienzo de la maniobra.

L7 | Sensibilidad Esta funcion permite aumentar notablemente la sensibilidad del motor para la deteccion de obstaculos. Si

se utiliza como ayuda para la medicién de la fuerza de impacto, regule también los parametros “Velocidad”
y “Fuerza motor” en el menu del segundo nivel.

L8 | Compensacion Esta funcién permite compensar el alargamiento de los cables metélicos de la puerta y depende del uso de

una banda sensible resistiva 8,2KQ u optica OSE.

Durante el funcionamiento normal del SOON, cuando no se esta ejecutando ninguna maniobra, los leds L1....L8 estan encendidos o apa-

\gaolos segun el estado de la funcidn que estos representan, por ejemplo L1 esta encendido si la funciéon “Cierre automatico” esta activa. /

J
\
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10.2) Programaciones de primer nivel

Todas las funciones de primer nivel estan configuradas de fabrica en “OFF” pero pueden cambiarse en cualquier momento como descrito a
continuacion. Tenga cuidado cuando efectle la operacion porque hay un tiempo maximo de 10s entre la presion de un botdn y otro; en caso
contrario el procedimiento se concluye automaticamente, memorizando las modificaciones hechas hasta ese momento.

\

Pulse y mantenga pulsado el botén [Set] durante unos 3s

Suelte el botén [Set] cuando el led L1 comienza a destellar

Pulse los botones [A] o [¥] para pasar del led intermitente al led que representa la funcién a modificar

PoN =

Pulse el boton [Set] para cambiar el estado de la funcion (destello breve = OFF; destello prolongado = ON)

Espere 10s para salir de la programacion por conclusion del tiempo maximo.

Nota: los puntos 3 y 4 pueden repetirse durante la misma etapa de programacion para colocar en ON u OFF las demas funciones.

-
/

AN

10.3) Funciones de segundo nivel (parametros regulables)
a de las funciones programables: segundo nivel
Led de entrada| Parametro Led (nivel) Valor Descripcion
L1 10 segundos
L2 20 segundos Regula el tiempo de pausa,
LS 40 segundos es decir el tiempo antes del
L1 Tiempo de L4 60 segundos cierre automatico. Es valido
pausa L5 80 segundos s6lo si el cierre automatico
L6 120 segundos esté activo.
L7 160 segundos
L8 200 segundos
L1 Abrir - stop - cerrar - stop
L2 Abrir - stop - cerrar - abrir
L3 Abrir - cerrar - abrir - cerrar Regula la secuencia de
L2 Funcion P.P. L4 Comunitario mandos asociados a la
L5 Comunitario 2 (mas de 2” se detiene) entrada PP o al 1° mando
L6 Paso a Paso 2 (menos de 2” provoca apertura parcial) radio.
L7 Hombre presente
L8 Apertura modo “semiautomatico”, cierre modo “hombre presente”
L1 Velocidad 1 (30% - lenta)
L2 Velocidad 2 (44%)
L3 Velocidad 3 (58%) Regula la secuencia de
L3 Velocidad del L4 Velocidad 4 (72%) mandos asociados a la
motor L5 Velocidad 5 (86%) entrada PP o al 1° mando
L6 Velocidad 6 (100% - rapida) radio.
L7 Abrir V4, cerrar V2
L8 Abrir VB, cerrar V4
L1 Indicador Puerta Abierta
L2 Activa si la puerta esté cerrada
L3 Activa si la puerta esta abierta Selecciona el dispositivo
L4 Salida L4 Luz intermitente conectado a la salida
FLASH L5 Electroblogueo FLASH.
L6 Electrocerradura
L7 Ventosa
L8 Indicador de mantenimiento
L1 Fuerza 1 (baja)
L2 Fuerza 2 Regula el sistema de
L3 Fuerza 3 control de la fuerza del
Fuerza del
L4 Fuerza 4 motor para adecuarlo al
L5 motor en la
apertura L5 Fuerza 5 peso d.e la puerta durante
L6 Fuerza 6 la maniobra de apertura.
L7 Fuerza 7
L8 Fuerza 8 (alta)
L1 Fuerza 1 (baja)
L2 Fuerza 2 Regula el sistema de
L3 Fuerza 3 control de la fuerza del
Fuerza del
L4 Fuerza 4 motor para adecuarlo al
L6 motor en el
cierre L5 Fuerza 5 peso de la puerta durante
L6 Fuerza 6 la maniobra de cierre.
L7 Fuerza 7
L8 Fuerza 8 (alta)
\Nota: “ " representa la regulacion de fabrica SEGUE/
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Led de entrada| Parametro Led (nivel) Valor Descripcion
L1 Automatico (segun el esfuerzo de las maniobras) Regula el nimero de
L2 1.000 maniobras, superado el
L3 2.000 cual, senala la necesidad
L7 Aviso de L4 4.000 de mantenimiento de la
mantenimiento | L5 6.000 automatizacion (véase el
L6 8.000 parrafo “13 Aviso de
L7 10.000 Mantenimiento”).
L8 12.000
L1 Resultado 12 maniobra (la mas reciente)
L2 Resultado 2 maniobra Permite comprobar el tipo
L3 Resultado 3* maniobra de desperfecto que se
L8 Listado de L4 Resultado 4® maniobra produjo en las 8 ultimas
desperfectos L5 Resultado 5* maniobra maniobras (véase el parrafo
L6 Resultado 6* maniobra “14 Historial desperfectos”).
L7 Resultado 72 maniobra
L8 Resultado 8® maniobra
Nota: “/ " representa la regulacion de fabrica
Todos los parametros pueden regularse a placer sin ninguna contraindicacion; sélo las regulaciones de la “Fuerza del motor en la apertura”
y la “Fuerza del motor en el cierre” podrian requerir ciertas precauciones:
e Se desaconseja utilizar valores de fuerza elevados para compensar el hecho de que la puerta tiene puntos de friccién anormales; una fuer-
za excesiva puede perjudicar el funcionamiento del sistema de seguridad o averiar la hoja.
e Sj el control de la "Fuerza motor" se usa como ayuda del sistema para reducir la fuerza de impacto, después de cada regulacion, repita la
medicion de la fuerza tal como previsto por la norma EN 12445.
e Fl desgaste y las condiciones atmosféricas influyen sobre el movimiento de la puerta; por dicho motivo es necesario controlar periddica-
mente la regulacion de la fuerza.

-
/10.4) Programaciones de segundo nivel

Los parametros regulables estan configurados de fabrica como se muestra en la Tab. 4 con: . ” pero se pueden cambiar en cualquier momen-
to, tal como descrito a continuacion. Tenga cuidado cuando efectle la operacion porque hay un tiempo maximo de 10s entre la presion de un
botdn y otro; en caso contrario el procedimiento se concluye automaticamente, memorizando las modificaciones hechas hasta ese momento.

Pulse y mantenga pulsado el boton [Set] durante unos 3s

Suelte el botén [Set] cuando el led L1 comienza a destellar

Pulse los botones [A] o [¥] para pasar del led intermitente al “led de entrada” que representa el parametro a modificar
Pulse y mantenga pulsado el boton [Set], mantenga pulsado el botén [Set] durante los pasos 5y 6

Espere unos 3s, después se encendera el led que representa el nivel actual del parametro a modificar

Pulse los botones [A] o [¥] para desplazar el led que representa el valor del parametro.

Suelte el boton [Set]

5162|642 2 BY)|=

Espere 10s para salir de la programacion por conclusion del tiempo maximo.
\Nota: los puntos de 3 a 7 pueden repetirse durante la misma etapa de programacion para regular varios parametros

J
\

)

11) Aviso de mantenimiento

-

El SOON permite avisar al usuario cuando efectuar un con- tidad de las maniobras. La sefial de aviso de mantenimiento es indica-

trol de mantenimiento de la automatizacion. El nimero de  da por la luz intermitente o por el Indicador luminoso de mantenimiento

maniobras que deben ejecutarse antes de la sefalizacién  segun la programacion (véase la Tab. 4).

puede seleccionarse entre 8 niveles, mediante el parame-  Segun el nimero de maniobras efectuadas respecto del limite progra-

tro regulable “Aviso de mantenimiento” (véase la Tab. 4). mado, la luz intermitente Flash y el indicador luminoso de mantenimien-
to dan las sefales indicadas en la Tab. 5.

El nivel 1 de regulacion es “automético” y tiene en cuenta la dificul-
tad de las maniobras, es decir el esfuerzo y la duracion de la manio-
bra, mientas que las demas regulaciones estan fijadas segun la can-

Tabla 5: aviso de mantenimiento con Flash e indicador luminoso mantenimiento
Cantidad de maniobras Senal en Flash Senal en indicador de mantenimiento
Inferior al 80% del limite Normal (0,5s encendido, 0,5s apagado) Encendida durante 2s al comenzar la apertura
Entre el 81 y el 100% del limite | Al comenzar la maniobra queda encendido durante 2s Destella durante toda la maniobra

después prosigue normalmente
Superior al 100% del limite Al comenzar y al final de la maniobra queda encendido Destella siempre.

durante 2s después prosigue normalmente

~
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11.1) Control del nimero de maniobras efectuadas
Con la funcion de “Aviso de mantenimiento” es posible controlar las maniobras efectuadas en porcentaje sobre el limite configurado. Para
dicho control, proceda como descrito a continuacion.

1. Pulse y mantenga pulsado el botén [Set] durante unos 3s

2. Suelte el boton [Set] cuando el led L1 comienza a destellar

3. Pulse los botones [A] o [V] para desplazar el led intermitente al L7, es decir el “led de entrada” para el parametro “Aviso de
mantenimiento”.

4. Pulse y mantenga pulsado el botén [Set], mantenga pulsado el boton [Set] durante los pasos 5, 6y 7

5. Espere unos 3s, posteriormente se encendera el led que representa el nivel actual del parametro “Aviso de mantenimiento”.

6. Pulse y suelte de inmediato los botones [A] y [V]1.

7. El led correspondiente al nivel seleccionado destellara algunas veces. La cantidad de destellos identifica el porcentaje de maniobras

efectuadas (en multiplos de 10%) respecto del limite configurado. Por ejemplo: configurando el aviso de mantenimiento en L7 es

decir 10000, el 10% corresponde a 1000 maniobras; si el led de visualizacion destella 4 veces significa que se ha alcanzado el

40% de las maniobras (es decir entre 4000 y 4999 maniobras). Si no se alcanzé el 10% de las maniobras, el led no destellara.
8. Suelte el botén [Set].

\

/1 1.2) Puesta a cero del contador de maniobras
Después de haber hecho el mantenimiento de la instalacion, es necesario poner a cero el contador de las maniobras. Proceda como descrito.

1. Pulse y mantenga pulsado el botén [Set] durante unos 3s

Suelte el botén [Set] cuando el led L1 comienza a destellar

3. Pulse los botones [A] o [¥] para desplazar el led intermitente al L7, es decir el “led de entrada” para el parametro “Aviso de
mantenimiento”.

4. Pulse y mantenga pulsado el botén [Set], mantenga pulsado el botén [Set] durante los pasos 5y 6

Espere unos 3s, posteriormente se encendera el led que representa el nivel actual del parametro “Aviso de mantenimiento”.

6. Pulse y mantenga pulsados durante unos 5 segundos como minimo los botones [A] y [¥]1, después suelte los 2 botones. El led
correspondiente al nivel seleccionado ejecutara una serie de destellos rapidos para sefialar que el contador de las maniobras fue
puesto a cero.

14. Suelte el botén [Set].

n

G

\
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12) Listado del historial de los desperfectos

/

El SOON permite visualizar los desperfectos que se hayan producido en las ultimas 8 maniobras, por ejemplo la interrupcion de una maniobra por
la activacion de una fotocélula o de una banda sensible. Para comprobar el listado de los desperfectos, proceda como indicado a continuacion.

Pulse y mantenga pulsado el boton [Set] durante unos 3s

Suelte el botén [Set] cuando el led L1 comienza a destellar

Pulse los botones [A] o [] para desplazar el led intermitente al L8, es decir el “led de entrada” para el pardmetro “Listado desperfectos”

Pulse y mantenga pulsado el boton [Set], mantenga pulsado el boton [Set] durante los pasos 5y 6

Espere unos 3s, se encenderan los leds correspondientes a las maniobras que han tenido algun desperfecto. El led indica el resultado

de la maniobra mas reciente, el led L8 indica el resultado de la octava maniobra. Si el led esta encendido significa que durante la

maniobra se han producir desperfectos; si el led esta apagado significa que la maniobra se ha concluido sin problemas.

6. Pulse los botones [A] y [¥] para seleccionar la maniobra deseada: el led correspondiente destellara la misma cantidad de veces
que la luz intermitente después de un desperfecto.

7. Suelte el boton [Set].

S e

\_
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13) Conexion de otros dispositivos

/

Si hubiera que alimentar algun dispositivo exterior, por ejemplo un

lector de proximidad para tarjetas por transponder o bien la luz de
iluminacion del selector de llave, es posible tomar la alimentacion tal E B B E|
como indicado en la figura 12. La tensién de alimentacion es 24Vcc
-30% + +50% con corriente maxima disponible de 100mA. dd dOls

(+) oAVZ——
-) AN ——
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14) Otras informaciones: funciones especiales

/

\

14.1) Funcién “abrir siempre”

La funcién “Abrir siempre” es una caracteristica de la central de control que permite accionar siempre una maniobra de apertura cuando el
mando de “Paso a Paso” dura méas de 2 segundos; esto es Util por ejemplo para conectar al borne PP el contacto de un reloj programador
para mantener abierta la puerta durante una cierta franja horaria. Dicha caracteristica es valida cualquiera sea la programacion de la entra-
da de PP salvo la programacion como “Comunitaria 2”, véase el parametro “Funcion PP” en la Tab. 4.

/14.2) Funcion “mover igualmente” \
Si alguno de los dispositivos de seguridad no funcionara correctamente o estuviera fuera de uso, es posible igualmente accionar y mover la
puerta en modalidad “Hombre presente”. Para mas detalles, véase el parrafo “Accionamiento con dispositivos de seguridad fuera de uso”

\presente en el anexo “Instrucciones y advertencias destinadas al usuario del motorreductor SOON”. /

15) Funcionamiento de la automatizacion mediante transmisor y receptor “SM”

-

~

La Central incorpora un conector dedicado a la instalacion de un  Sino se utiliza la antena incorporada en LUCYB u otro tipo de ante-
Receptor con enganche tipo “SM" (Fig. 13) para accionar la auto-  na exterior, enrosque el cable rigido entregado con el receptor en el
matizacién con un Transmisor (el receptor y el transmisor son acce-  borne de la antena (Fig. 14).

sorios opcionales). Las cuatro Salidas del Receptor permiten accio-

nar en la Central los siguientes mandos:

Tabla 6: mandos con transmisor SMXI, SMXIS

Salida N°1 Mando “P.P.” (Paso a Paso)
Salida N°2 Mando "Apertura parcial”
Salida N°3 Mando “Abrir”

Salida N°4 Mando “Cerrar”

Q@ ® J

16) Control y diagnéstico automatico de los desperfectos de funcionamiento

-

~

Durante el funcionamiento regular, la Central mantiene constantemente bajo control los procesos de la automatizacion y sefiala posibles des-
perfectos mediante secuencias predeterminadas de destellos de la luz intermitente, luz de cortesia y “Led BlueBUS” (los destellos de diag-
noésticos se refieren siempre a la Ultima accién realizada por el Soon). Para saber la correspondencia entre el nimero de destellos y las cau-
sas, consulte la siguiente tabla:

Tabla 7: destellos de diagnéstico

n° dest. | causa
1 Error sincronizacion BlueBUS
Activacion de Foto o error del Fototest
Fuerza del motorreductor insuficiente o detectado un obstaculo durante la carrera
Activacion de los dispositivos de Stop
Error en los parametros de la memoria
Activacion del limitador de las maniobras interno
Falta de corriente en los circuitos del motor
Sobrecorriente en los circuitos del motor

N[O WIN
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17) Qué hacer Si... (Guia para resolver los problemas)

/

\

Esta es una pequefa guia para resolver los problemas mas comu-
nes que se pueden presentar durante la instalacion y la programa-
cion de la automatizacion.

e ...no se acciona ninguna maniobra y el led “BlueBUS” no
destella

- Controle que el Soon esté alimentado con la tension de red de
230V. Controle que los fusibles F1 y F2 (Fig. 15) no estén quema-
dos; si asf fuera, controle la causa de la averia y sustituyalos con
otros con el mismo valor de corriente y caracteristicas.

® ...no se acciona ninguna maniobra y la luz intermitente
esta apagada

- Controle que el mando sea recibido efectivamente. Si el mando lle-
ga a la entrada PP, el led “PP” debe encenderse; por el contrario,
si se utiliza el transmisor, el led “BlueBUS” debe emitir dos deste-
llos rapidos.

e ...Ja maniobra no arranca y la luz de cortesia destella

algunas veces

Cuente la cantidad de destellos y controle segun lo indicado en la

Tab. 7.

..durante la maniobra se produce una breve inversion

La fuerza seleccionada podria ser muy baja para mover la puerta.

Controle que no haya obstaculos y, de ser necesario, seleccione

una fuerza mayor.

- Controle si se ha desconectado algun dispositivo de seguridad
conectado a la entrada de Stop.

¢ ...la maniobra se ejecuta pero el dispositivo conectado a
la salida FLASH no funciona

- Controle que el dispositivo conectado a la salida “FLASH” esté

programado efectivamente.

Controle que cuando el dispositivo deba ser alimentado, haya ten-

sion en el borne del dispositivo; si hubiera tension, el problema es

el dispositivo que habra que sustituir con uno con las mismas

caracteristicas. Si no hay tension significa que hay una sobreco-

rriente eléctrica en la salida. Controle que no haya un cortocircui-

to en el cable.

\

e ...durante la memorizacion de las cotas, el led L1 o el led
L8 destellan rapidamente

- Significa que se ha alcanzado la cota de sobrerrecorrido alto (L1
destella rapidamente) o bajo (L8 destella rapidamente).

- Si el led L1 destella, ejecute una maniobra de cierre hasta que L1
deje de destellar rapidamente. Posteriormente desinstale el Soon
del eje portamuelles, abra la puerta en la posicion maxima y reins-
tale el Soon en esta posicion.

- Si el led L8 destella, realice una maniobra de apertura hasta que el
led L8 deje de destellar rapidamente. Posteriormente desinstale el
Soon del eje portamuelles, cierre la puerta en la posicion maxima
y reinstale el Soon en esta posicion.

J

18) Desguace

/

Al igual que para las operaciones de instalacion, también al final de
la vida Util de este producto, las operaciones de desguace deben ser
efectuadas por Personal Técnico cualificado.

Este producto esta formado de varios tipos de materiales: algunos
pueden reciclarse y otros deben eliminarse. Informese sobre los sis-
temas de reciclaje o eliminacion previstos por las normas locales
vigentes para esta categoria de producto.

AAIgunas partes del producto pueden contener sustan-
cias contaminantes o peligrosas; si se abandonaran en el
medio ambiente podrian ser perjudiciales para el ambien-
te y para la salud de las personas.

Como indicado por el simbolo de la Fig. 16, esta prohibido arrojar
este producto en los residuos domésticos. Para la eliminacion, rea-
lice la recogida selectiva, seguin los métodos previstos por las nor-
mas locales vigentes, o bien entregue el producto al vendedor cuan-
do compre un nuevo producto equivalente.

\

A Las normas locales pueden prever sanciones importan-
tes en el caso de eliminacién abusiva de este producto.

©
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Zalecenia dotyczace instalacji i uruchomienia automatyki

Czes¢ Pierwsza opisuje krok po kroku wszystkie etapy montazu automatyki
(montaz mechaniczny, podigczenia elektryczne, odbidr techniczny) oraz
pierwszego uruchomienia (ustawienia).

1) Praca w bezpiecznych warunkach

Etapy te sg poprzedzone przez bardzo wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa, wiasciwosci produktu i wykonalnosci instalacii.

-

A Czynnosci zwigzane z montazem, programowaniem i uruchomieniem
produktu moga by¢ wykonane wytacznie przez wykwalifikowany personel
techniczny, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami oraz
zaleceniami  zawartymi w ninigjszej instrukcji. Instrukcja zostata
przygotowana tak, by poprowadzi¢ instalatora krok po kroku podczas
montazu, programowania i uruchomienia sitownika SOON. Wszystkie
czynnosci, ktdre nalezy wykona¢ oraz zwigzane z nimi zalecenia zostaty
przedstawione w kolejnosci wykonania poszczegdolnych etapdw pracy.
Wazne jest zatem, aby przed przystapieniem do montazu zapozna¢ sie
z wszystkimi rozdziatami instrukcji. Zwracamy szczegdlng uwage, na
przeczytanie z duza uwagg rozdziatow, kiére zawierajg podstawowe
informacje odnosnie BEZPIECZENISTWA, takie jak Rozdziat A, Rozdzial
C - SPRAWDZENIA PRZED MONTAZEM | OGRANICZENIA
EKSPLOATACYJUNE oraz Rozdziat G - ODBIOR TECHNICZNY |
ODDANIE DO EKSPLOATACUL. W zwigzku z mozliwoscig wystapienia
zagrozen - zarbwno podczas montazu, jak i codziennego uzytkowania
produktu - montaz musi zosta¢ przeprowadzony wedtug Dyrektywy
europejskie] nr 98/37/WE (Dyrektywa Maszynowa, okreslajaca
wykonanie drzwi lub bram automatycznych), a w szczegdlnosci musi
odpowiada¢ normom EN 12445, EN 12453 i EN 12635.
Przestrzeganie postanowien Dyrektywy umozliwi Ci wykonanie pracy w
maksymalnie bezpiecznych warunkach, pozwalajac jednoczesnie na
wydanie na zakoriczenie oswiadczenia 0 zgodnosci, a co za tym idzie,
0 bezpieczenstwie instalacji.

Pamietaj: Dodatkowe informacije | wytyczne dotyczace analizy ryzyka,

ktére mogtyby okaza¢ sie przydane podczas wykonania “Dokumentaci

Technicznej” sq dostepne na stronie intermetowe] www.niceforyou.com.

e Zabrania sie stosowania sitownika SOON w celach innych od
wskazanych w niniejszej instrukcji. Niewtasciwe uzycie moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu i spowodowac zagrozenie dla
0sob i rzeczy.

e /Zabrania sie wprowadzania modyfikacji w jakimkolwiek elemencie
produktu, o ile nie sg to zmiany opisane w ninigjszej iNstrukcii.
Niedozwolone dziatania mogg doprowadzic do nieprawidiowego
funkcjonowania produktu. Firma Nice®nie bierze odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane przez produkt zmodyfikowany na wiasng reke.

e Przed rozpoczeciem montazu, musisz przeprowadzi¢ analize ryzyka,
zawierajgcg wykaz podstawowych wymogow bezpieczenstwa
przewidzianych w zatgczniku 1 do Dyrektywy Maszynowej, wskazujac
zarazem wdrozone $rodki zapobiegawcze. Przypominamy, ze “analiza
ryzyka” to jeden z dokumentow skiadajacych sie na “Dokumentacje
Techniczng” automatyki.

e Przed rozpoczeciem montazu powinienes$ takze sprawdzic czy
istnieje potrzeba montazu dodatkowych urzgdzen i materiatow, ktore

.

1.1) Srodki ostroznosci i ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

~

moglyby uzupeini¢ automatyke oparta na sitowniku SOON. Ocen
konkretng sytuacje zastosowania i istniejace zagrozenia, wez pod
uwage na przyklad ryzyko uderzenia, przygniecenia, przeciecia,
wciggniecia i inne podobne zagrozenia.

e Podigcz Centrale sterujacg sitownika SOON do linii zasilania
wyposazonej w uziemienie zabezpieczajgce.

e Podczas montazu unikaj zetkniecia elementow automatyki z wodg
lub innymi plynami. Upewnij sie rowniez, ze do wnetrza centrall |
innych otwartych urzadzen nie przedostanag sie ani plyny, ani obiekty
stale. Gdyby jednak do tego doszio, odigcz natychmiast zasilanie
elektryczne i skontakiuj sie z Serwisem Nice®.

AUZytkovvanie sitownika SOON w takigj sytuacji moze stanowi¢
zrodto zagrozenial
e Nie trzymaj elementow sitownika SOON blisko zrédet ciepta |
plomieni. Mogloby to doprowadzi¢ do zniszczenia elementow
instalacji, spowodowac nieprawidiowe dzialanie, pozar Iub inne
groZne sytuacje.
Podczas montazu wszystkie czynnosci, ktdre wymagaja dostepu do
czesci wewnetrznych, znajdujgcych sie pod pokrywa  sitownika
SOON (np. do zaciskow) musza by¢ wykonane przy odigczonym
zasilaniu. Jesli podigczenie zasilania zostalo juz wykonane, a
urzgdzenie odcinajace zasilanie znajduje sie poza zasiegiem Twojego
wzroku, przywies na nim karteczke “UWAGA KONSERWACJA W
TOKU".
Jesli podczas montazu zadziatajg systemy ochrony elektrycznej takie
jak automatyczne wytgczniki lub bezpieczniki, zanim przywrocisz je
do normalnego stanu, znajdz i wyeliminuj uszkodzenie, ktdre
wywotalo ich interwencig.
Po zakonczeniu montazu, automatyka moze by¢ uzytkowana tylko
po wczesniejszym przeprowadzeniu “oddania do eksploatacji”,
zgodnie ze wskazaniami zawartymi w Rozdziale G - ODBIOR
TECHNICZNY | ODDANIE DO EKSPLOATACUI.
W przypadku wystgpienia diugich okresow przestoju w uzytkowaniu
sitownika SOON, zaleca sie wyjac baterie zapasowa i przechowywac
ja w suchym miejscu. Dzieki temu unika sie ryzyka uszkodzenia
paterii | wyciekania z nigj substancji szkodliwych.
W przypadku gdy informacje zawarte w niniejszej instrukcji okaza sie
niewystarczajgce do przywrécenia prawidlowego  dziatania,
skontaktuj sie z serwisem technicznym firmy Nice®.
Opakowanie produktu Soon musi zostaC zutylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami lokalnymi.
e Zaleca sie zachowanie ninigjszej instrukcji dla utatwienia przysziej
konserwaciji i ewentualnych interwenciji na produkcie.

J

2) Zapoznanie si¢ z charakterystyka produktu

/

2.1) Opis i przeznaczenie produktu, dane techniczne

SOON to elektromechaniczny sitownik do automatyzacji bram
segmentowych o powierzchni do 20m?,

Centrala SOA2, poza dostarczaniem do silnika pradu statego, pozwala
na idealne wyregulowanie momentu obrotowego i predkosci sitownika,
doktadne odczytanie pozycji, stopniowe rozpoczecie manewru
otwarcia i zamkniecia, wykrywanie przeszkod. Ponadto centrala jest

\

wyposazona w diode “konserwacjl”, ktdra pozwala na rejestrowanie
manewrow  wykonywanych przez sitownik podczas calego okresu
eksploatagji.

Reczne wysprzeglenie odigcza silnik od przekiadni, przy uzyciu linek
dostepnych przez uzytkownika.

J
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3) Ocena mozliwosci wykonania instalaciji

Przed przystgpieniem do montazu, upewnij sie czy elementy produktu sg nienaruszone, czy wybrano odpowiedni model oraz czy nadaje sie on

/

do montazu w danym otoczeniu.
-
/

3.1) sprawdzenie elementéw produktu (Rys.1)
Sprawdz czy opakowanie jest nienaruszone;
odpakuj produkt i sprawdz czy zawiera on:

- sitownik SOON

- uchwyt mocujacy

- 4 elementy galek odblokowujgcych

- 2 wpusty

- 1 $ruba M8x130

- 1 nakretka samoblokujgca M8

- 1 podkiadka D8

- 1 prowadnica

- 3 $ruby samogwintujgce czame

- 1 instrukcja obstugi

-

/3.2) Sprawdzenie otoczenia

e Upewnij sie czy otoczenie, w ktdrym ma zosta¢ zamontowany
sitownik odpowiada petnym wymiarom sitownika SOON (Rys. 2).

e Upewnij sie czy na torze ruchu bramy segmentowej nie wystepuja
przeszkody, ktére moglyby ograniczy¢ wykonanie pelnego manewru
otwarcia | zamkniecia.

e Upewnij sie czy w miegjscu, w ktérym ma zosta¢ wykonany montaz

istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia manewrOw recznych w sposob
tatwy i bezpieczny.

e Upewnij sie czy do montazu kazdego urzgdzenia przewidziane jest
miejsce o solidnej powierzchni, w ktorym nie wystepuje ryzyko
przypadkowych uderzen.

-
/
SprawdZ ograniczenia eksploatacyjne sitownika SOON  oraz
pozostatych akcesoriow, ktore majg zosta¢ zamontowane. Ocen czy
wiasciwosci  produktéw odpowiadajg wymaganiom otoczenia i
wskazanym ponizej ograniczeniom:
e Upewnij sie czy wielkos$¢ bramy segmentowej nie przekracza 20 m.
® Przy uzyciu wpustow znajdujacych sie na wyposazeniu, sprawdz czy
wat napedowy bramy segmentowej jest kompatybilny z otworem

wyjsciowym sitownika SOON.
e Upewnij sie czy uchwyt mocujgcy do Sciany jest wystarczajaco diugi.

\_

3.3) Sprawdzenie ograniczen eksploatacyjnych produktu (Rys.2)

J
\

Nice

I—
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4) Montaz poszczegoéinych elementéw

/ACzynnoéci zwigzane z montazem automatyki moga by¢ wykonane wytacznie przez wykwalifikowany personel techniczny,
\zgodnie z obowigzujacymi przepisami i normami oraz zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji.

/

4.1) Typowy schemat instalacji (Rys.3)

Legenda elementéw mechanicznych przedstawionych na Rys. 3:
1 - Sitownik SOON

2 - Fotokomorka

3 - Przelgcznik na Klucz

4 - Slupek na fotokomorke

5 - Antena

6 - Lampa ostrzegawcza

7 - Nadajnik

\8 - Glowna listwa krawedziowa

Na Rys. 3 przedstawiono kompletng instalacje sitownika SOON. Rysunek przedstawia typowy schemat wykonania instalacji z zaznaczeniem
poszczegolnych elementow oraz przewoddw potrzebnych do ich montazu.

\

Legenda przewodéw elektrycznych przedstawionych na Rys. 3:
A - Linia zasilania

B - Lampa ostrzegawcza z anteng

C - Fotokomorki

D - Przelgcznik na klucz

E - Glowna listwa krawedziowa
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4.2) Montaz elementéw mechanicznych
Po zakoriczeniu prac przygotowawczych (np. wykonanie bruzd pod  Czynno$é ta musi byé wykonana przy ZAMKNI TEJ bramie.
rury z przewodami elektrycznymi i utozenie zewnetrznych koryt 2. (Rys. 4-b) Przy uzyciu $ruby, nakretki i podktadki, ktdre znajdujg sie

kablowych, ewentualne zamocowanie wspomnianych wyzej rur w na wyposazeniu, zamontuj do sitownika SOON uchwyt mocujacy.
betonie i inne niezbedne prace wstepne) mozesz przystgpic do 3. (Rys. 4-C) Przy uzyciu kolka rozporowego (brak w wyposazeniu)
montazu i wykonania kompletnej instalacji wszystkich elementow przymocuj uchwyt do Sciany. Wybierz kotek odpowiedni do typu
mechanicznych i elektrycznych sitownika SOON. Pamiegtaj, aby Sclany.
zachowac¢ wskazang ponizej kolejnose. 4. (Rys. 4-d) Istnieje mozliwos¢ montazu sitownika SOON w pozydji
poziomej przy wykorzystaniu malej prowadnicy, ktory znajduje sie
Montaz sitownika SOON (Rys. 4) na wyposazeniu. Przy uzyciu trzech sSrub (na wyposazeniu),
1. (Rys. 4-a) Wsun sitownik SOON na wat napedowy bramy przymocuj prowadnice w pozycji przedstawionej na  rysunku.
segmentowej, faczac je przy uzyciu wpustu, ktéry znajduje sie na Zwro¢ uwage na wyjscie linek wysprzeglajgcych
wyposazeniu.
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4.3) Utozenie przewodoéow elektrycznych (Rys. 3 i Tabela 1)
Po zakonczeniu montazu poszczegdlinych elementdw mechanicznych, mozesz przystapi¢ do utozenia przewodow elektrycznych. Postepuj wedtug
Rys. 3, ktéry pokazuje typowe utozenie tych przewoddw oraz Tabeli 1, zawierajgcej ich dane techniczne.

A Przewody stosowane do podigczenia poszczegéinych urzadzen musza by¢é odpowiednie do typu instalaciji, jaka pragniesz
wykonaé. W przypadku montazu w miejscu zadaszonym lub w pomieszczeniach zaleca si¢ przewéd typu HO3VV-F.

WEASCIWOSCI PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH
(Litery przypisane przewodom odpowiadaja oznaczeniom z Rys.3)

Tabela 1: Wykaz przewodéw

Podtaczenie Rodzaj przewodu Maksymalna dozwolona dtugos¢
A: Linia zasilania przewdd (3 x 1,5 mm?), szt. 1 30m (%)
B: Lampa ostrzegawcza przewdd (2 x 1 mm?), szt.1 20m
C: Antena przewod ekranowany (typ RG58), szt.1 | 20 m (zalecana: mniej niz 5 m)
D: Fotokomoérka przewdd (2 x 0,5 mm?), szt. 1 30m
E: Przelgcznik na klucz przewdd (4 x 0,5 mm?), szt. 1 50m
F: Pod%aczgme zabezpieczajacych listew orzewéd (2 X 0.5 mm), szt 1 °0m
krawedziowych

Pamietaj: (*) Jesli dlugos¢ przewodu zasilania przekracza 30 cm, musisz uzy¢ przewodu o wiekszym przekroju (np. 3 x 2,5 mm?). Potrzebne
jest wowczas takze uziemienie zabezpieczajace w poblizu automatyki.

/4.4) Reczne wysprzeglanie i zasprzeglanie
A Przedstawiona ponizej procedura obowigzuje
kazdorazowo, gdy w tekscie instrukciji jest mowa o recznym

“zasprzeglaniu” lub “wysprzeglaniu” mechanizmu sitownika
SOON.

Pamietaj:

Manewr wysprzeglenia lub zasprzeglenia mechanizmu moze by¢

wykonywany tylko przy catkowicie nieruchomym sitowniku.

e Reczny manewr jest wykonywany w przypadku braku pradu,
wystapienia anomalii w instalacji lub jesli wyraznie zaleca to instrukcja.

® Reczne wysprzeglenie pozwala na swobodny ruch bramy

w

segmentowej.
W celu wysprzeglenia - pociagnij za kulke A @
W celu zasprzeglenia - pociagnij za kulke B -
P

Ave
- J
5) Wykonanie podiaczen elektrycznych

/AAby zapewni¢ bezpieczenstwo instalatora i unikna¢ uszkodzenia elementéw automatyki, przed wykonaniem podtaczen
elektrycznych lub wiaczeniem Nadajnika radiowego upewnij sie czy Centrala sterujaca jest ODLACZONA od zasilania i od
\ewentualnych akumulatoréw buforowych.

/

5.1) Podtaczenie wszystkich urzadzen

Wszystkie podigczenia elekiryczne musza by¢ wykonywane na

odtaczonym napieciu.

1. Aby zdja¢ pokrywe zabezpieczajgca i uzyskac dostep do centrali
sterujgcej SOON, wykre¢ Srube i podnies¢ pokrywke odchylajge ja
do gory (Rys.5).

2. Poluzuj wolng opaske zaciskowg i wsun w nig przewody do
podigczenia do zaciskow centrali. Zostaw przewody diuzsze o 20-
30 cm niz potrzeba. Typ przewodéw znajdziesz w Tabeli 1,
natomiast podtgczenia na Rys. 6.

3. Podigcz przewody wedtug schematu przedstawionego na Rys. 7.
Istnieje mozliwos¢ wyjecia zaciskow, co usprawnia wykonanie
podiaczen.

4, Po wykonaniu podiaczen zablokuj przewody, zaciagajac opaske
zaciskowg. Nadmiar przewodu anteny przymocuj do pozostatych

\ przewodow przy uzyciu innej opaski.
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istnieje mozliwo$é zaprogramowania tego wyjécia (patrz CZ SC DRUGA instrukaj) tak, aby podigczy¢ jedno lub wiece]
sposrod nastepujgcych urzadzen:

Lampa ostrzegawcza Jesli na wyjsciu “FLASH" jest zaprogramowana ‘lampa ostrzegawcza’ istnigje mozliwose
podiaczenia lampy ostrzegawczej NICE “LUCY B” z zardwkg o mocy 12V/21W, typu samochodowego.
W czasie manewru lampa miga - 0.5 sekundy pali sie i 0.5 sekundy jest zgaszona.

Wyjscie “lampka sygnalizujaca otwarta brame” Jesli na wyjsciu “FLASH" jest zaprogramowana “lampka sygnalizujgca
otwartg brame” istnieje mozliwos¢ podigczenia lampki o napieciu 24V max 5W w celu sygnalizacji otwartej bramy.
Na tym wyijéciu mozna zaprogramowad takze inne funkcie. Wiecej informacii w CZ SCl DRUGIEJ instrukcii.

Blokada elektromagnetyczna* Jesl na wyjsciu “FLASH’ jest zaprogramowana “blokada elektromagnetyczna” istnieje
mozliwos¢ podtaczenia blokady elektromagnetycznej o napieciu 24V max 10W (wersja z samym elektromagnesem, bez
elektroniki sterujgce)). Kiedy brama jest zamknieta blokada elektromagnetyczna jest aktywna, blokujac brame. W czasie
manewru otwarcia lub zamkniecia blokada elektromagnetyczna nie jest aktywna.

Blokada elektryczna* Jesli na wyjsciu "FLASH” jest zaprogramowana “blokada elekiryczna” istnieje mozliwos¢ podigczenia
blokady elektrycznej z zatrzaskiem, o napieciu 24V max 10W (wersja z samym elektromagnesem, bez elektroniki sterujacej).
Blokada elekiryczna jest aktywowana podczas manewru otwarcia, co pozwala na odblokowanie bramy i wykonanie
manewru. Upewnij sie czy podczas manewru zamkniecia blokada elektryczna ponownie zalgcza sie mechanicznie.

Zamek elektryczny* Jesli na wyjsciu “FLASH” jest zaprogramowany “zamek elekiryczny” istnieje mozliwos¢ podigczenia
zamka elektrycznego z zatrzaskiem, o napieciu 24V max 10W (wersja z samym elektromagnesem, bez elektroniki sterujgce)).
Zamek elektryczny jest aktywowany na krotko podczas manewru otwarcia w celu zwolnienia bramy i wykonania manewru.
Upewnij sie czy podczas manewru zamkniecia zamek elektryczny ponownie zalgcza sie mechanicznie.

BLUEBUS do tego zacisku mozna podigczy¢ urzadzenia kompatybilne. Wszystkie urzadzenia sg podigczone rownolegle i tylko na
dwaoch przewodach, przez ktére zarbwno przechodzi zasilanie elekiryczne jak i odbywa sie transmisja danych. Wiecej
informacji o BlueBUS znajdziesz sie w punkcie "5.2 — Podigczenie urzgdzen BlueBUS'.

STOP wejscie dla urzgdzen, ktdre blokujg lub zatrzymujg manewr w toku. Przy uzyciu odpowiednich sposobdw mozna podigczy¢
styki typu “Normalnie Zamkniety”, “Normalnie Otwarty”, urzadzenia o statej opornosci lub typu optycznego. Wiecej informadi
o wejsciu STOP znajdziesz sie w punkcie “5.3 — Podigczenie urzadzen do wejscia STOP”

KROK PO KROKU | wejscie dla urzadzen, kidre steruja ruchem w trybie Krok po kroku. Istnieje mozliwos¢ podiaczenia stykow typu “Normalnie
Otwarty”.

OPEN wejscie dla urzadzen, ktore sterujg ruchem tylko podczas manewru otwarcia. Istnieje mozliwos¢ podigczenia stykow typu
‘Normalnie Otwarty”.

CLOSE wejscie dla urzadzen, ktére sterujg ruchem tylko podczas manewru zamkniecia. Istnieje mozliwos¢ podigczenia stykow typu
‘Normalnie Otwarty”.

ANTENA wejscie podigczenia anteny odbiormika radiowego (antena jest wbudowana w LUCY B)

* Mozna podigczy¢ urzadzenia posiadajace wylacznie elektromagnes.
Zakaz stosowania urzadzen innych od przewidzianych
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5.2) Podtaczenie urzadzen bluebus

BlueBUS to technologia, ktéra umozliwia podigczenie urzgdzen
kompatybilnych przy uzyciu jedynie dwoch przewodow, przez kidre
zarbwno przechodzi zasilanie elekiryczne jak i odbywa sie transmisja
danych. Wszystkie urzgdzenia sg podigczane réwnolegle, na tych
samych przewodach BlueBUS i bez koniecznosci zwracania uwagi na
biegunowosc. Kazde urzadzenie jest rozpoznawane oddzielnie,
poniewaz podczas montazu jest mu przypisywany jednoznaczny adres.
Do BlueBUS mozna podigczy¢ na przyklad fotokomorki, urzadzenia

zabezpieczajgce, przyciski sterujace, lampki sygnalizacyjne, itd.
Wszystkie podigczone urzadzenia sg rozpoznawane automatycznie
przez centrale sterujgca SOON podczas specjalnej procedury uczenia
sie. Centrala jest w stanie wykry¢ z niezwyklg dokladnoscig wszelkie
anomalie. W zwigzku z powyzszym, za kazdym razem, gdy dodajesz
lub usuwasz urzadzenie podigczone do wyjscia BlueBUS, musisz
przeprowadzic w centrali procedure uczenia, zgodnie z opisem
wskazanym w punkcie ‘7.1 — Wczytywanie urzadzen”,

\

-
/

5.2.1) Fotokomorki 0
System “BlueBUS” pozwala - poprzez adresowanie przy Uzyciu o ??7///////2//://///’& j>*\>
specjalnych zworek - na rozpoznanie fotokomorek przez centrale i /%///j///// FoTo gl ///j 8
przydzielenie kazdej linil wiasciwe] funkeji odozytu. Adresowanie musi— —— ( \i’x,/»;%///////é ﬁfx
by¢ przeprowadzone zardwno w stosunku do TX, jak i RX (zworki /////////
muszg by¢ ustawione w ten sam sposob). Nalezy sprawdzi¢ takze czy //// \"‘{F"o’%’é} Ilr@»
nie ma innych par fotokomaorek o tym samym adresie. el ]r _—
W automatyzacji bram segmentowych z SOON mozna zainstalowac or0" éf@
fotokomorki tak jak pokazano na Rys.8. Po montazu lub usunieciu B C» FoT?lI
fotokomorek nalezy przeprowadzic w centrali procedure uczenia,
zgodnie z punktem “7.1 — Wczytywanie urzadzen”. o
/////
Tabela 2: Ustawienia fotokomoérek
Fotokomoérka Zworki Fotokomoérka Zworki
FOTO FOTO 2 -
Fotokomorka h = 50 Fotokomorka =
dziala podczas zamknigcia dziala podczas otwarcia
FOTO I FOTO 21I
Fotokomdrka h = 100 G5 Fotokomarka
dziala podczas zamkniecia dziata podczas otwarcia
FOTO 1
Fotokomarka h = 50 J =
dziata zarbwno podczas zamkniecia jak i otwarcia FOTO 3 S
FOTO 11l KONFIGURACJA ZABRONIONA
Fotokomorka h = 100 hiEs
dziala zarowno podczas zamkniecia jak i otwarcia

-
/5.2.2) Fotoczujnik FT210B

Fotoczujnik FT210B stanowi potgczenie w jednym urzadzeniu systemu
ograniczenia sity (typ C, wedtug normy EN12453) oraz wykrywacza
przeszkod wystepujgcych na osi optycznej pomiedzy nadajnikiem TX a
odbiornikiem RX (typ D, wedug normy EN12453). W fotoczujniku
FT210B sygnaly statusu zabezpieczajacej listwy krawedziowe] sg
przesylane za posrednictwem promienia fotokomorki, faczac 2 systemy
w jednym urzadzeniu. Czes¢ nadawcza znajdujgca sie na ruchomym
skrzydle jest zasilana baterig, co eliminuje potrzebe wykonywania
nieestetycznych systemow faczenia. Zuzycie baterii jest zmniejszane
dzieki specjalnemu rozwigzaniu projektowemu, ktére przediuza jej
trwatos¢ do 15 lat (wiecej na temat szczegdtow oszacowania trwatosci
znajdziesz w instrukgcji produktu). Urzadzenie FT210B, w polaczeniu z
zabezpieczajgcg listwg krawedziowa (np. TCB65), pozwala na

osiagniecie poziomu bezpieczenstwa “glownej krawedzi zamykajace]”
wymaganego przez norme EN12453 dla kazdego “typu uzycia” i “typu
aktywacji”. Fotoczujnik FT210B w potaczeniu z zabezpieczajgcymi
listwami krawedziowymi “opormnosciowymi” (8,2KQ), jest odporny na
pojedyncze uszkodzenie (kategoria 3, wediug EN 954-1). Jest
wyposazony W specjalny system anty-zakioceniowy, ktéry pozwala na
unikniecie zakidcen z innymi urzgdzeniami wykrywajacymi, nawet jesli
nie zostanie wczesniej przeprowadzona synchronizacja, i pozwala na
dodanie innych fotokomérek, np. gdy masz do czynienia z przejazdem
ciezkich pojazddw, kiedy to zazwyczaj nalezy zamontowac¢ dodatkowg
fotokomorke na wysokosci 1 m od podioza.

Wiecej informacji dotyczacych trybu podigczenia i adresowania
znajdziesz w instrukeji FT210B.

AN

-
/5.3) Podtaczenie Urzadzen Do Wejscia STOP

STOP jest wejsciem, ktore powoduje natychmiastowe zatrzymanie
manewru i krotki ruch w przeciwnym kierunku. Do tego wejscia moga
by¢ podigczone urzgdzenia z wyjsciem ze stykiem normalnie otwartym
“NO”, normalnie zamknigtym “NC” lub urzadzania z wyjsciem o stalej
opormnosci 8,2KQ, na przyklad zabezpieczajace listwy krawedziowe.
W przypadku wejscia STOP, tak jak przy BlueBUS, nalezy
przeprowadzi¢ procedure uczenia, rozpoznajge urzagdzenia podtaczone
\do centrali (punkt 7.1 "“Rozpoznawanie urzadzen).

Nastepnie STOP bedzie interweniowat za kazdym razem, gdy nastgpi
zmiana w stosunku do zapamietanego stanu.

Przy uzyciu odpowiednich sposobdw mozna podigczy¢ do wejscia

STOP wiecej niz jedno urzagdzenie, nawet rdznego typu:

e Kilka urzadzen NO mozna podigczy¢ rownolegte, bez ograniczen
losci.

J
\

J

88



e Kilka urzadzen NC mozna podigczy¢ szeregowo, bez ograniczen
ilosci,

W celu podigczenia urzadzenia optycznego typu OPTO SENSOR
(listwa optyczna) nalezy natomiast wykona¢ podigczenia tak jak

o Kilka urzadzen o stalej opornosci 8,2KQ mozna podigczy¢
“kaskadowo” z jedng opomoscig koncowg o wartosci 8,2KQ.

* MoZliwa jest kombinacja NO i NC poprzez rownolegte ustawienie obu
stykow, nalezy tylko pamieta¢ by ustawi¢ szeregowo ze stykiem NC
opormose 8,2KQ (pozwala to na kombinacje 3 urzadzen: NO, NC i

al=

pokazano na Rys.9
dd

8,2KQ). N3dO dOl1S
Adeéli wejscie STOP jest uzywane do podiaczenia urzadzen T ‘ ’
zabezpieczajacych, nalezy pamietaé, ze tylko urzadzenia z N O o
wyjsciem o statej opornosci 8,2KQ lub urzadzenia optyczne N Z =
gwarantuja 3 klase bezpieczenstwa, zgodnie z norma EN 954-1. g O GZ)
o ~ >
P 1
+ -
N

\

5.4) Podtaczenie zasilania
W celu podiaczenia SOON do zasilania elektrycznego wystarczy wiozy¢ wtyczke do gniazdka. Jesli wtyczka SOON nie jest kompatybilna z
istniejacym gniazdkiem, zastosuj odpowiedni adapter dostepny na rynku.

N\

AN

J

6) Pierwsze uruchomienie instalacji - testy

/A Opisane ponizej czynnosci beda wykonywane na czesciach elektrycznych pod napieciem, w zwigzku z tym manewry moga
byé niebezpieczne! Pracuj ostroznie i zawsze w towarzystwie drugiej osoby.

Po zakoriczeniu montazu elementow | po wykonaniu podigczen elektrycznych, zanim przejdziesz do nastepnego etapu, przeprowadz od razu kilka
prostych testow w celu sprawdzenia prawidiowego dzialania instalacji. Wykonaj czynnosci opisane ponizej, odhaczajgc po kolei punkty, gdy
uzyskasz prawidtowe wyniki.

~

-
/6.1) Testy prawidtowego dziatania

Od razu po podigczeniu SOON do zasilania, zaleca sie wykonanie kilku
prostych testow:

Jesli przeprowadzone testy nie dadza pozytywnych wynikow odigcz
natychmiast zasilanie centrali i sprawdz ponownie polgczenia
elektryczne.

O Upewnij sie czy dioda BlueBUS miga regulamie z czestotliwoscig

jedno migniecie na sekunde.

Jedli sg podigczone fotokomaorki, upewnij sie czy migaja takze

diody na fotokomaorkach (zarowno TX jak i RX). Rodzaj migania jest

nieistotny, jako ze zalezy on od innych czynnikow.

Upewnij sie czy urzadzenie podigczone do wyjscia FLASH jest

wylgczone.

Upewnij sie czy $wiatelko nocne jest zgaszone.

Q

Q

\

J
\

J

7) Rozpoznawanie urzadzen i pozyciji

/

7.1) Rozpoznawanie dotaczonych urzadzen

Po podigczeniu zasilania centrala musi rozpozna¢ urzgdzenia
podigczone do wyjs¢ BlueBUS i STOP. Przed przystgpieniem do tej
fazy, diody L1 i L2 migaja przypominajac, ze nalezy przeprowadzic
procedure uczenia.

Procedura rozpoznawania podigczonych urzgdzen moze byc
przeprowadzona ponownie w kazdej chwill, rowniez po zakoriczeniu
montazu, np. w przypadku podigczania nowego urzadzenia.,

A Procedura uczenia musi by¢ przeprowadzona nawet
woéwczas gdy zadne urzadzenie nie zostato podtaczone

1. Waisnij i przytrzymaj przyciski [A] i [Set]

2. Zwoalnij przyciski po okoto 3 sekundach, kiedy diody L1 i L2
zaczng szybko migac.
3. Odczekaj kika sekund, az centrala zakonczy procedure uczenia.

Po zakorczeniu wcezytywania dioda STOP musi pali¢ sie, natomiast
diody L1 1 L2 zgasna (ewentualnie zaczng miga¢ diody L3 i L4).

\
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7.2) Rozpoznawanie pozycji
Po rozpoznaniu urzadzen centrala musi zapamietac pozycje otwarcia i zamkniecia bramy. Mozna zaprogramowa¢ do 6 nastepujacych pozycii:

Pozycja Znaczenie

Al Pozycja maksymalnego otwarcia. Po osiggnieciu tej pozycii brama zatrzymuie sie.

RA1 Pozycja poczatku zwolnienia ruchu podczas manewru otwarcia. Po osiggnieciu tej pozycji silnik zwalnia, przechodzac na
predko$¢ minimalng.

RINT Pozycja zwolnienia posredniego podczas manewru zamkniecia. W przypadku zaprogramowania tej pozycji brama zaczyna

zwalnia¢ okoto 50cm wczesnigj, tak by ming¢ pozycje RINT na predkosci minimalnej. Po przejsciu pozyciji RINT silnik powraca
na zaprogramowang predkose.

AP Pozycja czesciowego otwarcia. Po osiggnieciu tej pozycji brama zatrzymuije sie, jesli zostato wydane polecenie otwarcia
czesciowego.

RAO Pozycja poczatku zwolnienia ruchu podczas manewru zamkniecia. Po osiggnieciu tej pozydji silnik zwalnia, przechodzac na
predkos¢ minimalna.

AQ Pozycja maksymalnego zamkniecia. Po osiggnieciu tej pozycji brama zatrzymuije sie.

Jesli pozycje nie zostaly wczytane migaja diody L3 i L4.

Ponizej zostata opisana procedura wczytywania pozycji. Pozycje A1 i AO muszg zosta¢ zaprogramowane, natomiast pozostate pozycje mozesz
oming¢ - zostang one wowczas wyznaczone automatycznie przez centrale. [A] o [V]

1. Weisnij | przytrzymaj przyciski [Set] + [VY] przez 3 sekundy, aby wejs¢ w tryb wezytywania pozyciji.

Miga dioda L1: wczytywanie pozycji Al.
2. Przyciskami [A] lub [V¥] ustaw brame w pozycji maksymalnego otwarcia.
3, Weisnij i przytrzymaj przez 2 sekundy przycisk [Set], aby potwierdzi¢ pozycje A1. Dioda L1 zapali sie na state.

Miga dioda L.2: wczytywanie pozycji RAT

4, Jesli nie chcesz programowac pozycji zwolnienia ruchu podczas manewru otwarcia, weisnij szybko 2 razy przycisk [Set], aby przejs¢ do
kolejnego programowania - dioda L2 bedzie zgaszona. Jesli jednak chcesz zaprogramowac te pozycie wykonaj nastepujaca sekwencie.
B, Przyciskami [A] Iub [V¥] ustaw brame w pozycji zwolnienia ruchu podczas manewru otwarcia.

6. Weisnij i przytrzymaj przez 2 sekundy przycisk [Set] aby potwierdzi¢ pozycie RA1. Dioda L2 zapali sie na state.

Miga dioda L4: wczytywanie pozycji RINT

7. Jesli nie chcesz programowac pozycji zwolnienia posredniego, wcisnij szybko 2 razy przycisk [Set], aby przejs¢ do kolejnego
programowania, dioda |4 bedzie zgaszona. Jesli jednak chcesz zaprogramowac te pozycje wykonaj nastepujaca sekwencie.
8. Przyciskami [A] lub [¥] ustaw brame w pozycji zwolnienia posredniego.

9. Weisnij I przytrzymaj przez 2 sekundy przycisk [Set] aby potwierdzi¢ pozycje RINT. Dioda L4 zapali sie na state.

Miga dioda L5: wezytywanie pozyciji AP

10.  Jesli nie chcesz programowac pozycji czesciowego otwarcia, weisnij szylbko 2 razy przycisk [Set], aby przejs¢ do kolejnego
programowania - dioda L5 bedzie zgaszona. Jesli jednak chcesz zaprogramowac te pozycje wykonaj nastepujacg sekwencie.

11.  Przyciskami [A] lub [V¥] ustaw brame w pozycji czesciowego otwarcia.

12, Woaisnij | przytrzymaj przez 2 sekundy przycisk [Set] aby potwierdzi¢ pozycje RAP. Dioda L5 zapali sie na stale.

Miga dioda L7: wczytywanie pozycji RAO

13.  Jesli nie checesz programowac pozyciji zwolnienia ruchu podczas manewru zamkniecia, wcisnij szybko 2 razy przycisk [Set], aby przejs¢ do
kolejnego programowania - dioda L7 bedzie zgaszona. Jesli jednak chcesz zaprogramowac te pozycie wykonaj nastepujaca sekwencie.

14.  Przyciskami [A] lub [V¥] ustaw brame w pozycji zwolnienia ruchu podczas manewru zamkniecia.

156, Woaisnij | przytrzymaj przez 2 sekundy przycisk [Set] aby potwierdzi¢ pozycje RAQ. Dioda L7 zapali sie na state.

Miga dioda L8: wczytywanie pozycji AO

16.  Przyciskami [A] lub [V¥] ustaw brame w pozycji maksymalnego zamkniecia.

17, Waisnij | przytrzymaj przez 2 sekundy przycisk [Set] aby potwierdzi¢ pozycje AO. Dioda L8 pali sie.

18.  Po zwolnieniu przycisku [Set] zgasng wszystkie diody.

19.  Wydaj polecenie otwarcia wciskajac przycisk [Open], tak by brama wykonata pelny manewr otwarcia.

20.  Wydaj polecenie zamkniecia wciskajac przycisk [Close] tak by brama wykonata petny manewr zamkniecia.

\_

Podczas tych manewrow w centrali zostanie zapamietana sita
potrzebna do wykonania ruchu otwarcia i zamkniecia.

Wazne jest aby te pierwsze manewry nie zostaty przerwane,
np. poprzez zadziatanie polecenia STOP.

Procedura wczytywania pozycji moze zostac wykonana ponownie w
kazdej chwili, réwniez po zakonczeniu montazu, wystarczy powtorzy¢
ja od punktu 1. Jesli chcesz zmieni¢ tylko jedng z pozycji, powtdrz
sekwencje od punktu 1 i omin programowanie pozycji, kitére cie nie
interesuja, wciskajac 2 razy szybko przycisk [Set] dia kazdej pozycii,
ktérg chcesz omingc.
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8)

Koncowy odbidr techniczny instalaciji

/

\

8.1) Testy podczas koiicowego odbioru technicznego
Kazda czes¢ automatyki, np. zabezpieczajace listwy
krawedziowe, fotokomoérki, stop bezpieczenstwa itd.,
wymaga osobnego odbioru technicznego. W odniesieniu do
tych urzadzen nalezy zastosowaé¢ procedury opisane w
odnosnych instrukcjach.

W celu przeprowadzenia odbioru technicznego sitownika
SOON wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Upewnij sie czy przestrzegane sg Scisle zalecenia opisane w
rozdziale 1 "OSTRZEZENIA

2. Wysprzeglij brame pociagajgc w dot linke wysprzeglajgca. Upewnij
sie czy jest mozliwe reczne otwarcie i zamkniecie bramy przy
uzyciu sity nie przekraczajgcej 225N.

3. Zasprzeglij brame pociggajac za linke zasprzeglajaca.

4. Uzywajgc przetacznika na Klucz lub nadajnika, wykonaj kilka prob
zamkniecia | otwarcia bramy i upewnij sie czy wykonywany ruch
odpowiada oczekiwanemu.

5. Wykonaj kilka prob, aby oceni¢ ptynny ruch bramy i upewnij sie czy
nie ma wad montazu lub regulacji oraz punktow wiekszego tarcia.

6. Sprawdz po kolei prawidlowe dziatanie wszystkich urzadzen
zabezpieczajgcych, w kidre jest wyposazona instalacja (fotokomaorki,

\

zabezpieczajgce listwy krawedziowe, itd.). W szczegdlnosci
upewnij sie czy za kazdym razem przy interwencji jednego z tych
urzagdzen, dioda “BlueBUS” na centrali miga szybko 2 razy, co
stanowi potwierdzenie, ze do centrali wplyneta informacja o
zdarzeniu.

Nalezy sprawdzi¢ fotokomaorki, a w szczegdlnosci upewnic sie czy
nie ma zakibcen z innymi urzadzeniami. W tym celu przesun
cylinder o srednicy 5 cm i diugosci 30cm, przecinajgc os$ optyczng,
najpierw przy TX potem przy RX i na korcu pomiedzy nimi i upewnij
sie czy zawsze urzadzenie zadziata przechodzac ze stanu
aktywnego w stan alarmu i na odwrét. Upewnij sie takze czy
interwencja fotokomaorki  wywotuje w centrali  przewidziang
czynnos$¢: np. w czasie wykonywania manewru zamkniecia
prowokuje ruch w przeciwnym kierunku.

Jesli zastosowano ograniczenie sity dobicia w celu unikniecia
niebezpiecznych sytuacji zwigzanych z ruchem bramy nalezy
zmierzy¢ te site wedlug zalecen normy EN 12445, Jesli regulacia
“Predkosci” i kontrola “Sity Silnika” stanowig wsparcie systemu
redukcji sity dobicia, nalezy powtorzy¢ regulacje i znalez¢
ustawienia, ktére zapewnig lepsze wyniki.

J

/

8.2) Przekazanie do eksploataciji

Przekazanie do eksploatacji moze nastapi¢ dopiero po
wykonaniu, z wynikiem pozytywnym, wszystkich etapow
odbioru technicznego Soon i pozostalych urzadzen. Zabrania
sie czesciowego lub “prowizorycznego” przekazania do
eksploataciji.

1. Sporzadz i zachowaj na minimum 10 lat Dokumentacje Techniczng
automatyki, ktéra powinna zawieraC: rysunek zestawieniowy
automatyki, schemat potaczen elektrycznych, analize ryzyka wraz z
opisem wdrozonych $rodkoéw  zapobiegawczych, deklaracje
zgodnosci producenta wszystkich uzytych urzadzen (dla Soon
nalezy uzy¢ zatgczong Deklaracje zgodnosci CE), kopie instrukcii
oraz harmonogramu konserwacji automatyki.

2. Na bramie zamocuj tabliczke zawierajgca (przynajmniej)
nastepujace informacije: typ automatyki, nazwa i adres instalatora
(odpowiedzialnego za “przekazanie do eksploatacji”) numer
identyfikacyjny, rok produkcji i znak “CE”".

3. Zamocuj w sposob trwaly na bramie takze etykiete lub tabliczke
opisujacg operacje wysprzeglenia oraz manewru recznego.

4. Zamocuj w sposob trwaly na bramie etykietke Iub tabliczke z takim
rysunkiem (minimalna wysokos¢ 60mm).

5. Sporzadz i przekaz wiascicielowi urzgdzenia deklaracje zgodnosci
automatyki.

6. Sporzadz I przekaz wiascicielowi urzadzenia ksiazke “Zalecenia |
ostrzezenia dotyczgce eksploatacji automatyki”.

7. Sporzadz i przekaz wiascicielowi urzgdzenia harmonogram

\

konserwacji (zawierajgcy wytyczne do konserwacji wszystkich
urzagdzen wchodzacych w sktad automatyki).

Przed przekazaniem automatyki do eksploatacji poinformuj
wiasciciela w odpowiedni sposéb i na pismie (na przyklad w
ksigzce “Zalecenia | ostrzezenia dotyczace eksploatacii

automatyki”) o ryzyku resztkowym.
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9) Zalecenia dotyczace personalizacji dziatania automatyki

/

.

Czes¢ Druga przedstawia sposoby personalizacji dziatania automatyki przy uzyciu regulacji oraz opcji, ktére mozna wczyta¢ w pamie¢ centrali.
Rozdziat koncowy jest poswiecony rozwigzywaniu problemow, konserwacii i utylizacji produktu.

\

J

/

9.1) Przyciski programujace

podczas prob oraz podczas programowania:

Na centrali sterujgcej SOON znajdujg sie 3 przyciski, stuzagce do sterowania centralg

Open | Przycisk “OPEN" umoZliwia wydanie polecenia otwarcia bramy lub przesuniecie
A do gdry zaprogramowanego punktu.

Stop Przycisk “STOP” umozliwia zatrzymanie manewru. Jesli jest wcisniety przez
Set wiece] niz 5 sekund pozwala na przejscie do trybu programowania.

Close | Przycisk “CLOSE” umoZliwia wydanie polecenia zamkniecia bramy lub
v przesuniecie do dofu zaprogramowanego punkiu.

IS
[T o™~

\

©

\
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10) Programowanie

-

W centrali sterujgcej sitownika SOON znajduja sie funkcje mozliwe do
zaprogramowania. Do ustawienia tych funkcji stuzg 3 przyciski na
centrali: [A] [Set] [¥], a do ich wizualizacji 8 diod: od L1 do L8.

W centrali SOON istnieje mozliwos¢ zaprogramowania funkcji na
dwoch poziomach:

Pierwszy poziom - funkcje typu ON-OFF (aktywne lub nieaktywne).
W tym wypadku kazda dioda od L1 do L8 jest przypisana do jedne;
funkgcji. Jesli dioda pali sie, funkcja jest aktywna, jesli jest zgaszona
funkcja jest nieaktywna. Patrz Tabela 3

Drugi poziom - mozliwos¢ regulacji wartosci funkeji (w skali od 1 do
8). W tym wypadku kazda dioda, od L1 do L8, wskazuje jeden z

o$miu mozliwych poziomow wartosci funkgcji. Patrz Tabela 4.

~

N
/

Funkcja

10.1) Funkcje pierwszego poziomu

a 3: Wykaz funkcji mozliwych do zaprogramowania: pierwszy poziom

Opis

Zamknij
automatycznie

Funkgcja ta pozwala na automatyczne zamkniecie bramy po zaprogramowanym czasie pauzy. Fabrycznie czas
pauzy jest ustawiony na 30 sekund, ale istnieje mozliwos¢ regulacji na 10, 20, 40, 60, 80, 120, 160 i 200
sekund. Jesli funkcja nie zostanie aktywowana sitownik bedzie dziat w trybie “pdtautomatycznym”.

L2

Zamknij po
Fotokomorce

Funkcja ta pozwala na pozostawienie bramy otwartej tylko na czas potrzebny do przejazdu samochodu. Zadzialanie
“Fotokomdrki” powoduje zamkniecie automatyczne po czasie pauzy rownym 5 sekund (niezaleznie od zaprogramowanej
wartosci “czasu pauzy”). Dziatanie zalezy od tego czy zostala aktywowana funkcja “Zamkniecie automatyczne”.
Jesli funkcja “Zamknij automatycznie” nie zostata aktywowana brama osigga zawsze pozycie catkowitego
otwarcia (nawet jesl wczesniej zadziata Fotokomérka). Zadziatanie Fotokomarki powoduje zamkniecie automatyczne

po czasie pauzy rownym 5 sekund.

Jesli funkcja “Zamknij automatycznie” zostata aktywowana wowczas manewr otwarcia zatrzymuje sie zaraz po
zadzialaniu fotokomorek, a po czasie pauzy rownegj 5 sekund wykonywane jest zamkniecie automatyczne.

Funkcja “Zamknij po Fotokomorce” jest zawsze dezaktywowana podczas manewrow przerwanych poleceniem STOP.
Jesli funkcja “Zamknij po Fotokomarce” nie zostata aktywowana, czas pauzy bedzie rowny zaprogramowanemu CZasowi
pauzy lub zamkniecie automatyczne nie zostanie wykonane, jesli funkcja “zamknij automatycznie” nie zostata aktywowana.

L3

Zamknij zawsze

Funkcja “Zamknij zawsze" interweniuje, powodujac zamkniecie bramy, w sytuacji gdy, po przywroceniu zasilania, zostaje
wykryta otwarta brama. Ze wzgleddw bezpieczenstwa manewr jest poprzedzony 3 sekundowym wstepnym miganiem
lampy ostrzegawczej. Jesli funkcja nie zostata aktywowana, brama pozostanie otwarta po przywrdceniu zasilania.

L4

Stand-By

Funkcja pozwala na maksymalne ograniczenie zuzycia pradu. Jesli funkcja jest aktywowana, wowczas po uplywie Tminuty
od zakonczenia manewru, centrala wytgcza wyjscie BlueBUS (a co za tym idzie rowniez podigczone do niego
urzadzenia) oraz wszystkie diody, za wyjatkiem diody BlueBUS, ktéra bedzie migala wolniej. Kiedy do centrali
ponownie dochodzi polecenie, przywraca ona petne dziatanie BlueBUS. Jesli funkcja ta nie zostata aktywowana nie
istnieje mozliwos¢ ograniczenia zuzycia prgdu.

L5

Diugi ruch w
przeciwnym
Kierunku

Funkcja ta pozwala na wybdr typu ruchu w przeciwnym kierunku, ktory brama wykonuje po interwencji STOP lub
ogranicznika sity. Jesli funkcja nie zostala aktywowana, ruch w przeciwnym kierunku jest krétki (okoto 15 cm). Jesli
funkcja jest aktywowana, ruch w przeciwnym kierunku jest diugi i osigga pozycje maksymalnego otwarcia lub zamkniecia.

L6

Wstepne miganie

Funkcja wstepnego migania daje dodatkowg 3 sekundowa pauze pomiedzy zapaleniem lampy ostrzegawczej a
rozpoczeciem manewru, co pozwala na wezesniejsze uprzedzenie o niebezpiecznej sytuaci. Jesl funkcja wstepnego
migania nie zostata aktywowana, zapalenie lampy ostrzegawczej nastgpi wraz z poczatkiem manewru.

L7

Czulose

Funkgcja ta pozwala na znaczne zwiekszenie czutosci silnika przy wykrywaniu przeszkod. Jesdli jest stosowana jako
wspomaganie przy wykrywaniu sity uderzenia, nalezy wyregulowac takze parametry “Predkosc” i “Sita silnika” w
menu drugiego poziomu.

L8

Kompensacja

Funkgcja ta pozwala na kompensacije, nastepujgcego wraz z uptywem czasu, wydtuzenia metalowych linek bramy i
wymaga zastosowania zabezpieczajgcej listwy krawedziowej o opornosci 8,2KQ Iub listwy optycznej OSE.

W czasie normalnego dzialania sitownika SOON, kiedy nie odbywa sie zaden manewr, diody od L1 do L8 palg sie lub sg zgaszone w zaleznosci
od statusu funkcji, ktérej odpowiadajg, np. dioda L1 pali sie jesli jest akt

na funkcja “Zamkniecie automatyczne”.

.

J
\
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10.2) Programowanie funkcji pierwszego poziomu
Funkcje pierwszego poziomu sg fabrycznie ustawione na "“OFF", ale w kazdej chwili mozna dokona¢ zmiany. Musisz by¢ bardzo skupiony
wykonujac te procedure poniewaz masz tylko 10 sekund pomiedzy wcisnieciem jednego przycisku i drugiego, po uptywie tego czasu procedura
konczy sie automatycznie | zostaja wczytane wszelkie zmiany wprowadzone do tego momentu.

\

Weisnij i przytrzymaj przez okoto 3 sekundy przycisk [Set]

Zwolnij przycisk [Set] kiedy dioda L1 zacznie migac.

Za pomocg przyciskow [A] lub [Y] przejdz do migajacej diody, odpowiadajacej funkgciji, ktéra chcemy zmienic.

HwN =

Weisnij przycisk [Set] w celu zmiany statusu funkeji (krotkie migniecie = OFF; diugie migniecie = ON

Odczekaj 10 sekund. Po uptywie tego czasu automatycznie zakonczy sie etap programowania.
Pamietaj — mozesz wykona¢ ponownie punkty 3 1 4 podczas tej samej fazy programowania w celu ustawienia innych funkcji w ON lub OFF.

AV

AN

Pamietaj:
-

10.3) Funkcje drugiego poziomu
Tabela 4: Wykaz funkcji mozliwych do zaprogramowania: drugi poziom
Dioda wejsciowa| Parametr | Dioda (poziom) Wartos¢é Opis
L1 10 sekund
L2 20 sekund Reguluje czas pauzy, tzn.
L3 40 sekund czas przed zamknieciem
L1 Czas Pauzy L4 60 sekund automatycznym. Dziata tylko
L5 80 sekund przy aktywowanej funkgji
L6 120 sekund “Zamknij automatycznie”
L7 160 sekund
L8 200 sekund
L1 Otwiera - stop - zamyka - stop
L2 Otwiera - stop - zamyka- otwiera
L3 Otwiera - zamyka - otwiera - zamyka Reguluje sekwencje polecen
Lo Funkcja L4 Zespot Mieszkaln Zwigzanych z wejsciem Krok
Krok po Kroku | L5 Zespot Mieszkalny 2 (ponad 2" powoduje stop) po Kroku lub z 1.
L6 Krok po kroku 2 (mniej niz 2" powoduje otwarcie czesciowe) | poleceniem radiowym
L7 W obecnosci operatora (manualne)
L8 Otwarcie w trybie “pdtautomatycznym”, zamkniecie w trybie
“w obecnosci operatora”
L1 Predkos¢ 1 (30% - mata)
L2 Predkos¢ 2 (44%)
L3 Predkosc¢ 3 (68%)
L3 Predkosc L4 Predkos¢ 4 (72%) Reguluje predkos¢ siinika
silnika L5 Predkos¢ 5 (86%) podczas normalnego ruchu.
L6 Predkos¢ 6 (100% - duza)
L7 Otwiera V4, zamyka V2
L8 Otwiera VB, zamyka V4
L1 Kontrolka otwartej bram
L2 Aktywne przy zamknietej bramie
L3 Aktywne przy otwartej bramie Wybiera urzadzenie
L4 Wyjscie L4 Lampa ostrzegawcza podigczone do wyjscia
FLASH L5 Blokada elektryczna FLASH.
L6 Zamek elektryczn
L7 Blokada elektromagnetyczna
L8 Dioda konserwacyjna
L1 Sita 1 (mata)
L2 Sila 2
Siia sinika L3 SHa 3 Rlegu‘luj‘e system steroyvania
L5 oodczas L4 Sﬂa 4 sitg silnika, dostosowujgc go
otwarcia L5 Sita 5 podczas manewru otwarcia
L6 Sita 6 do masy bramy.
L7 Sita 7
L8 Sita 8 (duza)
L1 Sita 1 (mata)
L2 Sila 2
Sita silnika L3 Sita 3 Reguluje system sterowania
L6 podczas L4 Sita 4 sitg silnika, dostosowujgc go
zamkniecia LS Sila 5 podczas manewru
L6 Sita 6 zamkniecia do masy bramy.
L7 Sita 7
L8 Sita 8 (duza)
" to ustawienie fabryczne

SEGUE
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Dioda wejSciowa| Parametr | Dioda (poziom) Wartosé Opis
L1 Automatyczne (w zaleznosci od stopnia trudnosci manewrow)
L2 1.000 Ustala liczbe manewrdw, po
L3 2.000 ktérych nastgpi przypomnienie
L7 Przypomnienie | L4 4.000 0 konserwacji automatyki
0 konserwacii L5 6.000 (patrz rozdziat “13
L6 8.000 Przypomnienie o konserwaci’).
L7 10.000
L8 12.000
L1 Przebieg 1 manewru (ostatnio wykonanego)
L2 Przebieg 2 manewru Pozwala sprawdzi¢ rodzaj
L3 Przebieg 3 manewru anomalii odnotowanych
Historia L4 Przebieg 4 manewru podczas ostatnich 8
L8 ) ; ) ‘
anomalii L5 Przebieg 5 manewru manewrow (patrz rozdziat
L6 Przebieg 6 manewru “14 Historia anomalii”)
L7 Przebieg 7 manewru
L8 Przebieg 8 manewru
Pamieta): “1 " to ustawienie fabryczne

Wszystkie parametry moga by¢ regulowane dowoli, bez zadnych przeciwwskazan, jedynie przy regulacji “Sity silnika” nalezy zwrdci¢ uwage na

pewne sprawy.

e Odradza sie ustawianie wysokich wartosci sity w celu zrownowazenia miejsc nietypowego tarcia bramy. Zbyt duza sita moze wplyna¢ negatywnie
na prace systemu bezpieczenstwa lub wrecz doprowadzi¢ do uszkodzenia bramy.

e Jedli kontrola “Sily silnika” jest stosowana réwniez jako wspomaganie systemu redukcji sity dobicia, wowczas po kazdej regulacji nalezy
powtorzy¢ pomiar sity, zgodnie z normg EN 12445,

e /uzycie materialow lub warunki atmosferyczne moga mie¢ wplyw na ruch bramy, w zwiazku z tym co jaki$ czas moze okaza¢ sie potrzebna
nowa regulacja sity.

/10.4) Programowanie funkcji drugiego poziomu \
Parametry mozliwe do regulacji majg fabryczne ustawienia (patrz tabela 4 pola oznaczone . “), ktdre moga jednak w kazdej chwili zostac
zmienione. Musisz by¢ bardzo skupiony wykonujgc te procedure poniewaz masz tylko 10 sekund pomiedzy wcisnieciem jednego przycisku i

drugiego, po uptywie tego czasu procedura korczy sie automatycznie i zostajg wezytane wszelkie zmiany wprowadzone do tego momentu.

\Weisnij i przytrzymaj przez okoto 3 sekundy przycisk [Set]

Zwolnij przycisk [Set] kiedy dioda L1 zacznie migac.

Weisnij przyciski [A] lub [¥] aby zaczeta miga¢ dioda wejscia, odpowiadajgca funkcji, ktdérg chcemy zmienic.

\Weisnij | przytrzymaj przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi by¢ wcisniety podczas wykonywania czynnosci opisanych w kroku 5 i 6
Odczekaj okoto 3 sekundy, az zapali sie dioda, odpowiadajaca aktualnemu poziomowi parametru, ktory chcesz zmienic.

Za pomocg przyciskow [A] lub [V¥], aktywuj diode, ktdra odpowiada wartosci parametru

Zwoalnij przycisk [Set]

N o, 0N =

Odczekaj 10 sekund. Po uptywie tego czasu automatycznie zakonczy sie etap programowania.
\Pamietaj: mozesz powtdrzyC punkty od 3 do 7 podczas tej samej fazy programowania w celu ustawienia wiekszej ilosci parametrow.

)

11) Przypomnienie o konserwacji

-

.\ N

Sitownik SOON jest wyposazony w opcje przypominania
uzytkownikowi o koniecznosci przeprowadzenia konserwaciji.
Przy uzyciu funkcji “Przypomnienie o konserwacji” istnieje
mozliwos¢ ustawienia liczby manewréw, po ktérych ma
nastapi¢ sygnalizacja, na jednym z 8 pozioméw. Patrz Tabela 4.

Pierwszy poziom regulagji jest “automatyczny” i bierze pod uwage
stopien trudnosci manewru, tzn. site i diugos¢ jego trwania, natomiast
pozostate regulacje zaleza od liczby manewrdw.

Tabela 5: Przypomnienie o konserwaciji za posrednictwem Lampy (Flash) i diody konse!

Liczba manewrow

Sygnalizacja poprzez Lampe (Flash)

Przypomnienie o konserwacii jest sygnalizowane przy pomocy lampy
ostrzegawczej lub diody konserwacyjnej w zaleznosci od
zaprogramowania (patrz Tabela 4).

W zaleznosci od liczby wykonanych manewrow w stosunku do
zaprogramowanego limitu, lampa ostrzegawcza Flash i dioda
konserwacyjna, przekazujg sygnaly przedstawione w Tabeli 5.

Sygnalizacja poprzez diode konserwaciji

Ponizej 80% limitu

Normalny (0.5s zapalona, 0.5s zgaszona)

Zapalona przez 2 sekundy na poczatku
manewru otwarcia

Pomigdzy 81 a 100% limitu
potem dziala normalnie.

Na poczatku manewru pozostaje zapalona przez 2 sekundy,

Miga podczas catego manewru

Ponad 100% limitu

2 sekundy, potem dziata normalnie.

Na poczatku i na koncu manewru pozostaje zapalona przez

Miga stale
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11.1) Kontrola ilosSci przeprowadzonych manewréw
Przy uzyciu funkcji ,Przypomnienie o konserwacji” mozna sprawdzi¢ jaki procent z ustawionego limitu stanowi liczba wykonanych juz manewrdw.
Kontrole przeprowadzamy w nastepujgcy sposob.

Weisnij i przytrzymaj przez okoto 3 sekund przycisk [Set].

Zwolnij przycisk [Set] kiedy dioda L1 zacznie migac.

Weisnij przyciski [A] lub [V¥], aby przesuna¢ diode migajaca na diode L7, tzn. “diode wejscia” dla funkgji “Przypomnienie o konserwacii”.
Weisnij i przytrzymaj weisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi pozosta¢ waisniety podczas wykonywania krokdw 5,6 1 7.
Odczekaj 3 sekundy, az zapali sie dioda odpowiadajgca aktualnemu poziomowi funkgji “Przypomnienie o konserwadii”.

Weisnij | od razu zwolnij przyciski [A] | [V].

Dioda odpowiadajgca wybranemu poziomowi mignie kilka razy. Liczba mignie¢ okresla procent wykonanych manewréw (razy 10%) w
stosunku do ustalonego limitu. Na przykiad: przy ustawieniu przypomnienia o konserwaciji na L7 a wiec 10000, 10% odpowiada 1000
manewrom, jesli wiec odpowiednia dioda mignie 4 razy, oznacza to, ze zostato wykonanych 40% manewrow (czyli pomiedzy 4000 |
4999) Jesli nie zostalo jeszcze wykonanych 10% manewrdw, nie mignie zadna z diod.

8. Zwoalnij przycisk [Set].

/11.2) Zerowanie licznika manewréw \
Po przeprowadzeniu konserwacji instalacji musisz wyzerowac licznik manewréw. Postepuj zgodnie z opisem zamieszczonym w Tabeli 18.

N ok 0N =

1. Weisnij I przytrzymaj przez okolo 3 sekund przycisk [Set].

2. Zwolnij przycisk [Set] kiedy dioda L1 zacznie migac.

3. \Weisnij przyciski [A] lub [W], aby przesuna¢ diode migajaca na diode L7, bedaca “dioda wejscia” dla funkeji “Przypomnienie o konserwadii”.

4. \Weisnij | przytrzymaj weisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi pozosta¢ weisniety podczas wykonywania krokéw 5 i 6.

5. Odczekaj 3 sekundy, az zapali sie dioda odpowiadajgca aktualnemu poziomowi parametru “Przypomnienie o konserwacii”,

6. Weisnij I przytrzymaj przez minimum 5 sekund przyciski [A] i [W], nastepnie zwolnij oba przyciski. Dioda odpowiadajaca wybranemu
poziomowi mignie szybko kilka razy, co bedzie oznaczato, ze licznik manewrdw zostat wyzerowany.

7. Zwolnij przycisk [Set]

- ,/

12) Historia anomalii
/SOON pozwala na wizualizacje anomalii, ktére wystgpity w czasie ostatnich 8 manewrdw, np. zatrzymanie manewru ze wzgledu na zadzia+ame\
fotokomorki lub zabezpieczajacej listwy krawedziowej. W celu sprawdzenia historii anomalii nalezy wykonac nastepujace kroki.

Weisnij i przytrzymaj przez okolo 3 sekund przycisk [Set].

Zwolnij przycisk [Set] kiedy dioda L1 zacznie migac.

Weisnij przyciski [A] lub [¥], aby przesung¢ diode migajaca na diode L8, bedaca “diodg wejscia” dla funkeji “Historia anomalii”.

Weisnij i przytrzymaj weisniety przycisk [Set]. Przycisk [Set] musi pozosta¢ weisniety podczas wykonywania krokow 5 i 6.

Odczekaj okoto 3 sekund. Po tym czasie zapalg sie diody odpowiadajgce manewrom, podczas ktérych wystapity anomalie. Dioda L1

odpowiada ostatnio wykonanemu manewrowi, natomiast dioda L8 odpowiada ésmemu manewrowi od konca. Jesli dioda pali sie,

oznacza 1o, ze w czasie manewru wystgpity anomalie, jesli dioda jest zgaszona oznacza to, ze manewr przebiegt bez zakiocen.

6. Weisnij przyciski [A] i [W], aby wybra¢ zadany manewr - odpowiadajgca mu dioda mignie tyle razy ile normalnie miga lampa
ostrzegawcza w chwili wystgpienia anomalii.

7. Zwolnij przycisk [Set].

- J

13) Podtaczenie pozostatych urzadzen

U

Jesli istnigje konieczno$¢ zasilania urzadzen zewnetrznych, np.
czytnika kart zblizeniowych lub swiatelka przetgcznika na klucz, mozna

pobra¢ zasilanie tak jak wskazano to na Rys. 12. Napiecie zasilania E
wynosi 24Vce -30% + +50% przy maksymalnym dostepnym pradzie
100mA.
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14) Informacje dodatkowe: funkcje specjalne

/

\

14.1) Funkcja “Zawsze otwo6rz”

Funkcja “Zawsze otworz” pozwala na sterowanie poleceniem otwarcia, kiedy polecenie “Krok po kroku” trwa ponad 2 sekundy. Jest to przydatne
np. kiedy do zacisku “Krok po kroku” podigczamy styk zegara programujgcego tak aby w pewnych godzinach brama pozostawata caly czas
otwarta. Opcja ta jest zachowana przy kazdym programowaniu wejscia Krok po kroku, za wyjgtkiem programowania w trybie “Zespdt Mieszkalny
2", Patrz "Funkcja Krok po kroku” w Tabeli 4.

/14.2) Funkcja “Wykonaj manewr mimo wszystko” \
W przypadku blednego dziatania lub uszkodzenia jednego z urzgdzen zabezpieczajgeych, jest mozliwe sterowanie bramag w trybie “W obecnosci
operatora”. Wiecej informacji na ten temat znajdziesz w punkcie “Sterowanie przy niesprawnych urzadzeniach zabezpieczajgcych” znajdujgcym

\si@ w zataczniku “Zalecenia i srodki ostroznosci skierowane do uzytkownika sitownika SOON”,

)

15) Dziatanie automatyki przy uzyciu nadajnika i radioodbiornika typu “SM”

-

W centrali znajduje sie zlacze przeznaczone do instalacji  Jesli nie jest stosowana antena wbudowana w LUCYB Iub inny typ
Radioodbiomika z wtykiem typu “SM” (Rys.13) w celu sterowania  zewnetrznej anteny, do zacisku anteny nalezy przykrecic sztywny
automatyka za pomocg nadajnika (odbiormnik i nadajnik stanowia  kabelek znajdujacy sie na wyposazeniu odbiormika (Rys.14)
akcesoria opcjonalne). Cztery Wyjscia Odbiornika pozwalaja na

przekazanie do Centrali nastepujgcych polecen:

~

Tabela 6: Polecenia dla odbiornika SMXI, SMXIS

Wyiscie N. 1 Polecenie "Krok po Kroku”
Wyjscie N. 2 Polecenie "Otwarcie czesciowe”
Wyjscie N. 3 Polecenie "Otwiera”

Wyiscie N. 4 Polecenie “Zamyka”

O

16) Automatyczna kontrola i diagnostyka nieprawidtowego dziatania

-

)

~

Podczas regulamego dziatania Centrala stale kontroluje procesy automatyki i moze sygnalizowac wystgpienie ewentualnych anomalii przy pomocy
wczesnig) ustalonych sekwencji mignie¢ wydawanych przez lampe ostrzegawcza, swiatetko nocne i “Diode BlueBUS” (migniecia diagnostyczne
odnoszg sie zawsze do ostatniej czynnosci wykonanej przez SOON). Poszczegdlnym przyczynom wystapienia anomalii odpowiada rézna liczba
mignie¢, tak jak przedstawiono to w nastepujacej tabeli:

Tabela 7: Sygnalizacja diagnostyczna
Liczba mignie¢ | Przyczyna
1 Blad synchronizacji BlueBUS
Zadzialanie Fotokomorki lub blad Fototestu
Zbyt mata sita sitownika lub wykryta przeszkoda w czasie manewru
Interwencja urzadzen STOP
Blad w parametrach pamieci
Interwencja wewnetrznego ogranicznika manewrow
Btad w obwodach zasilania sitownika
Przeciazenie obwodow sitownika

QDN ]W|N
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17) Co robi¢ gdy... (Poradnik - rozwigzywanie probleméw)

/

.

Jest to krotki poradnik dotyczacy rozwigzywania najczesciej
wystepujgcych problemoéw podczas montazu i programowania
automatyki.

e ...nie mozna wykonaé zadnego manewru, a dioda “BlueBUS”

nie miga

Upewnij sie czy do sitownika SOON dochodzi zasilanie z sieci o

napieciu 230V. Sprawdz sie czy nie zadziataly bezpieczniki F1 i F2.

Jesli zadzialaly, musisz znalez¢ przyczyne uszkodzenia i wymieni¢

bezpieczniki na nowe o tych samych wiasciwosciach | wartosci pradu

e ...nie mozna wykona¢é zadnego manewru a lampa
ostrzegawcza jest zgaszona

- Upewnij sie czy centrala rzeczywiscie otrzymuje polecenie.
Potwierdzeniem dotarcia polecenia do wejscia Krok po kroku jest
zapalenie sie odpowiedniej diody “Krok po kroku”. W przypadku
stosowania nadajnika, dioda “BlueBUS” musi mignac¢ szybko dwa razy.

® ...manewr nie rozpoczyna sie a Swiatetko nocne miga kilka

razy

Policz liczbe mignie¢ i sprawdz w Tabeli xx co oznaczaja

e ...podczas manewru jest wykonywany krotki ruch w
przeciwna strone

- Wybrana sita moze by¢ zbyt niska do ruszenia bramy. Upewnij sie czy

nie wystepuja zadne przeszkody i ewentualnie wybierz wyzsza site.

Sprawdz czy zadziatalo urzadzenie zabezpieczajgce podigczone do

wejscia STOPR.

e ...manewr jest wykonywany, ale urzadzenie podifaczone do

wyjscia FLASH nie dziata

Upewnij sie czy urzadzenie podigczone do wyjscia FLASH to

urzagdzenie, ktore zostalo zaprogramowane.

- Upewnij sie czy w czasie gdy urzgdzenie powinno by¢ zasilane, na
zacisku tego urzadzenia rzeczywiscie jest napiecie. Jesli napiecie
jest, problem wystepuje po stronie urzadzenia i musisz je zastgpic¢
innym o identycznych wiasciwosciach. Jesli jednak brak napiecia,
oznacza to przecigzenie elekiryczne na wyjsciu. Upewni) sie czy nie
ma zwarcia na przewodzie.

e ...podczas procedury programowania pozycji migaja szybko
dioda L1 lub L8

- Oznacza to, ze zostala przekroczona maksymalna pozycja otwarcia
(miga szybko L1) lub zamkniecia (miga szybko L8).

- Jesli miga dioda L1 przeprowadz manewr zamkniecia, az do momentu
kiedy L1 przestanie szybko miga¢. Nastepnie zdejmi sitownik SOON z
walu sprezynowego, ustaw brame w pozycji maksymalnego otwarcia i
ponownie zamontuyj sitownik SOON w tej pozycii.

- Jesli miga dioda L8, przeprowadz manewr otwarcia, dopdki L8 nie
przestanie szybko migac. Nastepnie zdejmij sitownik SOON z waltu
sprezynowedo, ustaw brame w pozycji maksymalnego zamkniecia i
ponownie zamontuj stownik SOON w tej pozycii.

\

J

18) Utylizacja

-

Podobnie jak w przypadku montazu, réwniez czynnosci zwigzane z
demontazem musza by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel
techniczny. Produkt ten sklada sie z rdznego rodzaju materialow,
niektore z nich moga by¢ powtdrmie uzyte, inne muszg zosta¢ poddane
utylizacji. Zasiegnij informacji odnosnie systemow recyklingu i utylizacii,
przewidzianych zgodnie z lokalnymi przepisami obowigzujgcymi dia tej
kategorii produktu.

ANiektére elementy produktu moga zawiera¢ substancje
szkodliwe lub niebezpieczne, ktére po wyrzuceniu, mogtyby
zaszkodzi¢ srodowisku lub zdrowiu ludzkiemu.

Zgodnie ze wskazaniem symbolu na rys. 16, zabrania sie wyrzucania
tego produktu do odpaddw domowych. Nalezy przeprowadzi¢
“segregacje odpadow” na potrzeby utylizacji, wedlug metod
przewidzianych lokalnymi przepisami lub zwrécic produkt sprzedawcy
podczas zakupu nowego, rownorzednego produktu.

A Lokalne przepisy moga przewidywaé¢ powazne sankcje w
przypadku nielegalnej utylizacji produktu.

o

~
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Dichiarazione CE di conformita / EC Declaration of Conformity
Dichiarazione CE di conformita secondo Direttiva 98/37/CE, Allegato Il, parte B (dichiarazione CE di conformita del fabbricante)
EC Declaration of Conformity according to Directive 98/37/EC, Annexe Il, part B

Numero / Number: 245/SOON Revisione / Revision: O

Il sottoscritto Lauro Buoro in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto:
The undersigned Lauro Buoro, managing director, declares under his sole responsibility that the following product:

Nome produttore / Manufacturer’s name: NICE s.p.a.
Indirizzo / Address: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.I. Rustigné, Oderzo (TV) ltalia
Tipo / Type: Motoriduttore elettromeccanico 24Vcc. con centrale incorporata
24\/ce electromechanical gearmotor with incorporated control unit
Modelli / Models: S0O2000
Accessori / Accessories: SMXI, SMXIS, ONEXI
PS124

Risulta conforme a quanto previsto dalla direttiva comunitaria:

Satisfies the essential requirements of the following Directives:

® 98/37/CE (89/392/CEE modificata) DIRETTIVA 98/37/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 22 giugno 1998 concer-
nente il ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membiri relative alle macchine
Secondo Allegato Il, parte B (dichiarazione CE del fabbricante)
98/37/EC (89/392/EEC amended); DIRECTIVE 98/37/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 22 June 1998 regarding
the approximation of member state legislation related to machinery
Conformity according to Directive EC, Annexe ll, part B

Come previsto dalla direttiva 98/37/CE si avverte che non € consentita la messa in servizio del prodotto sopra indicato finché la macchina,
in cui il prodotto & incorporato, non sia stata identificata e dichiarata conforme alla direttiva 98/37/CE.

As envisaged in the directive 98/37/EC, start-up of the product specified above is not admitted unless the machine, in which the product is
incorporated, has been identified and declared as conforming to directive 98/37/EC.

Inoltre il prodotto risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti direttive comunitarie, cosi come modificate dalla Direttiva 93/68/CEE del
consiglio del 22 Luglio 1993:
The product also complies with the requirements of the following EC directives, as amended by Directive 93/68/EEC of the European Coun-
cil of 22 July 1993:
e 73/23/CEE DIRETTIVA 73/23/CEE DEL CONSIGLIO del 19 febbraio 1973 concernente il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati mem-
bri relative al materiale elettrico destinato ad essere adoperato entro taluni limiti di tensione
Secondo le seguenti norme armonizzate: EN 60335-1:1994; EN 60335-2-95: 2001.
73/28/EEC; DIRECTIVE 73/23/EEC OF THE EUROPEAN COUNCIL of 19 February 1973 regarding the approximation of member state leg-
islation related to electrical material destined for use within specific voltage limits
According to the following harmonised standard: EN 60335-1:1994; EN 60335-2-95: 2001.
e 89/336/CEE DIRETTIVA 89/336/CEE DEL CONSIGLIO del 3 maggio 1989, per il riavvicinamento delle legislazioni degli Stati membri rela-
tive alla compatibilita elettromagnetica
Secondo le seguenti norme armonizzate: EN 61000-6-2:2001; EN 61000-6-3:2001+A1:2004
89/336/EEC; DIRECTIVE 89/336/EEC OF THE EUROPEAN COUNCIL of 3 May 1989, regarding the approximation of member state leg-
islation related to electromagnetic compatibility
According to the following harmonised standards: EN 61000-6-2:2001; EN 61000-6-3:20071+A1:2004

Inoltre risulta conforme; limitatamente per le parti applicabili, alle seguenti norme / It also complies, within the constraints of applicable parts,
with the following standards:
EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004, EN 60335-2-103:2003, EN 13241-1:2003; EN 12453:2002; EN 12445:2002; EN 12978:2003

Oderzo, 9 Maggio 2006
Oderzo, 9 May 2006

)

Managing Director)
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